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A Hauptschalter

B Einstellbarer Sicherheitskreis
C Dreh-/ Druckknopf Heizung
D Dreh-/ Druckknopf Motor

E Taste,Menl”

F Taste,Back”

G Taste ,Wiegen”

H Taste, Timer”

| Taste,Lock”

J Display

K Netzbuchse

L Anschlussbuchse Temp.Fuhler
M RS 232 Schnittstelle

N BNC-Anschluss

O USB-Anschluss

P Stativgewindebohrung

Q Aufstellplatte

233.8

actual °C

1700 F

actual rpm

A Main switch

B Adjustable safety circuit
Rotating/pressing knob, heating
Rotating/pressing knob, motor
Button “Menu”

Button "Back”

Button “Scale”

Button "Timer”

Button “Lock”

Display

Power socket

Contact thermometer jack
M Interface RS 232

N Connection-BNC

O Connection-USB

P Threaded hole for stand

Q Heating plate

CFARS-TIOTMmMON

A Interrupteur principal

Circuit de sécurite réglable
Bouton poussoir rotatif chauffage
Bouton poussoir rotatif moteur
Bouton “Menu”

Bouton “Back”

Bouton “Scale”

Bouton “Timer”

Bouton “Lock”

Affichage

Prise secteur

Prise du themocontact

M Port RS 232

N Raccordement BNC

O Raccordement USB

P Alésage fileté du statif

Q Plaque chauffante

FTAS-TIOTMON®

[NaBHbIV BbIKJItOYaTENb

KHonka MenU («MeHto»)
KHonka Back («Ha3zam»)
KHonka Becos

KHonka Tanmepa
KHorka 610KMpoBKM
Ouncnnen

CeTeBas po3eTka

CFTASTIOTMON®>

M UHTepdenc RS 232
N Pa3zbem BNC
Pasbem USB

O TOo

HacTpavBaemas Liemnb aBapUinHOM 3aLLuTbl
Pyuka yrnpaBfieHns Harpesom
Pyuka ynpaBneHusa gpuratenem

Pe3b00BOE OTBEPCTME OIS LUTATVIBA
HarpesaTesibHas nnacTnHa

CoeanHNTENbHOE THEe3M0 AaT4MKa TEeMMepaTypsl

R X

T REIREIR2EH
TE/¥es - REIRE
Te/iR - ERIRTE
KPR
IR[EZ R
K%
TR EE
BERR

ERR

FERIR O
SRERKED

M RS 232 #2

N pH O

0 USB#

P SZATIEFL

Q L&

CFTASTIOTMMON®>

AAVAAYF
SRR 2Bl
EEEE /T
[ClEriEazE /7
[(AZa—|RZ>
[R5 IR
B2 IR2>
[2AT—RZV
My Rz
TAAT LA
BIREIAC

M A >2TT—ARS 232
N 1 >2 72— BNC
0 12 7T—AUSB
P RZVREZRIIN
Q ML —hk

CFTAS-TIOTMMON®>

LSIESEPN

O SIAIRE ™ AR
JtEE et 2
DH3HE flet 3|
“OlF HE

"F2THE

AAYTHE

“EFO|H" HHE

" HE

ClAZ[0]

Helazl

SEHN HEL
QIE{TH|O| A RS 232

BNC 7 <lIE]

USB HHlE]

ARE DS =

Q slEEz2olE

VOoOZIFrATTIOTMMUON®>




w N —

Sollwert Drehzahl

Sollwert Temperatur

Temperatur der Tragerfliissigkeit

(nur in Verbindung mit Doppeltemp.-Sensoren)

12 11

4 Heizfunktion aktiviert
5 Istwert Temperatur )
6 Gemessener pH-Wert (nur in Verbindung mit pH-Sonde) 7 ‘ Safe Temp: 150°C  Timer: 42:22:22 | 13
7 Aktuelle Sicherheitskreis Temperatur 6 pH-Value: 126 o o 14
8 Wireless-Verbindung mit WiCo ’—{
9 Alle Bedienelemente gesperrt 5 1 0 0 0 18
10 Betriebsart (Modus A/B/C) u ‘
11 Externer Temperatursensor gesteckt und ‘ » actual °C ~ actual rpm | 17
gewahlter Steuerungsmodus 4 i o .
12 USB Verbindung mit PC 3 = = C 'J s9:59 PR 15
13 Timer/ Counter m 1
14 Viskositatstrend Wert
15 Verbindung mit PC eingerichtet 2 set °C set rpm
16 Motor lauft \—
17 Intervall Modus
18 Istwert Drehzahl
T Setspeed value 1 Mis en valeur de la vitesse 1 3apaHHan yacToTa BpalleHns
2 Settemperature value 2 Llatempérature de consigne 2 3ajaHHas Temnepatypa
3 Temperature limitation of carrier liquid 3 Latempérature du liquide poteur 3 Temnepatypa HecylLel XMAKOCTH
(only in connection with double temp-sensors) (qu'en liaison avec capteurs de température a double (TONbKO NP HAAWYMYM ABOMHOTO [AT4Ka TeMneparypbl)
4 Heating function activated 4 (Chauffage activé 4 HarpeBaHue akT1BIUPOBAHO
5 Actual temperature value 5 latempérature réelle 5 (GaKTnyeckas TemnepaTypa HarpeBaTeNbHoi NIaCTHHbI
6 Measured pH-Value (only in connection with pH-probe) 6 Valeur de pH mesurée (qu'en liaison avec sonde depH) 6 V13meperHoe 3HaueHne pH (Toabko Npu Hanuyun
7 Actual safety circuit temperature 7 Latempérature réelle du circuit de sécurité ABOWHOrO fiaT4nka pH)
8  Wireless connection to remote control 8 Connexion Wireless avec une télécommande 7 Tekywlan TemMnepaTtypa 3alinTHOM Lenu
9 All parameters locked 9 Tous les parametres verrouillés 8 becnposogHoe coepuHerne ¢ WiCo
10 Operating mode (A/B/C) 10 Mode de fonctionnement 9 Bce napametpbl 3a6110kMPOBaHbI
11 External temperature probe connected 11 Capteur de température extérieure inséré et 10 Pexxum pabotbl (pexumsl A/B/C)
and the selected control mode le mode commande seléctionné 11 BHewHNA [aTyuK TemnepaTypbl YyCTaHOBEH,
12 USB connection with PC 12 Connexion USB pour PC BbIOPAHHbIA PeXUM ynpaBeHns
13 Timer/ Counter 13 Timer/ Counter 12 USB-coennHeHune ¢ NK
14 Viscosity trend value 14 Valeur de la tendance Viscositéi 13 Taumep/cyeTynk
15 Connection with PC established 15 Connection mis en place avec le PC 14 TpeHp BA3KOCTH
16 Motor running 16 Moteur activé 15 CoenmHenve ¢ MK ycraHoBNeHO
17 Intermittent status 17 Statut Intermittend 16 [lBuratens akTne1poBsaH
18 Actual speed value 18 Valeur de vitesse actuelle 17 Pexum uHTepBana
18 ®akTnyeckas YactoTa BpalleHns
1 IRERIRE 1 ERECHRLE 1 BB &E-HFGS
2 WEREE 2 REREE 2 28482t
3 SANUEE 3 RO OvO)RE 3 e fACl 25E oHAlX|
(X PRTSXCREIT R E) (T a7 VRE GO (O1F 2 dlMof|2h Stet)
4 [SEIIPALHAE 4 Mg T 4 S Zdst etz
5 KhnREE 5 REE 5 AN e R
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7 KRReRE 7 ZE2RFEE 7 HF oYz 2
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10 AR (WBIO 10 YEBIE—R@BIQ 10 28 2= @WBIO
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Pdyiprin Al S BEFEHE—FERR DT MERAEY
12 38T USB IR 12 USBEERIRT 12 PCtUSB &
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14 ¥MEEHE 14 FLEAERME 14 Hr ERES
15 RIS FBANAER: 15 BREPGERT 15 PCHE 2t
16 SiXifT 16 E—2— ) 1FErE&xs 16 2F 2dol 2tz
17 [BERIRT 17 A >2—) N A FBIREE 17 2 HEY
18 SEFRAEIR(E 18 SE[EEREN 18 M| £t
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EU-Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2006/42/EG, 2014/30/EU
und 2011/65/EU entspricht und mit den folgenden Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 61010-1, EN 61010-2-010,
EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 und EN ISO 12100.

Wireless-Modul:

Richtlinie: 2014/53/EU Normen: EN 60950-1, EN 300328, EN 301489-1, EN 301489-17
Eine Kopie der vollstandigen EG-Konformitatserklarung kann bei sales@ika.com angefordert werden.

Gewabhrleistung

Entsprechend den IKA-Verkaufs- und Lieferbedingungen betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wenden Sie
sich bitte an Ihren Fachhandler, oder senden Sie das Gerat unter Beifligung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgrinde
direkt an unser Werk. Frachtkosten gehen zu Ihren Lasten.

Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleifsteile und gilt nicht fur Fehler, die auf unsachgemafSe Handhabung und unzureichen-
de Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlickzufihren sind.

Zeichenerklarung

(Extrem) gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu Tod oder schwer-
A er Verletzung fiihren kann.

Gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu Tod oder schwerer Ver-
letzung fUhren kann.

/N\ WARNUNG

Gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu leichter Verletzung flihren

/N VORSICHT | .

Hinweis auf die Gefahrdung durch Magnetismus.

® ACHTUNG

A Hinweis auf die Gefahrdung durch eine heifse Oberflache.




Sicherheitshinweise

Allgemeine Hinweise
- Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme vollstandig und

beachten Sie die Sicherheitshinweise.

« Bewahren Sie die Betriebsanleitung fir alle zuganglich auf.

« Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.

- Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz-und Unfall-
verhltungsvorschriften.

« Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).

Beachten Sie die Auswirkungen des Magnetfeldes

@ ACHTUNG (Herzschrittmacher, Datentrager ...).

Verbrennungsgefahr! Vorsicht beim Beriihren von
Gehauseteilen und Heizplatte.
Die Heizplatte kann gefahrlich hohe Temperaturen

erreichen. Beachten Sie die Restwarme nach dem Ausschalten.
Das Gerat darf nur transportiert werden, wenn die Heizplatte abgekihlt ist.

Gerdteaufbau
Verwenden Sie das Gerdt nicht in explosionsge-
m fahrdeten Bereichen, es ist nicht EX-geschitzt.
Bei Stoffen, die ein ziindfahiges Gemisch bilden
kdnnen, miissen geeignete Schutzmanahmen, wie z.B. das Arbeiten unter
einem Abzug, ergriffen werden.
Zur Vermeidung von Personen- und Sachschdden beachten Sie bei der
Bearbeitung von gefahrlichen Stoffen die einschlagigen Schutz- und Unfall-
verhiitungsmafnahmen.
« Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen, rutschfesten,
trockenen und feuerfesten Flache auf.
« Die Geratefiiie mUssen sauber und unbeschadigt sein.
« Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel / Temperaturfiihlerkabel die Heizplatte
nicht berthrt.
« Priifen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf Beschadigungen.
Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

Zulassige Medien / Verunreinigung / Nebenreaktionen
Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der Ener-

AWARNUNG gieertrag durch das Bearbeiten unbedenklich ist.

Dies gilt auch fiir andere Energieeintrdge, z. B.

durch Lichteinstrahlung.
« Beachten Sie eine Gefahrdung durch:
- entziindliche Materialien.
- brennbare Medien mit niedrigem Dampfdruck.
- Glasbruch.
- falsche Dimensionierung des GefaRes.
- zu hohen Fiillstand des Mediums.
- unsicheren Stand des GefaRes.
« Verarbeiten Sie krankheitserregende Materialen nur in geschlossenen Ge-
falen unter einem geeigneten Abzug.
Die Sicherheitstemperatur muss gem. EN 61010-

A WARNUNG | 2-010 Kapitel , Anforderungen an Geréte, die ent-

flammbare Flissigkeiten enthalten oder nutzen”

eingestellt werden.

- Die Oberflachentemperatur des entflammbaren Mediums, das der Luft
ausgesetzt ist, darf dessen Flammpunkt nicht berschreiten.

Eine Gefahr besteht in der Regel, wenn Medium in offenen GefdRen
erhitzt wird.

- Die Oberflachentemperatur der Heizeinrichtung (z.B. der Aufstellplatte)
darf an der Oberflache des entflammbaren Mediums und in Kontakt mit
der Luft den Wert (t - 25) °C (= Einstellwert des Sicherheitskreises) nicht
tiberschreiten, wobei t der Brennpunkt der Flissigkeit ist.

Eine Gefahr besteht in der Regel, wenn Medium in GlasgefaRen erhitzt
wird (Glasbruch).

Wenn eine Einstellung des Benutzers (Mediums- oder Sicherheitstemperatur)

ein entflammbares Medium in einen Zustand bringen kénnte, durch den

die oben genannten Bedingungen iberschritten werden kdnnten, miissen
zusatzliche Malnahmen getroffen werden, die den Benutzer vor dieser

Gefahrdung schiitzen.

Die Aufstellplatte kann sich auch ohne Heizbetrieb durch den Antriebsmag-
neten bei hohen Drehzahlen erwarmen.

Bedenken Sie eventuell auftretende Verunreinigungen und gewollte che-
mische Reaktionen.

Eventuell kann Abrieb von rotierenden Zubehdrteilen in das zu bearbeit-
ende Medium gelangen.

Bei Verwendung von PTFE-ummantelten Magnetstabchen ist Folgendes zu
beachten: Chemische Reaktionen von PTFE treten ein im Kontakt mit ge-
schmolzenen oder geldsten Alkali- und Erdkalimetallen, sowie mit feinteili-
gen Pulvern von Metallen aus der 2. und 3. Gruppe des Periodensystems
bei Temperaturen tber 300 °C bis 400 °C. Nur elementares Fluor, Chlortri-
fluorid und Alkalimetalle greifen es an, Halogenkohlenwasserstoffe wirken
reversibel quellend.

(Quelle: Rompps Chemie-Lexikon und ,Ulmann”, Band 19)

.

Versuchsdurchfiihrungen

/N\ VORSICHT

Tragen Sie lhre personliche Schutzausristung entsprechend der Gefahrenklasse
des zu bearbeitenden Mediums. Ansonsten besteht eine Gefahrdung durch:

- Spritzen und Verdampfen von Fliissigkeiten.

- Herausschleudern von Teilen.

- Freiwerden von toxischen oder brennbaren Gasen.

Reduzieren Sie die Drehzahl, falls:

- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem Gefafs spritzt.

- Unruhiger Lauf auftritt.

- Das GefdR sich auf der Aufstellplatte bewegt.

- Ein Fehler auftritt.

Zubehdr

« Sicheres Arbeiten ist nur mit IKA Original Zubehér gewahrleistet.

* Der externe Temperaturfihler muss beim Anschluss mindestens 20 mm tief
in das Medium eingeflihrt werden.

+ Montieren Sie Zubehdr nur bei gezogenem Netzstecker.

« Zubehorteile missen sicher mit dem Gerat verbunden sein und diirfen sich
nicht von alleine 18sen. Der Schwerpunkt des Aufbaus muss innerhalb der
Aufstellflache liegen.

+ Beachten Sie die Betriebsanleitung des Zubehrs.

Spannungsversorgung / Abschalten des Gerates
Nach einer Unterbrechung der Stromzufuhr lauft

AWARNUNG das Gerdt im Modus B von selbst wieder an.

« Die Spannungsangabe des Typenschildes muss mit der Netzspannung
ibereinstimmen.

« Die Steckdose fiir die Netzanschlussleitung muss leicht erreichbar und
zuganglich sein.

+ Die Trennung des Gerdtes vom Stromversorgungsnetz erfolgt nur durch
Ziehen des Netz- bzw. Geratesteckers.

Zum Schutz des Gerates

+ Das Gerat darf nur von einer Fachkraft gedffnet werden.

« Decken Sie das Gerat nicht ab, auch nicht teilweise, z. B. mit metallischen
Platten oder Folien. Die Folge ist Uberhitzung.

Vermeiden Sie StoRe und Schldge auf Gerdt oder Zubehr.

Achten Sie auf eine saubere Aufstellplatte.

Bitte beachten Sie den Mindestabstand:

- zwischen Geraten: min. 100 mm.

- zwischen Gerat und Wand: min. 100 mm.

- Uiber dem Gerat: min. 800 mm.

Generell: Beseitigen Sie Verunreinigungen und iibergelaufene Flissigkeiten
zeitnah. Wirken diese iiber einen langeren Zeitraum ein, kann es zu Verfar-
bungen oder Beschadigungen des Gehduses oder der Heizplatte fiihren.
Erhohte Temperaturen beschleunigen diesen Vorgang.

Beschichtete Heizplatten: Vermeiden Sie schnelle Temperaturanderungen
sowie hohe Temperaturunterschiede auf beschichteten Heizplatten. Dies
kann zu Beschadigungen des technischen Emaille fihren.

Ggf.: Basische Flissigkeiten bei hoher Temperatur greifen die Emaille be-
schichtete Platte besonders schnell an.

Auspacken

* Auspacken
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den
Tatbestand auf (Post, Bahn oder Spedition)

¢ Lieferumfang

- Beheizbarer Magnetruhrer RET control-visc
- Netzkabel

- Betriebsanleitung

- Schraubendreher (Sicherheitskreis)

- USB Kabel

- Schutzhaube H 104

- Magnetstabchen IKAFLON 30 und 40 mm
- Temperatursensor PT 100.70

- O-Ring

r - e
pﬁ b | _— — —_—

Schieben Sie den O—T{ingﬁ das Netzkgel, um ein
Wasser (in den Stecker) zu vermeiden.

Bhtas
|

]

indringen von

m

Bestimmungsgemalfle Verwendung

¢ Verwendung
- Der Magnetrihrer kann zum Mischen und/oder Erhitzen von
Stoffen verwendet werden.

¢ Verwendungsgebiet
Laborahnliche Umgebung im Innenbereich in Forschung, Lehre,
Gewerbe oder Industrie.

Der Schutz fUr den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet:

- wenn das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht
vom Hersteller geliefert oder empfohlen wird.

- wenn das Gerat in nicht bestimmungsgemafsem Gebrauch
entgegen der Herstellervorgabe betrieben wird.

- wenn Veranderungen an Gerat oder Leiterplatte durch Dritte
vorgenommen werden.

Montage des Stativstabes

+ Lesen Sie vor Verwendung die Montageanleitung und die Sicher-
heitshinweise der IKA Kreuzmuffe (siehe ,Zubehor”).
+ Das Gerat darf nicht am Stativstab aufgehangt werden!

Hinweis:

Beim Verwenden von
Badbefestigungsteilen mit einem
Durchmesser von Uber 180 mm ver-
wenden Sie bitte eine Stutzstange
mit einer Verlangerung. (siehe ,Zu-
behor”)

Kippgefahr!

Der Massenschwerpunkt des ang-
eschlossenen Gerats darf nicht Uber
den durch ein gestricheltes Rech-
teck gekennzeichneten sicheren
Bereich hinausragen.

Sicherer Bereich,

_______ ]




Sicherheitstemperaturbegrenzung einstellen

Die max. erreichbare Heizplattentemperatur wird durch einen
einstellbaren  Sicherheitstemperaturbegrenzer  begrenzt.  Bei
Erreichen dieser Grenze schaltet das Gerat die Heizung aus.

Die Sicherheitstemperaturbegrenzung
AWARNUNG muss immer mindestens 25 °C
unter dem Brennpunkt des zu
bearbeitenden Mediums liegen!

Die einstellbare maximale Heizplattentemperatur muss mindestens
10 °C unter der eingestellten Temperatursicherheitsgrenze liegen.

Einstellbereich: [50 °C] bis [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]
Werkeinstellung: [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]

Einstellen der Sicherheitstemperatur

Nach dem Einschalten des Gerates kann der einstellbare Sicher-
heitskreis (7) mit dem mitgelieferten Schraubendreher eingestellt
werden.

Drehen Sie die Stellschraube nicht Gber den Links- bzw. Rechtsan-

schlag hinaus, da in diesem Falle das Poti zerstort wird.

« Den Hauptschalter (A) in die Stellung ,I” (EIN) schalten.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur mit dem mitgelieferten Schraubendreher (B) im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag.

« Stellen Sie mit dem Temperaturdrehknopf (C) die Solltemperatur
auf die gewunschte Sicherheitstemperatur ein und warten Sie,
bis die Temperatur erreicht wurde.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur (B) langsam gegen den Uhrzeigersinn, bis sich die Heizfunkti-
on abschaltet und auf dem Display [ Er 25 Jangezeigt wird.

« Auf dem Bildschirm wird die Sicherheitstemperatur (7) ange-
zeigt.

Die Sicherheitstemperatur darf nur nach
&WARNUNG dem hier beschriebenen  Verfahren
eingestellt werden.

Der auf dem Display angezeigte Wert ,Safe Temperature” (Sicher-
heitstemperatur) dient nur zur Veranschaulichung.

Funktionstest Sicherheitskreisabschaltung

« Gerat auf Uber 50 °C aufheizen.

« Sicherheitstemperaturgrenze auf Linksanschlag stellen (50 °C)
Hauptschalter (A) in ON-Stellung bringen

« Anzeige auf dem Display:

Bedienung

Vor Inbetriebnahme Schutzfolie von der Aufstellplatte entfernen! Der Wechsel im Men( erfolgt mit der Menutaste ,Back”.

Inbetrieb-
nahme

& Hauptschalter (A) in OFF-Stellung bringen

& Netzkabel in Netzbuchse (K) einstecken

& Hauptschalter (A) in ON- Stellung bringen

= Standard Modus A ist eingestellt (siehe ,Menu (Details)”)

Riihren

« Motordrehzahl mit dem Dreh- / Druckknopf (D) einstellen
= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt
< Start der Ruhrfunktion durch Driicken des Dreh- / Druckknopfes (D)

Heizen

= Symbol (16) erscheint bei aktiviertem Motor

< Einstellen der Sicherheitstemperaturgrenze (siehe ,Men( (Details)”)
@ Solltemperatur mit dem Dreh- / Druckknopf (C) einstellen

= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt

< Einstellen des Temperatur-Regelmodus (siehe ,Meni (Details)”)

@ Start der Heizfunktion durch Drlicken des Dreh- / Druckknopfes (C)

Soll- und Ist- Temperatur wird permanent auf dem Display (J) angezeigt:
= Bei eingeschalteter Heizung erscheint das Heiz-Symbol (4)

\ Die einstellbare Heizplattentemperatur betragt max. 340 °C

= Solange die Temperatur der Aufstellflache 50 °C Uberschreitet wird auch bei ausgeschaltetem Gerat im Display ())
Bﬁ und die Istwert Temperatur angezeigt.

Anschluss
externer
Thermometer
(direkte Temperatur-
regelung im Medium)

& Hauptschalter (A) in OFF-Stellung bringen

& Sicherheitskontaktthermometer oder Temperaturfihler PT 100 (Einzelfihler) bzw.
PT 1000 Doppelfthler) mit Buchse (L) verbinden

< Hauptschalter (A) in ON-Stellung bringen

® Temperaturfiihler PT 100 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfuh-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol , externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint.

® Temperaturfiihler PT 1000 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfuh-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol , externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint. Gleichzeitig wird die Temperatur der Trager-
flussigkeit (3) angezeigt.

Wiegen
(im manuellen Modus)

@ Taste (G) driicken
< warten bis das System stabil ist (nachdem das System stabil ist, erscheint hinter der Ziffer 0 ein ,g".
& Gewicht in der Mitte der Heizplatte plazieren und warten bis das System stabil ist.

= Der maximale Anzeigebereich ist 2000 g
= Der Wagebereich ist max. 5000 g
= Die Funktion Wiegen kann nur aktiviert werden, wenn die Funktionen Heizen und Rihren ausgeschaltet sind

= Das Wagemodul kann kalibriert werden

pH-Messung = Siehe Abschnitt ,MenU (Details)”.
@ Taste (H) driicken
@ Einstellen der gewunschten Zeit in Stunden, Minuten und Sekunden durch Drehen und Bestatigen durch Drlcken des
Timer Drehknopf (D) nach dem Starten der Heiz- oder Ruhrfunktion, beginnt die Timerfunktion riickwarts zahlend (siehe ,Meni

(Details)").

Sobald der Timer 0 erreicht hat, wird die Funktion Heizen immer ausgeschaltet auch wenn der Motor zuerst gestartet wurde.
Sofern die Heizung wahrend des Timer-Vorganges aktiviert wird, wird nur die Heizung abgeschaltet, der Motor lauft
weiter (Siedeverzug).
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Drehmoment-Trendmessung

Durch die Drehmoment Trendmessung kann auf den Viskositats-
verlauf des Reaktionsmediums riickgeschlossen werden.

Die Gerate sind nicht fUr die Messung absoluter Viskositat ausgelegt.
Es wird lediglich die relative Anderung im Medium im Verhéltnis zu einem
durch den Anwender bestimmten Ausgangspunkt gemessen und angezeigt.
Nachdem sich die Drehzahl von Motor und Magnetstabchen im
Medium auf die eingestellte Solldrehzahl stabilisiert haben, wird die
Viskositatsmessung mit 100% gestartet.

In Folge wird eine Steigerung des gemessenen Drehmomenttrends durch
Werte > 100% und eine Reduzierung durch Werte < 100% angezeigt.
Durch Drucken des Folientasters ,Back” (F) kann der Wert jederzeit
auf 100% zuruickgesetzt werden.

Hinweis:

Die Drehmoment Trendmessung funktioniert nur bei einer
fiir die Dauer der Messung konstant eingestellten Drehzahl.
Der Intervallmodus kann nicht mit der Drehmoment
Trendmessung kombiniert werden!

Die aktuelle Stellgréfse wird als Referenz 100% AP gespeichert und
auf die Digitalanzeige ausgegeben. Angezeigt wird die Veranderung
der Viskositat in %. Je nach Zu- oder Abnahme der Viskositat wird
diese mit kleiner oder gréRer 100% angezeigt.

Abriss des Ruhrstabs

Wird ein Ruhrstab-Abriss erkannt, stoppt die Ruhrfunktion kurz um
den Ruhrstab zu fangen. Danach wird wieder auf die zuvor einge-
stellte Solldrehzahl hochgefahren. Ein erkannter Ruhrstababriss wird
durch das Symbol (.2 anstelle des Symbols 16) angezeigt. Kommt
es innerhalb der nachsten 3 min, ohne Solldrehzahlanderung, erneut
zu einem Ruhrstab-Abriss, wird nach dem Fangen des Ruhrstabes,
auf eine um 100 rpm reduzierte Solldrehzahl hochgefahren. Beim
vierten Ruhrstab-Abriss — mit jeweils weniger als 3 min normaler
RiUhrdauer — wird die Fehlermeldung ER 41 angezeigt. Die Drehzahl
wird auf 200 rpm reduziert, die Heizung wird ausgeschaltet.

In diesem Fall sollten die Versuchsbedingungen neu gewahlt werden.




HINWEIS:

Der Anwender muss die Eignung bzw. die Funktion der
Riihrstab-Abriss-Uberwachung fiir den jeweiligen Aufbau -
Ruhrstab, Drehzahl, Gefaf3, Medium - testen!

Die Riihrstab-Abriss-Uberwachung funktioniert nicht, wenn
das Ruhrstabchen bereits beim Hochfahren auf die eingestellte
Solldrehzahl abreif3t!

Je hoher das zu Ubertragende Drehmoment ist, desto sicherer funk-
tioniert die Riihrstab-Abriss-Uberwachung.

In einem Becherglas mit Wasser kann der Ruhrstab-Abriss ab einer
Ruhrstablange von 40 mm (d=8 mm) von 300 bis 1200 rpm erkannt
werden. Langere Ruhrstabe, grofsere Rihrstabflachen z.B. Trika, bzw.
hohere Drehzahlen erhéhen das zu Ubertragende Dreh-moment.

Heizen

Intervallmodus

Der Intervall Modus ist eine zyklische Unterbrechung der
RUhrfunktion. Dabei kann die Laufzeit und die Stopzeit eingestellt
werden. Beim Einschalten des Gerates wird bei aktiviertem
Intervallmodus die jeweilige Zeit angezeigt.

Drehzahlgrenze:

Im MenU ,Drehzahlgrenze” kann der Benutzer die gewunschte
max. Drehzahlobergrenze fur das Ruhrwerk einstellen. Die Stan-
dardeinstellung ist die maximale zulassige Drehzahl des Ruhrwer-
kes. Andert der Benutzer diese Einstellung, speichert der Wireless
Controller diesen Wert fir die zukunftigen Riuhraufgaben.

Bei veranderter , Drehzahlgrenze” kann die Drehzahl nur noch in-
nerhalb dieses Bereiches eingestellt werden.

Regelung der Mediumstemperatur mit Temperaturmessfiihler PT 100

Regelart

Der gewahlte Temperaturregelmodus wird im Betrieb mit PT 100
durch das Symbol .~ in der Digitalanzeigegekennzeichnet.

Der gesetzte Temperaturwert (2) und

die Istwert Temperatur (5), die auf dem

Display angezeigt werden, beziehen ,

sich auf die Temperatur des Mediums. ‘

Die  Heizplattentemperatur ~ wird '*’
durch die aktuelle Sicherheitskreis-
Temperatur (7) begrenzt. Die Regelung
der Mediumstemperatur ~ erfolgt
Uber einen Mikrocontroller. Dadurch
wird die Uber den PT 100 erfasste
Mediumstemperatur schnellstmoglich,
ohne  Uberschwingen  auf  die
eingestellte Temperatur aufgeheizt. Der
Mikrocontroller passt sich automatisch
an die verschiedenen Warmekapazitaten
der unterschiedlichen Aufstellgefal3e
und deren Inhalt an. Damit ist immer
eine optimale Temperaturfihrung ohne
Temperaturdrift und Welligkeit gewahrleistet.

RegelungderMediumstemperaturmitDoppeltemperaturmessfuhler
PT 1000

Der Betrieb mit PT 1000 Doppelsensor
wird durch das Symbol /# in der
Digitalanzeige gekennzeichnet.

Ein Temperaturflhler befindet sich
im Warmetrager, der andere im
Reaktionsmedium.  Der  gesetzte
Temperaturwert  (2) bezieht sich
auf die Temperatur des Mediums.
Die Temperatur des Warmetragers
wird auf dem Display als zusatzliche
aktuelle Temperatur mit dem Symbol
Wil angezeigt.

Die  aktuelle  Temperatur  des
Reaktionsmediums wird als Istwert
Temperatur  (5) angezeigt. Die
Heizplattentemperatur  (und daher
die Warmetragertemperatur)  wird
durch die aktuelle Sicherheitskreis-
Temperatur (7) begrenzt. Die Temperatur des Reaktionsmediums
wird durch die gesetzten Temperaturgrenzen (Grenzwert fur
Warmetrager-/Reaktionsmediumtemperatur) begrenzt.

Der Benutzer kann die Temperaturregelung in drei verschiedenen
Modi seinen BedUrfnissen anpassen. Der gewahlte Temperatur-
regelmodus wird erganzend zum Symbol (11) angezeigt.

Schnell PID (fPID):

Verbindet die Vor teile
von PID und 2-Punkt- T
Regelung (sehr schnelles set-
Aufheizen und hohe Regel-
genauigkeit, Uberschwinger

R N,

sind maglich).
t

aPID
Exakt PID: Fir sehr empfindliche Medien, die sehr vorsichtig

behandelt

werden

mussen. B

Vorteil:

+ sehrgenaueErwdrmung
der Flussigkeit

+ kein Uberschwingen zur
eingestelltenTemperatur

Nachteil:

+ langsamster Heizbetrieb

Zwei-Punkt (2 Pkt.):

Fir Medien die nicht zu empfindlich sind.

Vorteil:

+ Heizung viel schneller T
als PID set—

Nachteil:

« Uberschwingen zur
Mediumstemperatur
bis zu 10 °K

.

Grenzwerte

Um sicher zu stellen, dass weder die Reaktionsflissigkeit noch das
Ubertragungsmedium zu hoch erhitzt werden, kann der Benutzer
separate Temperaturgrenzen festlegen.

Mediumsbegrenzung:

Mit dem Menu ,, Medium Limit “ (Grenzwert Medium) kann der Benutzer
die gewlinschte maximale Temperatur fur das Medium begrenzen.
Warmetragerbegr:

Mit dem Men , Carrier Limit “ (Grenzwert Trager) kann der Benutzer die
gewinschte maximale Temperatur flr die Tragerflissigkeit begrenzen.
Grenzwertinformationen:

Im Menu ,Limit information” (Grenzwertinformationen) werden die
eingestellten Grenzwerte fir Medium und TragerflUssigkeit angezeigt.

Temperaturfuhler

Kalibrierung:

Um Temperaturabweichungen durch Toleranzen zu verringern, kann der Benutzer den Temperaturmessfihler zusammen mit dem Geréat
kalibrieren.

2 Punkt-Kalibrierung:

Kalibrierung mit Hilfe von zwei Temperaturen

3 Punkt-Kalibrierung:

Genaueste Moglichkeit der Messfuhler Kalibrierung bei drei verschiedenen Temperaturen

Hinweis:
Eine vom Benutzer durchgefihrte Kalibrierung wird im Display durch die Anzeige des Symboles (11) in der Farbe rot dargestellt. Die
Kalibrierung von PT100 und PT1000.50 Doppelsensor erfolgen unabhangig voneinander.

Kalibrierung zuriicksetzen:
Im MenU ,Reset Calibration” (Kalibrierung zurticksetzen) kann der Benutzer die Kalibrierung fur den Temperaturfihler zurtcksetzen.

Wiegen

Messung

Das Wiegemodul ist eine Funktion, die es dem Benutzer ermdglicht einfache Wiegeaufgaben aus zufihren.

Messung im manuellen Modus:
Zum Starten der Wiegefunktion dricken Sie die Taste (G) auf der Frontfolie oder wahlen Sie den Menupunkt Wiegen aus. Durch Drlcken
des Dreh- / Druckknopfes (D) startet die Wiegefunktion.

Hinweis:
Die Funktionen Heizen und Rihren mussen deaktiviert sein.

Es dauert eine kurze Zeit, bis das System stabil ist.
Das stabile System wird durch ein ,,g” neben dem gemessen Wert angezeigt.

Messung im ,,PC"-Modus:

Im PC-Modus kann die Wiegefunktion gemeinsam mit den Funktionen Heizen und Rihren verwendet werden. Gehen Sie wie folgt vor,

um diese Funktion zu aktivieren:

1. Verbinden Sie das Gerat Uber ein RS 232- oder USB-Kabel mit einem Computer.

2. Aktivieren Sie den ,PC"-Modus: Verwenden Sie den Befehl ,START_1“, ,START_2" oder ,START_4", um die ,PC"-Steuerung zu
aktivieren (das Symbol ,,PC" wird eingeblendet).

3. Starten Sie die Wiegefunktion / den Tariervorgang: Verwenden Sie den Befehl , START_90", um die Wiegefunktion zu starten oder den
Wiegewert zu tarieren.
(Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die Ruhrfunktion deaktiviert oder auf O rpm eingestellt ist, bevor Sie die Wiegefunktion aktivieren.)

4. Prufen Sie den Wiegestatus: Prifen Sie mit dem Befehl ,STATUS_90", ob die Wiegefunktion einsatzbereit ist. Wenn der ausgelesene
Wert , 1041 90" lautet, ist die Wiegefunktion bereit. Warten Sie anderenfalls bitte ein paar Sekunden.

5. Lesen Sie den Gewichtswert aus: Verwenden Sie den Befehl ,,IN_PV_90”, um den Gewichtswert auszulesen.

6. Bei aktivierter Wiegefunktion kann das Heizen und / oder Rihren mit dem entsprechenden NAMUR-Befehl (,START_X", ,STOP_X",
,OUT_SP_X n") gestartet oder gestoppt werden.

7. Beenden Sie den ,,PC"-Modus: Stoppen Sie die Wiegefunktion mit dem Befehl ,STOP_90". Die Funktionen Heizen und Ruhren kdnnen
anschlieffend gestoppt werden. Das Gerat beendet den ,,PC*-Modus (,PC”-Symbol wird ausgeblendet).

Hinweis:

Sie mUssen das Wiegen und Tarieren starten, bevor Sie das Heizen und Ruhren starten.

Kalibrierung

Legen Sie das Kalibrier-gewicht auf die Aufstellplatte und warten Sie bis das Gerat meldet, dass der Vorgang erfolgreich beendet ist.
Dieses Verfahren muss zwei oder dreimal vor SchliefSen des Kalibriermodus durchgefihrt werden

Nach der erfolgreichen Kalibrierung kann das Wiegemodul verwendet werden.

Flhren Sie die Kalibrierung in regelmafSigen Abstanden durch.




Timer

Soll

In der Funktion Timer hat der Benutzer die Moglichkeit den Heiz-vorgang nach einer bestimmten Zeit zu unterbrechen. Der Timer Zeitenbereich
erstreckt sich auf 99 Stunden, 59 Minuten und 59 Sekunden.

Hinweis:

Beim Start der beiden Funktionen (Heizen und/oder Ruhren) beginnt die Zeit abzulaufen.

Sobald die Heizfunktion aktiv ist, lauft die Timerfunktion auch nur fur die Heizung. Die RUhrfunktion lauft weiter wie bisher. Dies dient
der Vermeidung von Siedeverzug in der Flussigkeit. Der Motor wird nur abgeschaltet, wenn die Heizfunktion nicht aktiv ist. Die Funktion
Rihren wird gestoppt, wenn wahrend des Timerzyklus die Heizfunktion nie gestartet wurde und die Timerzeit abgelaufen ist.

Hinweis:
Durch Eingabe des Wertes 00:00:00 (hh:mm:ss) wird der Counter aktiviert. Der Counter zeigt die abgelaufene Versuchszeit.

Display
In diesem MenU kann der Benutzer festlegen, dass der Timer im Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert
ist.

pH-Sonde

Kalibrierung

Um den pH-Wert verschiedener Flissigkeiten zu bestimmen, ist im Gerat eine pH-Messfunktion integriert.

Vor dem Start einer pH-Messung, muss der pH-Messflhler mit dem Gerat kalibriert werden.
Die Kalibrierung dient dazu, Gerat und die verwendete pH-Sonde aufeinander abzugleichen. In diesem Prozess werden Nullpunkt und pH-
Gradienten fUr die Messkette bestimmt. Zur Kalibrierung sollten pH4, pH5 und pH7 Pufferlésungen nach DIN 19266 verwendet werden.

Hinweis:
Elne pH Kalibrierung kann nur bei gestecktem Temperatursensor gestartet werden.

+ Scrollen Sie im MenU zum Icon pH-Sonde
« Offnen Sie das Untermen( durch Driicken des Dreh- / Druckknopfes (D)
- Offnen Sie das Untermen( ,Kalibrierung” und bestatigen Sie durch Driicken des Dreh- / Druckknopfes (D).
« Tauchen Sie die pH-Sonde und den Temperaturfuhler in die gewunschte Pufferlosung.
« Bestatigen Sie den Wert, sobald er stabil ist durch Driicken des Dreh- / Druckknopfes (D)
- Folgen Sie den Anweisungen auf dem Display und tauchen Sie die pH-Sonde und den Temperaturfuhler in die nachste Pufferlésung.
« Bestatigen Sie wieder den angezeigten Wert.
« Bei der 3 Punkt-Kalibrierung muss eine dritte Pufferldsung verwendet werden.
Nachdem die Kalibrierung erfolgreich durchgefihrt wurde, kénnen pH-Messungen durchgeflhrt werden.

Hinweis:
Die Verwendung des Temperaturfuhlers ist eingeschrankt durch die maximal zuldssige Temperatur.
Stellen Sie sicher, dass die Temperatur der Flissigkeit die erlaubte max. Temperatur der pH-Sonde nicht Uberschreitet.

Display
In diesem MenU kann der Benutzer festlegen, dass die pH-Sonde im Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

Betriebsart

Der eingestellte Modus wird auf dem Display (10) dauerhaft angezeigt.

Modus A

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten des
Gerates ist der Status der Funktionen Ruhren und Heizen ausgeschaltet (OFF).

Modus B

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten des
Gerates wird der Status der Funktionen Heizen und Rihren vor dem letzten Ausschalten Gbernommen (ON oder OFF).

Modus C

In diesem Modus kann mit oder ohne Temperaturmessfihler gearbeitet werden.

Nach dem Einschalten des Gerates mit dem Hauptschalter, starten die Funktionen Rihren und Heizen mit zuletzt eingestellten Status und
den zuletzt eingestellten Werten. Die eingestellten Sollwerte aus den Betriebsarten A und B kdnnen nicht verandert werden.

Display

Sicherheits

In diesem Men( kann der Benutzer festlegen, welche Informationen
(Drehmomenttrend, pH-Wert, Timer oder Graph) auf dem
Hauptbildschirm angezeigt werden. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Graph

Achszuordnung
In diesem MenU kann der Benutzer 2 aus den 4 Optionen

(Temperatur, Drehzahl, Drehmoment oder pH-Wert) fur die
Achsenzuordnung auswahlen. Ein Hakchen bedeutet, dass die
Option aktiviert ist.

Achsenskalierung
Die Achsen konnen automatisch oder manuell skaliert werden.

Programme

Unter dem Menl ,Programme” kénnen 5 benutzerdefinierte
Drehzahl(rpm)-Zeit-Profile erstellt werden. Zusatzlich kann der Be-
nutzer festlegen, ob der Intervallbetrieb in den Programmen aktivi-
ert ist oder nicht.

Ist der Intervallbetrieb aktiviert, werden die fur den , Intervallmo-
dus” eingestellten Werte flr Betriebszeit/Stoppzeit Ubernommen.

Hinweis: Falls der Benutzer den Intervallbetrieb in einem Segment
eines Programms aktivieren muss, sollte er die ,Betriebszeit/
Stoppzeit” in der Menuoption ,Intervall” einstellen und inz-
wischen die Funktion ,Betrieb/Stopp” in der Menuoption ,Inter-
vallmodus” aktivieren (siehe Abschnitt , Rithren”).

Nachdem ein Programm ausgewahlt wurde, sind die folgenden
Menuoptionen verfugbar:

Starten: Zum Starten des gewahlten Programms auf Abruf.

Beim Starten des ausgewahlten Programms durch Drlcken der
MenUoption ,Start” mit dem Dreh-/Druckknopf wird der Benutzer
am Bildschirm zur Auswahl von ,Infinite loop” (Endlosschleife)
oder ,Loop count” (Schleifenanzahl) aufgefordert. Driicken Sie den
Dreh-/Druckknopf, um die Einstellung , Endlosschleife” zu bestati-
gen und starten Sie die Programmsteuerung, oder geben Sie eine
Zahl ein und dricken Sie dann den Dreh-/Druckknopf, um die
eingegebene Schleifenanzahl zu bestatigen, und starten Sie dann
die Programmsteuerung.

Bearbeiten: Zum Bearbeiten der gewahlten Programmparameter.
Mit dem Dreh-/ Driickknopf auf ,,Bearbeiten” driicken, um mit
der Bearbeitung der ausgewahlten Programmparameter zu begin-
nen. Der Benutzer kann ein ausgewahltes Segment im Programm
bearbeiten, 16schen, einfligen oder speichern.

Wenn der Benutzer die Programmzeit flr mindestens ein Seg-
ment bearbeitet, erscheint ein Hakchen () fur das betreffende
Programm.

Loéschen: Zum Léschen des gewahlten Programms.

Wenn ein ausgewahltes Programm durch Dricken mit dem Dreh-/
Druckknopf auf die Menuoption , Léschen” geldscht wird, werden
alle Programmparameter geleert. Das Hakchen (y)) verschwindet.

View (Ansicht): Details zum ausgewahlten Programm anzeigen.

Zeituberschreitung

Im MenUpunkt , Zeituberschreitung” wird definiert, wie lange eine
Unterbrechung der Kommunikation zwischen Magnetriihrer und
der WiCo - Box ohne Reaktion des Magnetruhrers bleibt.

Bei Uberschreiten der eingestellten Zeitbegrenzung werden die
voreingestellten Temperatur- und Drehzahlwerte aktiv.

Hinweis: Die Standardvorgabe flr das Zeitlimit betragt 30 Sekun-
den.Der Benutzer kann bis zu 60 Minuten fir dieses Zeitlimit ein-
stellen.

Im Menu , Sicherheitsdrehzahl” kann der Benutzer, fur den Fall
dass zwischen der RET control-visc station und dem Wireless
Controller die Kommunikation abbricht oder die Kommunikation
Reichweite Uberschritten wurde, die Drehzahl festlegen, die fir die
Ruhraufgabe geeignet und sicher ist.

Hinweis: Die Standardvorgabe der Sicherheitsdrehzahl betragt 50
rom und wird nach Ablauf des Zeitlimit eingestellt. Der Benutzer
kann bis zu 1700 rpm fur dieses Drehzahllimit einstellen.

Wenn der Intervallmodus aktiviert ist, lauft das Gerat sofort in der
eingestellten Sicherheitsdrehzahl oder eingestellten Drehzahl weit-
er, wenn diese kleiner ist als die Sicherheitsdrehzahl.

In der Option , Temperature” (Temperatur) kann eine fur die Heiza-
ufgabe geeignete und sichere Temperatur angegeben werden.
Diese Sicherheitstemperatur wird bei einem Kommunikationsau-
sfall zwischen dem Ruhrwerk und dem Wireless Controller oder
dann aktiviert, wenn die Kommunikationsreichweite Uberschritten
wurde.

Hinweis: Die Sicherheitstemperatur kann im Bereich von 0 - 340
°C eingestellt werden.

Passwort

Im Menu ,Passwort” kann der Benutzer die Einstellungen der
Wireless Controller mit einem Passwort schiitzen (Werkseitig:000).

Safe Temp Bestatigung

Bei dieser Option muss der Benutzer die Sicherheitstemperatur der
Heizplatte beim Hochfahren bestatigen.

Er5

In dieser Zeit wurde erkannt, dass der Temperaturfehler nicht in
das Medium eingefuhrt wurde, wenn die Heizung eingeschaltet ist.

Hinweis: Der Benutzer kann flr dieses Zeitlimit einen Wert von 1
bis 30 Minuten einstellen.

Ist das Zeitlimit auf O gesetzt, wird die ,Error 5“-Fehlererkennung
deaktiviert.

/\ VORSICHT

Diese Funktion ist nur in den folgenden Fallen aktiv:
- Die FUhlertemperatur ist < 50 °C
- Der Unterschied zwischen Soll- und Fuhlertemperatur ist > 5 K




Einstellungen

Languages (Languages)

Mit der Option ,Languages” kann der Benutzer die gewdnschte
Landessprache durch Drehen und Drlcken des Dreh-/Druckknopfs (D)
auswahlen. Ein Hakchen zeigt die flr das System gewahlte Sprache.

Einheiten

Mit der Option ,Einheiten” kann der Benutzer durch Drehen und
Drucken des Dreh-/Druckknopfs (D) die Maf3einheit fir den im Dis-
play angezeigten Temperaturwert in ,,°C" oder ,°F" wahlen. Ein
Hakchen zeigt die fir das System gewahlte Mafseinheit an.

Display

Mit der Option ,Display” kann der Benutzer Hintergrundfarbe
und Helligkeit zwischen schwarz und weifs andern und sich Infor-
mationen zum Firmware-Update anzeigen lassen. Ein Hakchen be-
deutet, dass die Option aktiviert ist.

Ton

Mit der Option ,Ton" kann der Benutzer den Tastenton aktivieren
bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert ist.
Werkseinstellungen

Wahlen Sie die Option ,Werkseinstellungen” durch Drehen und
Driicken des Dreh-/Druckknopfs. Das System wird Sie auffordern,
die Wiederherstellung der Werkseinstellungen zu bestatigen. Bei
Betatigung der ,OK"-Taste setzt das System alle Einstellungen auf
die ursprunglichen, werkseitigen Standardwerte zurtck (siehe Bild
. Menustruktur”).

Kommunikation

WPAN

In der Option ,WPAN" kann der Benutzer die ,WPAN"-Funktion
aktivieren bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass die Op-
tion aktiviert ist.

Das Gerat erméglicht dem Benutzer eine WPAN-Verbindung zu einer
WiCo - Box herzustellen.

Das Gerat kann mit der WiCo-Box in einem Bereich von 10 m (bei
freier Sicht / keine Hindernisse) wireless betrieben werden.
Beachten Sie hierzu die separate Bedienungsanleitung zur WiCo-
Box.

Eurostar control

Die neue Sicherheitsfunktion des RET Uberwacht das Verhalten
eines angeschlossenen Eurostars und stoppt die Heizfunktion
wenn die Ruhrgeschwindigkeit des Eurostars unter ein bestimmtes
Minimum fallt. Der RET stoppt den Heizprozess aufSerdem,
wenn der Eurostar in einen Fehlerzustand wechselt oder die
Kabelverbindung zwischen RET und Eurostar getrennt wird.

Der Eurostar kann wahlweise entweder Uber die RS 232 oder die USB-
Schnittstelle mit dem RET control verbunden werden. Die verwendete
Schnittstelle muss im Menu entsprechend angegeben werden.
Hauptmeni - Einstellungen - Kommunikation - Eurostar control
Wichtige Info bei der Verwendung der USB-Schnittstelle fiir
die Kommunikation zwischen RET und Eurostar:

Das USB-Kabel muss immer zuerst mit dem RET verbunden werden
und dann mit dem Eurostar.

Fir die Ruhrgeschwindigkeit muss eine minimale Grenze
vorgegeben werden. Wenn der Ist-Wert der Rihrgeschwindigkeit
die minimale Grenze unterschreitet, wird die Heizfunktion des RET
abgeschaltet und der RET wird in den Fehlerzustand versetzt.

Die neuen Mends sind ausschlielich in Englisch.

Informationnen

In der Option ,Informationen” erhélt der Benutzer einen Uber-
blick Uber die wichtigsten Systemeinstellungen des Ruhrwerks
RET control-visc.

Anschliisse und Schnittstellen

Micro-USB

BNC connector (nur fir pH-Sonde)

RS 232

9-pin connector

Pt1000-1

Serial RS 232 interface and USB

USB Schnittstelle

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Ver-
bindung des Gerdtes mit dem PC. Mit USB ausgestattete Gerate
konnen im laufenden Betrieb miteinander verbunden werden (hot-
plugging).

Angeschlossene Gerdte und deren Eigenschaften werden auto-
matisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Verbindung mit la-
bworldsoft® zum ,Remote”-Betrieb und kann auch zum Firmware-
Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber (nicht fiir Windows 10 installieren)
Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber flr IKA-Gerate mit USB
Schnittstelle unter http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driver.zip und installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup
Datei ausfihren. AnschlieSend verbinden Sie das IKA-Gerat
durch das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen COM-
Port. Konfiguration, Befehlsyntax und Befehle des virtuellen
COMPorts sind wie unter RS 232 Schnittstelle beschrieben.

Konfiguration
Die serielle Schnittstelle RS 232 kann dazu verwendet werden,

das Gerat extern mittels Computer und geeigneter Anwenderpro-
gramme (labworldsoft®) zu steuern.

Befehlssyntax
Flr den Befehlssatz gilt folgendes:

- Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das Labor-
gerat (Slave) geschickt.

« Das Laborgerat sendet ausschliefSlich auf Anfrage des Rechners.

« Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Parameter
werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt (Code: hex
0x20).

« Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und jede
Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code: hex 0xOD und
0x0A) und haben eine maximale Lange von 10 Zeichen.

« Das Dezimaltrennzeichen in einer FlieBkommazahl ist der Punkt
(Code: hex 0x2E).

Die vorhergehenden Ausfihrungen entsprechen weitgehend den

Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUREmpfehlungen

zur Ausfihrung von elektrischen Steckverbindungen fur die analoge

und digitale SignalUbertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev.

1.1).

Ubersicht der verfiigharen NAMUR-Befehle
Verwendete Abkurzungen:

X,y= Numerierungsparameter (Integerzahl)

m = Variablenwert, Integerzahl

n = Variablenwert, FlieBkommazahl

Zur Erhéhung der Sicherheit bei der Steuerung des RET X=1 Mediums-Temperatur
control-visc mit einem PC, kann eine ,Watchdog”-Funktion, X=2 Heizplatten Temperatur
zur Uberwachung des kontinuierlichen Datenflusses, aktiviert ~ X =3 Heizplatten- Sicherheitstemperatur
werden (siehe Kapitel ,Watchdog-Funktion”. X=4 Drehzahl
« Die Funktion der Schnittstellenleitung zwischen Laborgerat und  X=5 Viskositatstrend
Automatisierungssytem sind eine Auswahl aus den in der EIA  X=7 Warmetrager- Temperatur
- Norm RS 232, entsprechend DIN 66020 Teil 1 spezifizierten X=80  pH-Wert
Signale. Die Belegung der Signale ist dem Bild zu entnehmen. X=90  Gewichtswert
- Fur die elektronischen Eigenschaften der Schnittstellenleitung X =54  Error 5 Ansprechzeit in m (0 <= n <= 30)
und die Zuordnung der Signalzustande gilt die Norm RS 232, X =55 Intermit Mode Zykluszeit in s (10 <= n <= 600)
entsprechend DIN 66259 Teil 1. X=56  Intermit Mode Dauer der Unterbrechung in s
« Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeicheniibertragung in Start (5<=n<=60)
— Stop Betrieb.
« Ubertragungsart: Voll Duplex
« Zeichenformat:  Zeichenerstellung gemafs Datenformat in
DIN 66022 fir Start-Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeichenbits; 1
Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit.
«  Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s
 Datenflusssteuerung: keine
« Zugriffsverfahren: Eine Datenlbertragung vom Gerat zum
Computer erfolgt nur auf Anforderung des Computers.
NAMUR Befehle Funktion Anzeige
(zusatzlich)
IN_NAME Anforderung der Bezeichnung

IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7;80;,90 | Lesen des Ist-Wertes

IN_SOFTWARE_ID

Anforderung der Software Identnummer, Version

IN_SP_X X=1,2;3;4,7;8;12; | Lesen des gesetzten Sollwertes
42,54,55;56;

IN_TYPE Anforderung der Laborgerateerkennung

OUT_NAME name

Ausgabe der Bezeichnung name. (Max. 6 Zeichen, Default: IKARET)

OUT_SP_12@n

Setzen der WD-Sicherheitstemperatur mit Echo des gesetzten Wertes

OUT_SP_42@n

Setzen der WD-Sicherheitsdrehzahl mit Echo des gesetzten Wertes

OUT_SP_Xn X=1:2;4,7; Setzen des Soll-Wertes auf n

54,55,56




OUT_WD1@m

Watchdog Modus 1: Tritt das WD1-Ereignis ein, so wird die Heiz- und die Rihrfunktion
ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Se-
kunden, mit Echo der Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss
immer innerhalb der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden

OouUT_WD2@m Watchdog Modus 2: Tritt das WD2-Ereignis ein, so wird der Drehzahlsollwert auf die
gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursollwert auf die gesetzte WD-
Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die Warnung WD wird angezeigt. Das WD2 Ereig-
nis kann mit OUT_WD2@0 zurlickgesetzt werden - dadurch wird auch die Watchdog-
funktion gestoppt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Sekunden, mit Echo der
Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss immer innerhalb
der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden.
RESET Ausschalten der Geratefunktion.
START_X X=1,2;4,5,7 Einschalten der Gerate - (Remote) Funktion Remote
X=80,90
STOP_X X=1,2;4;5;7 Ausschalten der Gerate - (Remote) Funktion. Remote
X=80:90 Die mit OUT_SP_X gesetzte Variable bleibt erhalten.
STATUS_90 Gibt den Waagenstatus wieder.

Definition der Waagenstatus-Bits:
Bit 0 Waage stabil (1: Ja; 0: Nein)

Bit 4 Waage ein (1: Ja; 0: Nein)
Bit 9 Waagenuberlast (1: Ja; 0: Nein)
Bit 10 Waage eingeschaltet (1: Ja; 0:

Bit 3 Waagentarierung abgeschlossen (1: Ja; 0: Nein)

Nein)

.Watchdog"” Funktionen, Uberwachung des seriellen Datenflusses

Verbindungsméglichkeit zwischen RET control-visc und externen

Storungen

Das Gerat zeigt eine Storung durch eine Fehlernummer ,Er X" (sie-
he Fehlertabelle) im Display an.

Die Heizung wird bleibend ausgeschaltet (Ausnahme: WD -siehe
Tabelle).

Die Ruhrfunktion lauft bei Stoérungen im Heizungskreis mit der vor
der Stérung eingestellten Drehzahl weiter (Ausnahme: WD - siehe
Tabelle).

Um eine Storung zurtckzusetzen, muss das Gerat einige Sekunden
Uber den Netzschalter ausgeschaltet werden - evtl. muss die Aus-
schaltdauer lange genug sein, bis sich die Temperaturen ausgegli-
chen haben (Restwarmeanzeige darf nicht mehr aktiv sein, siehe

nach dem Einschalten des Gerates statt, nach diesem Test werden
die anderen Uberwachungsfunktionen aktiviert.

Falls sich Stérungen nicht direkt beseitigen lassen, sollten sie
einen RESET durchfiihren (sieche MenUpunkt , Einstellungen”)!
Sofern sich die Storungen auch hierdurch nicht beseitigen las-
sen, muss das Gerat von einem technischen Service tberpriift
werden.

Findet nach der Aktivierung dieser Funktion (sieche Namur Befehle),
innerhalb der gesetzten Uberwachungszeit (,Watchdogzeit”) keine
erneute Ubertragung dieses Befehles vom PC statt, so werden die
Funktionen Heizen und Ruhren entsprechend dem eingestellten
. Watchdog”-Modus abgeschaltet, oder auf vorher gesetzte Soll-
werte weitergeregelt.

Zur Unterbrechung der Ubertragung kann es z.B. durch Betriebs-
systemabstlrze, Stromausfall am PC, oder Unterbrechung des
Verbindungskabels zum RET control-visc kommen.

.Watchdog”— Modus 1

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird die Heiz- und die Ruhr-
funktion ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt.
,Watchdog”- Modus 2

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird der Drehzahlsollwert auf
die gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursoll-
wert auf die gesetzte WD-Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die
Warnung WD wird angezeigt.

Geraten

Zur Verbindung zwischen RET control-visc und externen Geraten
sind von IKA folgende Adapter und Adapterkabel erhaltlich.

PC 1.1 Kabel

Das Kabel PC 1.1 wird zur Verbindung de 9-poligen Buchse zum
Computer benétigt.

Zubehor

Zubehor siehe www.ika.com.

Restwarmeanzeige).

Der Sicherheitskreistest findet jeweils innerhalb ca. 20 Sekunden

Tabelle Fehlermeldungen und Stdrbeseitigung

Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Losungen
Er2 |Im Remotebetrieb (PC), beil+ PC sendet innerhalb der gesetzten|Heizung ausgeschaltet |+ Andern der Watchdogzeit
aktivierter Watchdogfunktion| Watchdogzeit keine Daten Motor ausgeschaltet + Innerhalb der gesetzten Watchdog-
in Modus 1, keine|« Verbindungsleitung zum PC unter- zeit Daten (OUT_WDx@m) vom PC
Kommunikation zwischen PC| brochen senden
und RET control-visc + Verbindungsleitung und Stecker Uberpru-
fen
Er3  |Gerateinnentemperatur Uber |« Warmestau zwischen Heizplatte|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
80 °C und Gehause sen, danach wieder einschalten
« Zulassige  Umgebungstemperatur « Versuchsaufbau andern
Uberschritten + Zulassige maximale  Umgebungs-
temperatur einhalten
Er4  |Drehzahlabweichung zwischen |+ Blockieren des Motors oder Uber-|Heizung ausgeschaltet |+ Reduzieren des Lastmomentes z.B.
Sollund Ist-Drehzahl grofSer als | last Motor ausgeschaltet kleineres Magnetstabchen
300 rpm « Solldrehzahl reduzieren
Er5 |Keine Temperaturerhdhung|+ Messflhler nicht im Medium Heizung ausgeschaltet |+ Messfuhler in das Medium eintau-
am Messfihler bei blebender|+ Volumen des zu temperierenden chen
Temperaturdifferenz  (ausge-| Mediums zu grof3 + Volumen des Mediums reduzieren
wahlte Zeit im Menu) + Die Warmeleitfahigkeit des zu tem- + Warmetragerol mit besserer Warme-
perierenden Mediums ist zu klein leitfahigkeit verwenden
+ Die Warmeleitfahigkeit des Gefalses + Glasgefals durch Metalltopf ersetzen
ist zu klein + ,Time-out”-Zeit erhhen
« Bei indirekter Beheizung ist der ge-
samte  Warmelbertragungswider-
stand zu grof
Er6  |Unterbrechung des Sicherheits-|» Defekte Verbindungskabel Heizung ausgeschaltet |+ Kabel austauschen
kreis
Er 13 |SAFETEMP P Einstellbarer « Soll-Ist-Differenz des einstellbaren|Heizung ausgeschaltet |+ Nach dem Einschalten die SAFE TEMP
Sicherheitskreis defekt Sicherheitkreises fur die Mindest- auf einen anderen Wert einstellen, falls
temperaturiberwachung danach der Fehler beseitigt ist, kann bei
ermeutem Einschalten wieder der zuvor
gewunschte Wert eingestellt werden
Er 14 |Temperaturmessfihler 1 * Kurzschluss am Stecker des Tem-|Heizung ausgeschaltet |+ Stecker Uberprufen
Kurzschluss peraturmessfuhlers + Temperaturmessflhler ersetzen
* Kurzschluss an der Verbindungs-
leitung oder am Sensor des Tem-
peraturmessfuhlers
Er 21 |Fehler beim Heizplatten- « Sicherheitsrelais ¢ffnet nicht Heizung ausgeschaltet |+ Gerdt ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest sen, danach wieder einschalten
Er 22 |Fehler beim Heizplatten- + S_CHECK kann keine hohe H_S_|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest TEMP generieren sen, danach wieder einschalten
Er 24 |Die Heizplattentemperatur |+ Die SAFE TEMP H (Probe) wurde|Heizung ausgeschaltet |+ Heizplatte abkihlen lassen
hat die SAFE TEMP H niedriger als die aktuelle Temperatur + SAFE TEMP H (Hotplate) hoher einstel-
(Hotplate) uberschritten der Heizplatte eingestellt len
« Unterbrechung des Heizplatten Re-
geltemperaturfuhlers




Fehler

Beschreibung

Ursachen

Auswirkung

Lésungen

Anzahl Ruhrpositionen

1

Er 25 |Heizung- + Schaltelement (Triac) des Heizungs-|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Schaltelementtberwachung regelkreises hat Kurzschluss sen, danach wieder einschalten
« Sicherheitsrelais hat den Heizkreis
unterbrochen
« Die Heizung oder die Zuleitung ist
unterbrochen
« Unterbrechung des Heizplatten Si-
cherheitstemperaturfihlers
Er 26 |Differenz zwischen dem + Unregelmallige  Temperaturvertei-|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
internen Heizplatten lung auf der Heizplatte durch punk- sen, danach wieder einschalten
Regel- und Sicherheits- tuelle Wadrmeabfuhr « Bei der Verwendung von Metallblok-
temperaturflhler zu grofs « Defekt des Regel- oder Sicherheits- ken usw. auf flachige Auflage auf der
temperaturfihlers Heizplatte bzw. gleichmafige War-
] meabfuhr achten
Er 31 |Defekt in der Uberwachung Heizung ausgeschaltet |+ Service kontaktieren
des Heizungsschaltelements
(Triac)
Er 41 |RUhrstababriss « Der Ruhrstab ist viermal hinterein-|Die Solldrehzahl wurde |+ Kleinere Solldrehzahl wahlen

ander, ohne explizite Sollwertande-
rung abgerissen

um min. 300 rpm
reduziert
Heizung ausgeschaltet

Kleineres Ruhrstabchen wahlen

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der natirli-
chen Alterung der Bauteile und deren statistischer Ausfallrate.

Reinigung

- Zum Reinigen den Netzstecker ziehen.
- Reinigen Sie IKA-Gerate nur mit von IKA freigegebenen

Reinigungsmittel.

Diese sind: (tensidhaltiges) Wasser und Isopropanol

Instandhaltung und Reinigung

Ersatzteilbestellung
Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp,

siehe www.ika.com.

- Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

- Elektrische Gerate durfen zu Reinigungszwecken nicht in das Rei-

nigungsmittel gelegt werden.

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.
- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekontami-
nationsmethoden angewendet werden, fragen Sie bitte bei IKA

Reparaturfall

- Seriennummer, siehe Typenschild des Produkts,
- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteils,

- Software-Version (zweiter Anzeigewert beim Einschalten des Gerates)

Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt

und frei von gesundheitsgefahrdenden Stoffen sind.
Fordern Sie hierzu das Formular ,Unbedenklichkeitserkldarung”
bei IKA an oder verwenden Sie den download Ausdruck des For-

Motorleistungsaufnahme max. W 22
Motorleistungsabgabe max. W 12
Drehzahlbereich rpm 0; 50 bis 1700
Soll-Drehzahl-Einstellauflésung rpm 10
Ist-Drehzahl-Anzeigeaufldsung rom 10
Drehzahlabweichung (ohne Last, 115/230V, bei 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Rihrmenge (H,0) | 20
Heizen
Eigenerwarmung Heizplatte durch max. Ruhren (RT: 22 °C/ Dauer: 1 h) K +17
Heizplattenwerkstoff Edelstahl 1.4301
Heizplattendurchmesser mm 135
Heizleistung (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heizgeschwindigkeit (1 | H,O in H15) K/min | 7
Temperaturbereich °C RT ... 340
Max. Temperatur des Mediums (je nach Gefaf) °C 265
Soll-Temperatur-Einstellauflésung K 0,1
Ist-Temperatur-Anzeigeauflésung

- der Mediumstemperatur K 0,1

- der Wdrmetragertemperatur K 1
Einstellbarer Sicherheitskreis Heizplatte °C 50-380(+5°Q)
Sicherheitskreis-Einstellauflosung K 1
Temperaturmessfuhler im Medium PT 100 oder 2 x PT 1000, DIN EN 60751 KI. A
Abweichung der Temperaturmessfuhler K <==+[0,15+ 0,002°(T)]

(PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
Abweichung der Temperaturmessstrecke K <=+0,3<100°C
K <=+0,5>100 °C
Abweichung der Temperaturmessstrecke + Fuhler K <=+0,45 bei 0 °C
K <=+ 0,85 bei 100 °C

Abweichung der Heizplattentemperatur K + 3 ohne Gefafs, Heizplattenmitte bei 100 °C
Regelhysterese mit Temperaturmessfihler K +0,2
(500 ml Wasser, 600 ml Becherglas, Rihrstab 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
Regelhysterese Heizplatte K + 3 ohne Gefal3, Heizplattenmitte bei 100 °C
Zul. Umgebungstemperatur °C + 5 bis + 40
Zul. relative Feuchte % 80
Zul. Einschaltdauer % 100
Schutzart nach DIN EN 60529 IP 42
Wiegebereich 10 - 5000
max. Belastbarkeit Wiegefunktion 5000
Wiegegenauigkeit +(0,3%+2)
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie I
Schutzklasse 1 (Schutzerde)
Gerateeinsatz Uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 160 x 270 x 85
Gewicht kg 2,7

nach. mulares auf der IKA Website www.ika.com.
Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung
zurlck. Lagerverpackungen sind fur den Ruckversand nicht aus-
reichend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transportver-
packung.
Technische Daten
Bemessungsspannung VAC |220...230 = 10%
oder VAC 115+ 10%
oder VAC | 100 + 10%
Frequenz Hz 50760
Gerateaufnahmeleistung wW 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Rihren
Motor: Kugelgelagerter, burstenloser EC-Motor

Technische Anderungen vorbehalten!




Source language: German
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EU Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that this product corresponds to the directives 2014/35/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU and
2011/65/EU and conforms with the following standards or normative documents: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN
61326-1, EN 60529 and EN ISO 12100.

Wireless module:

Directive: 2014/53/EU Standards: EN 60950-1, EN 300328, EN 301489-1, EN 301489-17
A copy of the complete Declaration of Conformity or further declarations of conformity can be requested at sales@ika.com.

Note for USA (FCC)

This equipment complies with Part 15 of the FCC rules. Any changes or modifications not expressly approved by the Manufacturer could
void the user's authority to operate the equipment. This device complies with Part 15 of the FCC rules subject to the following two
conditions:

(1) This device may not cause harmful interference, and

(2) This device must accept all interference received, including interference that may cause undesired operation.

NOTE:

This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to part 15 of the FCC Rules.
These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference when the equipment is operated in a commercial
environment.

This equipment generates, uses, and can radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the instruction
manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in a residential area is likely to cause
harmful interference in which case the user will be required to correct the interference at his own expense.

Note for Canada (IC)

This device complies with Industry Canada license-exempt RSS standard(s). Operation is subject to the following two conditions:

(1) This device may not cause interference

(2) This device must accept any interference, including interference that may cause undesired operation of the device.

This device complies with Health Canada’s Safety Code 6 / IC RSS-210. The installer of this device should ensure that RF radiation is not
emitted in excess of the Health Canada’s requirement.

Warranty

In accordance with IKA Terms and Conditions of Sale, the warranty period is 24 months. In case of making a warranty claim, please
contact your local dealer or, if you wish, you can send the device directly to our factory. Please include the sales invoice and state the
reasons for your guarantee claim. In this case, you are responsible for shipping and handling costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor to defects that are the result of improper use, insufficient care and maintenance or failure
to follow the instructions in this operating manual.

Explication of warning symbols

m Indicates an (extremely) hazardous situation, which, if not avoided, will result in death, serious injury.

A WARNING Indicates a hazardous situation, which, if not avoided, can result in death, serious injury.

A CAUTION Indicates a potentially hazardous situation, which, if not avoided, can result in injury.

@ A'rrENTlONl Indicates the risks due to magnetism.

m Indicates the exposure to a hot surface.




Safety instructions

General information

« Read the operating instructions in its entirety before using the device and
follow the safety instructions.

« Keep the operating instructions in a place where it can be accessed by
everyone.

« Ensure that only trained staff work with the device.

« Follow the safety instructions, guidelines, occupational health and safety
and accident prevention regulations.

» Electrical outlet must be grounded (protective ground contact).

Attention — Magnetism! Effects of the magnetic

@ A1TENT|0N| field have to be taken into account (e.g. data stor-

age media, cardiac pacemakers ...).

Risk of burns! Exercise caution when touching
parts of the housing and the heating plate.

The heating plate can reach dangerous temperatures. Pay attention to the
residual heat on the heating plate after switching off the stirrer.

The device may only be transported when the heating plate has cooled
down.

Device design

Do not use the device in explosive atmospheres, it
m is not EX-protected.
With substances capable of forming an explosive
mixture, appropriate safety measures must be applied, e.g. working under
a fume hood.
To avoid body injury and property damage, observe the relevant safety and
accident prevention measures when processing hazardous materials.
» Set up the device in a spacious area on an even, stable, clean, non-slip, dry
and fireproof surface.
« The feet of the device must be clean and undamaged.
« Ensure that the power cord set / temperature sensor cable does not touch
the heating plate.
« Check the device and accessories for damage before each use. Do not use
damaged components.

Permissible medium / contaminants / side reactions
Only process media that will not react dangerously
A WARNING| o the extra energy produced through processing.
This also applies to any extra energy produced in
other ways, e.g. through light irradiation.
- Beware of hazards due to:
- flammable materials,
- combustible media with a low boiling temperature,
- glass breakage,
- incorrect container size,
- overfilling of media,
- unsafe condition of container.
» Process pathogenic materials only in closed vessels under a suitable fume

hood.
The safety temperature must be set in accordance

&WARNING with EN g1010p-2-010 Chapter “Requirements for

devices containing or using flammable liquids”.

- The surface temperature of the flammable medium that is exposed to air
may not exceed its flash point.

A danger usually arises if a medium is heated in open vessels.

- The surface temperature of the heating device (e.g. the mounting plate)
may not exceed the value of (t - 25) °C (= set value of the safety circuit)
on the surface of the lammable medium and in contact with air, whereby
t is the fire point of the liquid.

A danger usually arises if a medium is heated in glass vessels (glass
breakage).

If a setting made by the user (medium temperature or safety temperature)

could bring a flammable medium into a state in which the conditions

mentioned above could be exceeded, additional measures must be
introduced that will protect the user from this danger.

« The heating plate can heat up due to the action of the magnets at high
motor speeds, even if the heater is switched off.

Please consider any possible contaminations and unwanted chemical reac-
tions.

It may be possible for wear debris from rotating accessory parts to reach the
material being processed.

When using PTFE-coated magnetic bars, the following has to be noted:
Chemical reactions of PTFE occur in contact with molten or solute alkali
metals and alkaline earth metals, as well as with fine powders of metals in
groups 2 and 3 of the periodic system at temperatures above 300 °C — 400
°C. Only elementary fluorine, chlorotrifluoride and alkali metals attack it;
halogenated hydrocarbons have a reversible swelling effect.

(Source: Rompps Chemie-Lexikon and “Ulmann”, Volume 19)

Procedures during sample runs

/\ CAUTION

Wear your personal protective equipment in accordance with the hazard
category of the media to be processed. There may be a risk from:

- splashing and evaporation of liquids,

- ejection of parts,

- release of toxic or combustible gases.

Reduce speed if:

- medium splashes out of vessel because the speed is too high,

- device is not running smoothly,

- container moves on the base plate,

- an error message is displayed.

Accessories

- Safe operation is guaranteed only with the use of original IKA accessories.

« Ensure that the external temperature sensor is inserted into the medium to
a depth of at least 20 mm when connected.

« Always disconnect the plug before attaching accessories.

« Accessories must be securely attached to the device and cannot come off by
themselves. The centre of gravity of the assembly must lie within the surface
on which it is set up.

« Observe the operating instructions of the accessories.

Power supply / Switching off the device
The device will automatically restart in mode B fol-

&WARN'NG lowing any interruption to the power supply.

« The voltage stated on the type plate must correspond to the mains voltage.

« The outlet for the mains plug must be easily accessible.

» The device can only be disconnected from the mains outlet by pulling out
the power cord set or the connector plug.

For protection of the equipment

« The device may only be opened by qualified and IKA approved experts.

« Do not cover the device, even partially e.g. with metallic plates or film. This
may result in overheating.

Protect the device and accessories from bumps and impacts.

Keep the base plate clean.

Observe the minimum distances:

- between devices min. 100 mm,

- between device and wall min. 100 mm,

- above the device min. 800 mm.

In general: Remove impurities and spilled liquids promptly. If left for a long
time, this can cause discoloration or damage to the housing or the heating
plate. Elevated temperatures will accelerate this process.

Coated heating plates: Avoid rapid temperature changes and large tem-
perature differences on the coated heating plates. This can damage the
technical enamel.

This may occur: Alkaline liquids at high temperatures attack the enamel-
coated plates particularly quickly.

Unpacking

* Unpacking
- Unpack the device carefully
- Any damage should be notified immediately to the shipping
agent (post office, railway network or transport company)

* Scope of delivery
- RET control-visc heated magnetic stirrer
- Power supply cable
- Operating instructions
- Screwdriver (safety circuit)
- USB cable

- Protective cover: H 104

- Magnetic stirring bar: IKAFLON 30 and 40 mm
- Temperature sensor: PT 100.70

- O Ring

M T T
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Please slide the O-ﬂg on the paver cord pl@to avoid in?mss of
water into the connector.

Intended use

* Use
- The magnetic stirrer is suitable for mixing and / or heating
substances.

e Area of use
Indoor environments similar to that a laboratory of research,
teaching, trade or industry area.

The safety of the user cannot be guaranteed:

- if the device is operated with accessories that are not supplied
or recommended by the manufacturer,

- if the device is operated improperly or contrary to the
manufacture’s specifications,

- if the device or the printed circuit board are modified by third
parties.

Assembling the support rod

+ Review the mounting and safety instructions of the IKA boss
head clamp prior to using it. (see “Accessories”)
+ The device must not be suspended from the support rod!

Note:

When using bath attachments with a diameter over 180 mm, use
support rod in conjunction with an
extension (see “Accessories”).

Risk of tipping!

Make sure that the center of mass
of the attached device does not
protrude over the safe area indicat-
ed below with a dotted rectangle.




Setting the safety temperature limit

The maximum achievable heating plate temperature is restricted
by an adjustable safety temperature limit. Once this limit has been
reached, the device stops heating.

The safe temperature limit must
AWARNlNG always be set at least 25 °C lower
than the fire point of the media to
be processed!

The adjustable maximum heating plate temperature is at least 10
°C under the set safety temperature limit.

Setting range: [50 °C] to [max. SET temperature + 50 °(C]
Factory setting: [max. SET temperature + 50 °C]

Setting the safety temperature limit
After switching on the device, the safety temperature limit (7) can
be adjusted using a screwdriver.

Do not turn the setting screw beyond the clockwise or anticlock-
wise stop. This will cause irreparable damage to the potentiometer.
« Set the main switch (A) to the ON position

« Using the screwdriver supplied, turn the “Safe Temp” setting
screw (B) to the clockwise stop.

« Use the temperature rotary knob (C) to set the target temperatu-
re to the desired “Safe Temperature” and wait until the tempera-
ture is achieved.

« Turn the “Safe Temperature” setting screw (B) slowly anticlo-
ckwise until the heating function switches off and the display

shows .

« The “Safe Temp” value (7) is displayed on the screen.

Setting the safety temperature limit as to
&WARNING be done as described.

The value “Safe Temperature” shown on
the display only serves for visualization.

Functional test: safety circuit switch-off

+ Heat the device to a temperature of over 50 °C.

» Set the safety temperature limit as far to the left as possible (50
°C) and set the Main switch (A) to the ON position.

« The display will show:

Operation

Remove the protective film from the mounting plate before use! The “Back” menu key is used to change between menu items.

Start-up

@ Set the main switch (A) to the OFF position

& Insert the power supply cable into the mains socket (K)
@ Set the main switch (A) to the ON position

> Standard mode A is selected (see “Menu (details)”)

Stirring

& Set the speed using the rotary knob (D)
= The set value is shown on the display (J)
& Press the rotary knob (D) to start the stirring function

= The symbol (16) appears when the motor is active

Heating

& Set the safety temperature limit (see “Menu (details)”)
& Set the target temperature using the rotary knob (C)

= The set value is shown on the display (J)

@ Set the temperature control mode (see “Menu (details)")
& Press the rotary knob (C) to start the heating function

The target and current temperature are shown permanently on the display (J):
= When the heating function is switched on, the heating symbol (4) is displayed.

\ The maximum adjustable heating plate temperature setting is 340 °C \

= Whenever the mounting plate is at a temperature above 50 °C, the display (J) shows [2& ""_ and the current tempera-
ture is shown, even if the device is switched off.

Connecting an ex-
ternal thermometer|
(direct temperature
control in the me-
dium)

@ Set the main switch (A) to the OFF position

& Connect the safety contact thermometer or temperature sensor PT 100 (individual sensor) or PT 1000 (double sensor) to
socket (L)

< Set the main switch (A) to the ON position

6) Temperature sensor PT 100 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
nal temperature probe” symbol (11) appears.

6) Temperature sensor PT 1000 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
nal temperature probe” symbol (11) appears. The temperature of the
carrier fluid (3) is also displayed.

& Press the (G) key
< Wait until the system is stable (once the system is stable, a “g” appears after the digit 0).
L & Place the weight in the centre of the heating plate and wait until the system is stable again.
Weighing

(in manual mode)

= The maximum display range is up to 2000 g
= The weighing range is max. 5000 g
= It is only possible to use the weighing mode when the heating and stirring functions are not active.

= The weighing module can be calibrated.

pH measurement

= See section entitled “Menu (details)”

Timer

& Press the (H) key
@ Set the time in hours, minutes and seconds by turning the knob (D) and confirm by pressing it; the timer function starts to
count down the remaining time once the heating or stirring function has started (see “Menu (details)").

®  Once the timer reaches 0, the heating function is switched off, even if the motor has only just been started.

If the heating is activated during the timer sequence, only the heating is switched off, but the motor continues
to run (delay in boiling).




Menu structure
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Torque trend measurement

The torque trend measurement is used to deduce the change in
viscosity of the reaction medium.

The devices are not designed to measure absolute viscosity. They
only measure and display the relative change in the viscosity of the
medium from a starting point specified by the user.

Once the speed of the motor and magnetic rod in the medium
have stabilised to the target speed, the viscosity measurement is
started at 100%.

Consequently, an increase in the measured torque trend is indicated
by a value > 100% and a reduction in values < 100%.

The value can always be reset to 100% by pressing the “Back” (F)
membrane key.

Note:

Torque trend measurement only works for a constant set
speed for the duration of the measurement.

As a result, intermittent mode cannot be used in
conjunction with torque trend measurement.

The current control variable is saved as the reference 100% AP
and shown on the digital display. The change in the viscosity is
then shown in %. Depending on whether the viscosity increases
or decreases, the percentage rises or falls above or below 100%
respectively.

Stirring bar decoupling

If the device detects that a stirring bar has broken away, the stirring
function is interrupted temporarily in order to pick up the bar. The
system then returns to the previously set speed. When the system
detects a bar decoupling, this is indicated with a special symbol
(2 instead of symbol 16). If another stirring bar decoupling
occurs within the next 3 minutes (as long as the target speed has
not been modified), once the bar is recovered the system only goes
up to a speed of 100 rpm. In the case of 4 consecutive stirring
bar decouplings -with less than 3 minutes’ normal speed between
them - the error message ER 41 is displayed. The speed is reduced
to 200 rpm and the heating is switched off.

In such cases, the testing conditions will need to be reconsidered.




Note:

The user is responsible for ensuring the suitability/function
of the stirring bar decoupling monitoring for the current
conditions: stirring bar, speed, vessel, medium, etc.

Stirring bar decoupling monitoring does not work if the stirring
bar already breaks away before the system has reached the
set target speed!

The higher the torque to be transferred, the more safely the stirring
bar decoupling monitoring works.

In a glass beaker with water, the stirring bar decoupling for a bar
from 40 mm (d=8 mm) upwards can be seen from 300 - 1200 rpm.
Longer stirring bars, larger bar surface areas, e.g. Trika, or higher
speeds increase the torque to be transferred.

Heating

Intermittent mode

Intermittent mode consists of regular, cyclical interruption of
the stirring function. The run time and interval can both be set.
When switching on the device, the time for each is displayed if
intermittent mode is activated.

Speed limit

The "Speed limit” menu allows the user to set the desired maximum
upper speed limit for the stirrer. The initial setting is the maximum
permissible speed of the stirrer. If the user changes this setting, the
Wireless Controller saves the new value for future stirring tasks.

If the “Speed limit” has been changed, then the speed can be ad-
justed only within the new range.

Regulation of the temperature of the medium using PT 100

Control method

temperature sensor

When using the PT 100, the selected temperature control mode is
shown on the digital display by the .~ symbol.

The Set temperature value (2) and

the actual temperature (5) shown on

the display refer to the temperature ,

of the medium. The heating plate *
temperature is limited by the actual ~7 B
safety circuit temperature (7). The
medium temperature is controlled
by means of a microcontroller. The
medium temperature is measured by
the PT 100 temperature sensor and
is heated up as quickly as possible
without overshooting to the set
temperature. The microcontroller is
capable of adjusting automatically
to the different heating capacities of
various vessels and their contents. As
a result, the heat is distributed in an
optimum fashion with no temperature
drift or ripples.

Regulation of the temperature of the medium using PT 1000
double temperature sensor

Operation with the PT 1000 double
sensor is indicated on the digital
display by the /# symbol. One
temperature sensor is located in the
heat carrier and the other is located
in the reaction medium. The Set
temperature value (2) refers to the
temperature of the medium. The
heat carrier temperature is shown on
the display as an additional current
temperature with the symbol Wl .

The actual temperature of the reaction
medium is shown as the actual
temperature (5). The heating plate
temperature (and therefore the heat
carrier temperature) are limited by the
actual safety circuit temperature (7).
The reaction medium temperature is
limited by the set temperature limits (carrier/reaction temperature
limit).

The user is able to set the device to three different methods
depending on their specific needs. The selected temperature
control method is displayed alongside the symbol (11).

Fast PID: combines the advantages of the PID and two-point
methods (very fast
heating and high T
accuracy; possible | st
overheating).

'
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aPID
Accurate PID: For use with very sensitive materials which need to
be handled :
carefully. !
Advantages: | B
- very accurate warming !
of the liquid |
+ no exceeding the target ;
temperature . t

Disadvantages:
+ slow heating operating

Two-point:

For media which is not too sensitive.

Advantages:

+ Heating much more
rapid than PID

Disadvantages:

-+ Possible overheating of
upto 10K

Limits

In order to ensure that neither the medium nor the carrier fluid
overheat, the user can set separate temperature limits.

Medium limit:

The "Medium limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the medium.

Carrier limit:

The "Carrier limit" menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the carrier fluid.

Limit information:

The “Limit information” menu shows the set medium limit and
carrier limit.

Temperature sensor

Calibration:

In order to use tolerances to limit temperature deviations, the user can calibrate the temperature sensor in conjunction with the device.
2-point calibration:

Calibration using two temperatures

3-point calibration:

Most accurate way of calibrating the temperature sensor at three different temperatures

Note:
A calibration carried out by the user is indicated on the display with the symbol (11) shown in red. The calibration of the PT100 and
PT1000.50 double sensor are carried out separately.

Reset calibration:
The menu allows the user to reset the calibration for the temperature sensor.

Weighing

Measurement
The weighing module is a function which allows the user to perform simple weighing tasks.

Measurement in manual mode:

To start the weighing process, press the (G) button on the front membrane or alternatively select “Weighing” from the menu. Press the
rotary knob (D) to start the weighing function.

Note:

The heating and stirring functions must be deactivated.

[t may take several moments for the system to stabilise.

u_

Once the system is stable, a “g” will be shown alongside the measured value.

Measurement in “PC" mode:

In PC mode , the weighing function could be used together with the heating and stirring functions. You can activate this feature by

following below steps:

1. Connect the device via RS 232 or USB cable to a computer.

2. Enter "PC" mode: Use either the “START_1", “START_2" or “START_4" command to enable “PC" control (“PC" symbol appears).

3. Start weighing function / Tare: Use the “START_90” command to start the weighing function or tare the weighing value.
(Note: Make sure that the stirring function is deactivated or set to O rom before activating the weighing function.)

4. Check the weighing status: Use the “STATUS_90” command to check if the weighing function is ready to use. When the read back
value is “1041 90", the weighing function is ready. Otherwise please wait for a few seconds.

5.Read the weight value: Use the “IN_PV_90" command to read out the weight value.

6. With the weighing function activated, the heating and / or stirring can be started or stopped with the corresponding NAMUR
command (“START_X", “STOP_X", “OUT_SP_Xn").

7.Exit “PC”" mode: Stop the weighing function with the “STOP_90"” command. The heating and stirring functions can be stopped
afterwards. The device will exit the “PC” mode ("PC” symbol disappears).

Note:

You have to start weighing and taring before you start heating and stirring.

Calibration

Place the calibration weight on the mounting plate and wait until the device indicates that the calibration process has been completed.
This process needs to be repeated two or three times before closing calibration mode.

Once the calibration process has been completed successfully, the weighing module is ready for use.

Regularly re-calibrate the device.




Timer

Set

The Timer function allows the user to stop the heating process after a certain time has lapsed. The Timer function can be set for up to
99 hours, 59 minutes and 59 seconds.

Note:

The time starts to count down when starting both functions (heating and/or stirring).

Once the heating function is activated, the timer function only refers to heating. The stirring function continues to operate as previously,
thereby avoiding a delay in boiling in the liquid. The motor is only switched off when the heating function is not active. The stirring
function is stopped if the heating function is not started during the timer cycle and the time runs out.

Note:
By entering a value of 00:00:00 (hh:mm:ss), the counter is activated. The counter shows the time elapsed during the current experiment.

Display
The menu allows the user to specify that the “Timer” is shown on the display. A tick shows that the option is activated.

pH probe

Calibration

The device has an integrated pH measuring feature for determining the pH of different liquids.

The pH sensor must be calibrated before being used to attempt a pH measurement.

The calibration is used to adjust the pH probe and the device so that they work together correctly. As part of the process, the neutral and
pH gradient are specified for the measurement chain. To complete the calibration, use pH4, pH5 and pH7 buffer solutions in accordance
with DIN 19266.

Note:
a pH calibration can only be carried out with an inserted temperature sensor.

« Scroll down to the “pH probe” icon in the menu
+ Open the submenu by pressing the rotary knob (D)
+ Open the “Calibration” submenu and confirm by pressing the rotary knob (D)
« Place the pH probe and temperature sensor in the required buffer solution.
+ Once the value is stable, confirm it by pressing the rotary knob (D).
« Follow the instructions on the display and place the pH probe and temperature sensor in the next buffer solution.
+ Confirm once more the value displayed.
« In the case of a 3-point calibration, a third buffer solution must be used.
pH measurements can be carried out once the calibration has been completed successfully.

Note:

The use of the temperature sensor is limited by the maximum permissible temperature.
Ensure that the temperature of the liquid does not exceed the maximum permissible temperature.

Display
The menu allows the user to specify that the “pH probe” is shown on the display. A tick shows that the option is activated.

Mode

The set mode is shown permanently on the display (10).
Mode A

All the settings are retained when the device is switched off or disconnected from the mains. When the device is switched on, the status
of the stirring and heating functions is set to (OFF).

Mode B
All the settings are retained when the device is switched off or disconnected from the mains. When the device is switched on, the status
of the stirring and heating functions is set to whatever it was before the device was last switched off (ON or OFF).

Mode C

In this mode, the device can be used either with or without a temperature sensor.

When the device is switched on using the main switch, the stirring and heating functions are started in the last set status and at the last
set values. The set nominal values in operating modes A and B cannot be modified.

Display

Safety

In this menu the user can specify what information(Torque trend
measurement, pH value, Timer or Graph) will be displayed on the
main screen. A tick shows that the option is activated.

Graph

Axis Assignment
In this menu the user can select 2 options from the 4 options

(Temperature, Speed, Torque or pH) for axis assignment. A tick
shows that the option is activated.

AXxis Scaling

For axis scaling, the user can choose either the automatic method
or the manual method.

Programs

Under menu “Programs”, 5 user-defined speed (rpm)-time pro-
files can be created. In addition, the user could define the intermit-
tent mode is activated or not in the programs.

If the intermittent mode is activated, the run time/stop time value
from “Intermittent Mode" setting will be taken.

Note: If user need to activate the intermittent mode in one segment
of a program, he should set the “Run time/Stop time” in menu
option “Interval”, meanwhile activate the “Run/Stop” function in
menu option “Intermittent Mode” (see section “Stirring”).

Once a program has been selected, the following options are avail-
able:

Start: Start the selected program upon request.

When the selected program is started by pressing on menu option
“Start” with rotary/push knob, the screen allows the user to choose
“Infinite loop” or “Loop count”. Press “OK"” with rotary/push knob
to confirm “Infinite loop” and start the program control, or input
numbers and then press “OK” with rotary/push knob to confirm
“Loop count” and start the program control.

Edit: Edit the selected program parameters.

Start to edit the selected program parameters by pressing on menu
option “Edit” with rotary/push knob. The user can edit, delete, in-
sert or save one selected program segment in the program.

When user edits the program time for at least one segment, a tick
() for respective program will appear.

Delete: Delete the selected program.

If a selected program is deleted by pressing on menu option “Delete”
with rotary/push knob, all the program parameters will be emptied.
The tick ({)) disappears.

View: Show details of the selected program.

Time out

The “Time out” function is used to define how long an interruption
in communications between the magnetic stirrer and the wireless
controller box can be before there is a reaction in the magnetic
stirrer.

If the set time limit is exceeded, the pre-selected temperature and
speed values become active.

Note: The initial setting for the time limit is 30 seconds. The user
can set a value of up to 60 minutes for this time limit.

In the "Speed” option, the user can specify a speed that is
appropriate and safe for the stirring task. The safe speed applies
if there is a communication failure between the stirrer and the
Wireless Controller or the communication range is exceeded.
Note: The initial setting of the safe speed is 50 rpm, and is
implemented after expiry of the time limit. The user can set a value
of up to 1700 rpm for this speed limit.

If the intermittent mode is activated, the device immediately
switches to run at the set safe speed, or the set speed if that is less
than the safe speed.

In the “Temperature” option, the user can specify a temperature
that is appropriate and safe for the heating task. The safe tem-
perature applies if there is a communication failure between the
stirrer and the Wireless Controller or the communication range is
exceeded.

Note: The setting range for the safe temperature is 0 - 340 °C.

Password
In the “Password” menu, the user can protect the Wireless Controller

settings using a password (factory setting: 000).

Safe temp confirmation

This option requires the user to accept the hot plate safe temperature
value during the start-up.

Er5
The time is taken to recognise that the sensor has not been placed
in the medium when the heating is switched on.

Note: The user can set a value from 1 to 30 min for this time limit
depending on the application.
If time limit is set to O min, the Error 5 detection is disabled.

/\ CAUTION

This function will only be active if:
- Sensor temperature is < 50 °C
- Difference target temperature / sensor temperature > 5 K




Settings

Languages:
The “Languages” option allows the user to select the desired lan-

guage by turning and pressing the rotary/push knob (D). A tick
indicates the language that is set for the system.

Units:

The "Units” option allows the user to select the desired unit for
displaying the temperature. The choice is between “°C” or "°F”
and is made by turning and pressing the rotary/push knob (D). A
tick indicates the unit that is set for the system.

Display:

The "Display” option allows the user to change the background
color between “Black” and “"White”, and display “Firmware Update
Information”. A tick shows that the option is activated.

Sound:
The “Sound” option allows the user to activate/deactivate the key
tone. A tick shows that the option is activated.

Factory Settings:

Select the “Factory Settings” option by turning and pressing the
rotary/push knob. The system requests confirmation to restore the
factory settings. Pressing the "OK” button resets all the system
settings to the original standard values set at dispatch from the
factory (see “Menu structure”).

Communication:

WPAN

The "WPAN" option allows the user to activate/deactivate the
"WPAN" function. A tick shows that the option is activated.

The device allows the user to establish a connection to a wireless
controller box.

The device can then be operated via a wireless controller box
within a range of 10 m (without obstructions).

Please refer to the separate instruction manual for the wireless
controller box for more details.

Eurostar control

The new safety feature of the RET monitors the behavior of a
connected Eurostar and stops the heating process when the
Eurostar stirring speed falls below a specific minimum speed. The
RET also stops the heating process whenever the Eurostar is in
an error state or the cable connection between the RET and the
Eurostar gets lost.

The Eurostar can be connected with the RET control either via RS
232 or USB. The used interface has to be selected in the menu.
Main Menu - Settings 2 Communication - Eurostar control
Important information when the USB interface is used for the
communication between the RET and the Eurostar:

The USB cable has always be connected with the RET first and then
with the Eurostar.

For the stirrer speed of the Eurostar has to be a minimum speed
set. When the actual value of the stirrer speed falls below the
minimum limit the heating function of the RET will be stopped and
the RET will be set in an error state.

The new menus are only in English.

Information:
The “Information” option offers the user an overview of the most
important system settings of the stirrer RET control-visc.

Connections and interfaces

WPAN

Micro-USB

Power supply connection

BNC connector (only for pH probe)
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PT 100/ PT 1000 plug
RS 232

9-pin connector

Pt1000-1

Serial RS 232 interface and USB

USB interface

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connecting the
device to the PC. Equipped with USB devices can be connected to
a PC during operation (hot plugging). Connected devices and their
properties are automatically recognized. Use the USB interface in
conjunction with labworldsoft® for operation in “Remote” mode
and also to update the firmware.

USB device drivers (do not install for Windows 10)

First, download the latest driver for IKA devices with USB interface
from http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip and in-
stall the driver by running the setup file. Then connect the IKA
device through the USB data cable to the PC. The data communi-
cation is via a virtual COM port. Configuration, command syntax
and commands of the virtual COM ports are as described in RS
232 interface.

Configuration
The RS 232 serial interface can be used to operate the device using

a computer and a suitable user program (labworldsoft®).

Command syntax
The following points should be noted for the instruction set:

« Commands are generally sent from the computer (master) to
the lab device (slave).

+ The lab device only responds to requests from the computer.

« Commands and parameters, as well as consecutive parameters,
must be separated by at least o n e space (code: hex 0x20).

+ Each individual command including parameters and data and
all responses are completed with CR LF (code: hex 0x0D and
0x0A) and can have a maximum length of 10 characters.

« The dot is used for decimal separators in a floating-point value
(code: hex 0x2E).

The details given above generally comply with the recommendations

of NAMUR (NAMUR recommendations for the design of electrical

plug-in connectors for analogue and digital signals in laboratory

MSR devices. Rev. 1.1).

Summary of available NAMUR commands
Abbreviations used:
X,y= numbering parameter (integer)

In order to increase safety when operating the RET using a ™M = variable value, integer
PC, a watchdog function can be activated which monitors n = variable value, floating-point number
the continuous data flow (see section entitled: “Watchdog X = 1 medium temperature(external temperature sensor)
function”). X = 2 hot plate temperature
« The functions of the interface circuit between the laboratory X = 3 hot plate safety temperature
device and the automation system are a selection from the X = 4 speed
signals specified in the EIA standard RS 232 as per DIN 66020 X = 5 viscosity trend
Part 1. The assignment of the different signals can be seen in X = 7 heat transfer medium temperature
the image. X = 80 pH value
« Standard RS 232, corresponding to DIN 66259 Part 1 is valid X = 90 Weight value
for the electronic characteristics of the interface circuits and X = 54 Error 5 response time in minutes (0 <= n <= 30)
assignment of signal states. X = 55 Intermittent mode cycle time in seconds
« Transmission process: asynchronous character transmission in (10<=n<=600)
start-stop operation. X = 56 Intermittent mode, duration of interruption in seconds
+ Transmission type: full duplex (5<=n<=60)
« Character format: character composition according to data
format in DIN 66022 for start-stop operation. 1 start bit,
7 character bits, 1 parity bit (even), 1 stop bit.
+ Transmission speed: 9600 bit/s
« Data flow control: none
« Access method: data transmission from the device to the
computer only occurs after a request from the computer.
NAMUR commands Function Display
(additional)
IN_NAME Input description name

IN_PV_X X=1,2,3;4,5,7;80;,90 | Current value reading

IN_SOFTWARE_ID

Software ID number, version request

IN_SP_X X=1,2;3;4,7;8,12; Set target value reading
42:54,55;56,

IN_TYPE Lab device identification request

OUT_NAME name

Output description name. (Max. 6 characters; default: IKARET)

OUT_SP_12@n

Setting WD safety limit temperature with set value echo

OUT_SP_42@n

Setting WD safety limit speed with set value echo

QUT_SP_Xn X=1:;2:4.7;
54:55;56

Setting of target value to n




OUT_WD1@m

Watchdog mode 1: if event WD1 should occur, the heating and stirring functions are
switched off and ER 2 is displayed. Set watchdog time to m (20 - 1,500) seconds, with
watchdog time echo. This command launches the watchdog function and must be
transmitted within the set watchdog time.

Troubleshooting

The device will indicate that there is a fault by displaying an error
message “Er X" (see table) on the screen.

Heating will be switched off permanently (exception: WD - see
table).

The stirring function continues to operate at the pre-set speed if
there is a fault in the heating circuit (exception: WD - see table).

In order to reset the device after a fault, it may need to be discon-
nected from the power supply for several seconds. The period the
device is switched off may also need to be longer if the tempera-
tures need to be counterbalanced (residual heat display may no

The safety circuit test takes place within 20 seconds of switching
on the device; after the test, the other monitoring functions are
activated.

If a fault cannot be eliminated directly, you must perform a
RESET (see “Settings” menu). If the faults still cannot be elimi-
nated, the appliance must be inspected by a technical service
technician.

OUT_WD2@m Watchdog mode 2: if event WD2 should occur, the speed target value is changed to the
WD safety speed limit and the temperature target value is changed to the WD safety
temperature limit value. The warning WD is displayed. The WD2 event can be reset
with OUT_WD2@O0 - this also stops the watchdog function. Set watchdog time to m
(20 - 1,500) seconds, with watchdog time echo. This command launches the watchdog
function and must be transmitted within the set watchdog time.
RESET Switches off the device function.
START_X  X=1;2;4,5;7 Switching on of device - (remote) function Remote
X=80; 90
STOP_X X=1;2:4:5;7 Switching off of device - (remote) function The variables set with OUT_SP_X remain | Remote
X=80; 90 saved.
STATUS_90 Responds with the scale status.

Definition for the scale status bits:

Bit 0  scale stable (1: yes; 0: no)

Bit 3 scale tare completed (1: yes; 0: no)
Bit4  scale on (1: yes; 0: no)

Bit9  scale overload (1: yes; O: no)

Bit 10 scale power on (1: yes; 0: no)

Connection possibilities between the RET control-visc and
external devices

"Watchdog” functions; monitoring of the serial data flow

If, once this function has been activated (see NAMUR commands),

there is no retransmission of the command from the computer  The following adapters and adapter cables are available from IKA
within the set time (“watchdog time”), the heating and stirring  for connecting the RET control-visc to external devices.

functions are switched off in accordance with the set “watchdog”
function or are changed to the set target values.

The data transmission may be interrupted by, for example, a crash
in the operating system, a power failure in the PC or an issue with
the connection table between the computer and RET control-visc.

PC 1.1 cable

The PC 1.1 cable is used to connect the 9-pin plug to a computer.

“Watchdog” - mode 1
If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the heating and stirring functions are switched

10 o1
off and ER 2 is displayed. 38 g%
ot o
“Watchdog” - mode 2 ass o o sen

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the speed target value is changed to the WD
safety speed limit and the temperature target value is changed
to the WD safety temperature limit value. The warning WD is
displayed.

Accessories

For accessories see www.ika.com.

longer be active; see “Residual heat display”).

Error messages and troubleshooting table

Fault |Description Causes Effect Solutions
Er2 In remote operation (PC) |+ PC does not transmit any data|Heating switched off |+ Change watchdog time
mode with activated within the set watchdog time Motor switched off « Transmit data from PC within set
watchdog function in « Connection to PC interrupted watchdog time (OUT_WDx@m)
mode 1: no communica- » Check cable and plug
tion between PC and RET
control-visc
Er3 Device internal tempera-|+ Heat accumulation between|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ture exceeds 80 °C heating plate and housing switch on again
* Permitted ambient temperature + Change experiment
exceeded + Observe maximum permissible am-
bient temperature
Er4 Difference between target|« Motor blocked or overloaded Heating switched off |+ Reduce load torque or use smaller
and actual speed exceeds Motor switched off magnetic rods
300 rpm + Reduce target speed
Er5 No temperature increase |+ Sensor not in medium Heating switched off |+ Place the sensor in the medium
in sensor at continuous |+ Volume of medium to be mea- + Reduce the volume of the media
temperature difference sured too large + Use a carrier fluid with better heat
(selected time in menu) |+ Heat conductivity of medium to conductivity properties
be measured too low + Replace the glass vessel with a
+ Heat conductivity of the vessel is metal pot
too low * Increase the “Time-out” period
+ In the case of indirect heating,
the overall heat conductivity re-
sistance is too large
Eré Interruption in safety cir-|+ Defective connection cable Heating switched off |+ Replace cable
cuit
Er 13 [SAFE TEMP P adjustable|s Target/current different of the|Heating switched off |« After switching on, change the
safety circuit defective adjustable safety circuit for mini- SAFE TEMP to a different value; if
mum temperature monitoring this solves the issue, the previous
value can be reset by switching the
device off and on again
Er 14 [Short circuit in temperatu-|+ Short circuit in temperature sen-|Heating switched off |« Check the plug
re sensor 1 sor plug + Replace the temperature sensor
« Short circuit in the cable or tem-
perature sensor
Er21  [Fault during heating plate|+ Safety relay does not open Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
safety test switch on again
Er22  |Fault during heating plate|s S_CHECK  cannot  generate|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
safety test H_S_TEMP switch on again
Er24  |The temperature of the |+ SAFE TEMP H (Probe) has been|Heating switched off |+ Leave the heating plate to cool
heating plate exceeds set to lower than the current tem- + Set the SAFE TEMP H (Hotplate)
SAFE TEMP H (Hotplate) perature of the heating plate higher
+ Disconnection of heating plate
control temperature sensor




Number of stirring positions

1

Fault |Description Causes Effect Solutions
Er25 |Heating switching ele-|+ Heater control circuit switch (TRI-|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ment monitoring AQ) short-circuited switch on again
« Safety relay has interrupted the
heating circuit
« Heater or the supply line is dis-
connected
« Interruption in heating plate safe-
ty temperature sensor
Er 26 |Difference between inter-|+ Irregular temperature distribution|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
nal heating plate control| across heating plate due to spo- switch on again
and safety temperature| radic heat dissipation « Ensure regular heat dissipation
sensor too large + Defective control or safety tem- when using metal blocks, etc. on
perature sensor the flat surface of the heating plate
Er31 |Defective monitoring of Heating switched off |+ Contact customer service
the heating control circuit
(TRIAQ)
Er41  [Bar decoupling » The bar has broken away four|Target speed reduced|+ Select a lower target speed
times in a row without an explicit|by at least 300 rpm « Select a smaller stirring bar
change in the target value Heating switched off

The device is maintenance-free. It is only subject to the natural
wear and tear of components and their statistical failure rate.

Cleaning

- For cleaning disconnect the mains plug!
- Use only cleaning agents which have been approved by IKA to

clean IKA devices.

These are: water (containing surfactant) and isopropyl alcohol.
- Wear protective gloves during cleaning the devices.

Maintenance and cleaning

Spare parts order

When ordering spare parts, please give:

- device type.

- serial number, see type plate.

- position number and description of spare part,
see www.ika.com.

- software version (second value displayed when switching on the
device)

- Electrical devices may not be placed in the cleansing agent for

the pur

- Do not allow moisture to get into the device when cleaning.

- Before using another than the recommended method for
cleaning or decontamination, the user must ascertain with IKA
that this method does not destroy the device.

pose of cleaning.

Repair

Please only send devices in for repair that have been clea-
ned and are free of materials which might present health
hazards.

For repair, please request the “Safety Declaration (Decontami-
nation Certificate)” from IKA or use the download printout of it
from IKA website at www.ika.com.

If your appliance requires repair, return it in its original packaging.
Storage packaging is not sufficient when sending the device - also
use appropriate transport packaging.

Technical data

Rated voltage

VAC | 220...230 = 10%

or VAC 115+ 10%
or VAC 100 = 10%
Frequency Hz 50760
Power input W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Stirring
Motor: ball bearing mounted, brushless EC motor

Max. motor power consumption W 22
Max. motor output W 12
Speed range pm 0; 50 to 1700
Target speed setting resolution rpm 10
Actual speed display resolution rom 10
Speed variation (without load, 115/230V, at 1700 rpm, RT 25 °Q) % 2
Stirring capacity (H,0) | 20
Heating
Self-heating of the heating plate by max. stirring (RT: 22 °C/ duration:1 h) K +17
Heating plate material Stainless steel 1.4301
Heating plate diameter mm 135
Heat output (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heating rate (1 | H,O in H15) K/min | 7
Temperature range °C RT ... 340
Temperature medium max. (depending on vessel) °C 265
Target temperature setting resolution K 0.1
Actual temperature display resolution

- of the medium temperature K 0.1

- of the carrier fluid temperature K 1
Adjustable heating plate safety circuit °C 50-380 (+5 °Q)
Safety circuit setting resolution K 1
Temperature sensor in medium PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A
Temperature sensor deviation K <==+[0.15 +0.002 °(T)]

(PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A)
Deviation in section of temperature measurements K <=+0.3<100°C
K <=+0.5>100°C
Deviation in section of temperature measurements + sensor K <=+0.45at0°C
K <=+0.85at 100 °C
Deviation in heating plate temperature K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Control hysteresis with temperature sensor K +0.2
(500 ml water, 600 ml glass beaker, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)

Heating plate control hysteresis K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Permissible ambient temperature °C +5to+40
Permissible relative humidity % 80
Permissible operating time % 100
Protection class according to DIN EN 60529 IP 42
Weighing range 10 - 5000
Load capacity weighing function max. 5000
Weighing accuracy +(0.3%+2)
Level of contamination
Overvoltage category Il
Protection class 1 (protective earth)
Use above sea level m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 160 x 270 x 85
Weight kg 2.7

Subject to technical changes
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Déclaration UE de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le présent produit est conforme aux prescriptions des directives 2014/35/UE, 2006/42/
CE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, ainsi qu‘aux normes et documents normatifs suivants: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051,
EN 61326-1, EN 60529 et EN ISO 12100.

Module Wireless:

Directive: 2014/53/EU Normes: EN 60950-1, EN 300328, EN 301489-1, EN 301489-17
Une copie de la déclaration de conformité UE complete peut étre demandée en adressant un courriel a |'adresse sales@ika.com.

Indication pour Canada (IC)

Cet appareil est conforme avec Industrie Canada RSS standard exempts de licence (s). Son utilisation est soumise a Les deux conditions
suivantes:

(1) cet appareil ne peut pas provoquer d'interférences et

(2) cet appareil doit accepter Toute interférence, y compris les interférences qui peuvent causer un mauvais fonctionnement du dispositif.
Cet appareil est conforme avec Santé Canada Code de sécurité 6 / IC RSS-210. Le programme d’installation de cet appareil doit s'assurer
que les rayonnements RF n'est pas émis au-dela de I'exigence de Santé Canada.

Garantie

Selon les IKA Conditions de vente et de livraison, la garantie a une durée de 24 mois. En cas de demande de garantie, s'adresser au
distributeur ou expédier I'appareil accompagné de la facture et de la raison de la réclamation directement a notre usine. Les frais de port
sont a la charge du client.

La garantie ne s'étend pas aux pieces d’usure et n'est pas valable pour les erreurs causées par une manipulation non conforme, un en-
tretien et une maintenance insuffisants ou le non-respect des instructions du présent mode d’emploi.

Explication des symboles

Situation (extrémement) dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de sécurité peut
causer la mort ou des blessures graves.

Situation dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de sécurité peut causer la mort ou

A AVERTlSSEMENT des blessures graves.

Situation dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de sécurité peut causer des blessures

/N\ PRUDENCE | groves.

@ A'lTENTIONl Avertit d'un risque di au magnétisme.

Avertit d'un risque dG a une surface chaude.

Consignes de sécurité

Consignes générales
« Lire le mode d'emploi dans son intégralité avant la mise en service et re-

specter les consignes de sécurité.
« Conserver le mode d'emploi de maniere a ce qu'il soit accessible a tous.
« Veiller a ce que seul un personnel formé travaille avec I'appareil.
* Respecter les consignes de sécurité, les directives la réglementation de sé-
curité au travail et de prévention des accidents.
« La prise doit étre mise a la terre (contact a conducteur de protection).
Attention - magnétisme ! Tenir compte des effets

@ A1TENT|0N| du champ magnétique (pacemaker, support de

données ... ).

Risque de briilure ! Toucher prudemment les
m pieces du logement et la plaque chauffante.

La plaque chauffante peut atteindre des tempéra-

tures élevées et dangereuses. Attention a la chaleur résiduelle apres |'arrét |
Ne transporter |'unité que lorsque la plaque chauffante a refroidi.

Structure de I'appareil
N'utilisez pas Iappareil dans des atmospheres ex-
m plosives, comme il n'est pas doté de protection EX.
En cas de substances pouvant former un mélange
inflammable, il faut prendre des mesures de protection adéquate, comme,
par ex., travailler sous une hotte d'aspiration.
Pour éviter les blessures et les dommages matériels, veuillez respecter, lors
de la transformation de substances dangereuses, les mesures de protection
et de prévention des accidents applicables.
« Placer I'appareil a un endroit dégagé sur une surface plane, stable, propre,
non glissante, séche et non inflammable.
« Les pieds de I'appareil doivent étre propres et en bon état.
- Vérifier que le cable d'alimentation / le cable de la sonde de température ne
touchent pas la plaque chauffante.
« Avant chaque utilisation, controler I'état de I'appareil et des accessoires. Ne
pas utiliser de pieces endommagées.

Milieux autorisés / Impuretés / Réactions secondaires

Ne traiter que des substances pour lesquelles

&AVER“SSEMENT I'énergie dégagée pendant le traitement ne pose

pas probleme. Ceci sapplique également aux au-
tres apports d'énergie, par ex. le rayonnement lumineusx.

« Attention aux risques suivants :

- matériaux inflammables,

- milieux combustibles a faible pression de vapeur,

- bris de verre,

- mauvais dimensionnement du récipient,

- remplissage excessif du milieu,

- état non stable du récipient.

« Ne traiter les substances pathogénes que dans des récipients fermés et sous
une hotte d'‘aspiration adaptée.

La température de sécurité doit étre réglée

AAVER“SSEMENT selon la norme NF EN 61010-2-010 chapitre

« Exigences aux appareils contenant ou utilisant
des liquides inflammables ».

- La température de surface du milieu inflammable a laquelle I'air est
exposé ne doit pas dépasser son point d'éclair.

Un danger existe en général quand le milieu est échauffé dans des cuves
ouvertes.

- La température de surface du dispositif chauffant (p. ex. de la plaque
d'appui) ne doit pas dépasser la valeur (t - 25) °C (= valeur de réglage
du circuit de sécurité) a la surface du milieu inflammable et en contact
avec I'air, ¢ représentant le point d'inflammation du liquide.

Un danger existe en général quand le milieu est échauffé dans des cuves
en verre (bris de verre).

Quand un réglage d'un utilisateur (température du milieu ou de sécurité)

pourrait amener un milieu inflammable dans un état par lequel les conditions

susmentionnées risqueraient d'étre dépassées, des mesures supplémentaires
doivent étre prises pour protéger |'utilisateur de cette mise en danger.

« En cas de vitesse de rotation élevée, la plaque peut s'échauffer méme sans
chauffage par I'aimant d'entrainement.

« Attention aux impuretés et réactions chimiques non souhaitées.

- Il peut arriver que des particules d"abrasion provenant des accessoires rota-
tifs se retrouvent dans le milieu a traiter.

« En cas d'utilisation de barreaux aimantés revétus en PTFE, tenir compte
de des indications suivantes : Le PTFE réagit chimiquement au contact de
métaux alcalins et alcalino-terreux fondus ou dissous, et de poudres fines
de métaux appartenant aux 2e et 3e groupes du systeme périodique si
la température dépasse 300 °C — 400 °C. Seuls le fluor élémentaire, le
trifluorure de chlore et les métaux alcalins I'attaquent, les hydrocarbures
halogenes ont un effet de gonflement réversible.

(Source: Rompps Chemie-Lexikon et Ullmann’s encyclopedia of industrial chemistry, volume 19)

Réalisation des essais

/N PRUDENCE

Porter I'équipement de protection individuelle correspondant a la classe de

danger du milieu a traiter. Faute de quoi, il existe un danger par :

- projection et évaporation de liquides,

- éjection de pieces,

- libération de gaz toxiques ou inflammables.

Réduire la vitesse de rotation si :

- le milieu est projeté hors du récipient en raison d'une vitesse de
rotation trop élevée,

- le fonctionnement est irrégulier,

- le récipient se déplace sur la plaque d‘appui,

- une erreur se produit.

Accessoires

« La sécurité du travail n'est garantie qu'en utilisant les accessoires d'origine IKA.

» Avant de brancher la sonde de température externe, I'immerger dans le
milieu a une profondeur d'au moins 20 mm.

+ Ne monter les accessoires que lorsque la fiche secteur est débranchée.

» Les accessaires doivent étre raccordés solidement a I'appareil pour empéch-
er tout risque de desserrage accidentel. Le centre de gravité de la structure
doit se trouver dans la surface d‘appui.

« Respecter le mode d’emploi des accessoires.

Alimentation / arrét de I'appareil
Apres interruption de I‘alimentation électrique,

&AVERTlSSEMENT I'appareil redémarre automatiguement en mode B.

+ La tension nominale de la plaque signalétique doit correspondre a la ten-
sion du secteur.

+ La prise de courant utilisée pour le branchement au secteur doit étre facile
d'acces.

« L'appareil est séparé du réseau électrique uniquement en débranchant la
fiche secteur ou la fiche de I'appareil.

Pour protéger I'appareil

« L'appareil ne doit étre ouvert que par un personnel qualifié.

+ Ne pas couvrir I'appareil, entierement ou partiellement, de plaques ou films
métalliques ou autres. L'appareil risquerait de surchauffer.

Eviter les chocs et les coups sur |'appareil ou sur les accessoires.

Veiller a ce que la plague chauffante soit propre.

Respecter les distances minimales suivantes :

- entre les appareils : au moins 100 mm,

- entre I'appareil et le mur : au moins 100 mm,

- au dessus de I'appareil : au moins 800 mm.

Généralités : Eliminez rapidement les impuretés et les écoulements de lig-
uides. Une exposition prolongée a ces derniers peut entrainer des altéra-
tions de couleur ou endommager le boitier ou la plaque chauffante. Des
températures élevées accélerent ce processus.

Plaques chauffantes revétues : Evitez les variations rapides de tempéra-
ture, ainsi que les écarts thermiques importants sur les plaques chauffantes
revétues. Cela risque d'endommager I'émail technique.

Le cas échéant : les solutions alcalines a haute température attaquent tres

rapidement la plaque émaillée.




Déballage

« Déballage - Capot de protection H 104

- Barreau aimanté IKAFLON 30 et 40 mm
- Sonde de température PT 100.70

- Le joint torique

- Déballez I'appareil avec précaution
- En cas de dommages, établissez immédiatement un constat
correspondant (poste, chemin de fer ou transporteur)

- — = — _
« Etendue de la livraison

- Agitateur magnétique réchauffable RET control-visc ‘Lejoint torique

- Cable secteur O

- Mode d’emploi L - e

- Tournevis (circuit de sécurité) Glissez le joint tonque sur le cable secteur pour éviter I’ mﬁltranon

- Cable USB d’eau (dans la fiche).

Utilisation conforme

« Utilisation La protection de I'utilisateur n'est plus assurée :

- L'agitateur magnétique convient pour le mélange et/ou le
chauffage de substances.

- si l'appareil est utilisé avec des accessoires non fournis ou non
recommandés par le fabricant,

- si l'appareil est utilisé de maniére non conforme, sans respec-
ter les indications du fabricant,

- si des modifications ont été apportées a I'appareil ou au
circuit imprimé par des tiers.

* Domaine d’application
Environnements intérieurs similaires a des laboratoires de re-
cherche, d’enseignement, commerciaux ou industriels.

Montage de la tige de trépied

« Avant ['utilisation, lire les instructions de montage et les consig-  Remarque :
nes de sécurité des noix de serrage IKA (voir « Accessoires »)

Lors de I'utilisation des fixations de bain d‘un diamétre superleur a

* The device must not L'appareil ne doit pas étre suspendu par la
tige statif !

180 mm, utiliser une tige statif avec
une rallonge (voir « Accessoires»)

Risque de basculement !

Le centre de gravité de I'apparelil
raccordé ne doit pas saillir de la
zone de sécurité signalée par un
rectangle rayé.

Réglage de la limite de la température de sécurité

La température maximale atteignable par la plaque chauffante est
limitée par un limiteur de température. Lorsque cette limite est
atteinte, I'appareil coupe le chauffage.

La température limite de sécurité
/I\ AVERTISSEMENT|  régice doit toujours rester environ
25 °C au moins sous le point
d‘inflammation du millieu a
travailler!

La température maximale réglable de la plaque chauffante est au
moins 10 °C inférieure a la limite de sécurité définie pour la tem-
pérature.

Plage réglable : [50 °C] & [température max. REGLEE + 50 °C]
Réglage d’usine : [température max. REGLEE + 50 °C]

Réglage de la température de sécurité
Apres la mise en marche de I'appareil, la boucle de sécurité (7)
réglable peut étre réglée avec le tournevis fourni.

Ne tournez pas la vis au-dela des butées gauche et droite sous

peine de détruire le potentiométre.

« Placer I'interrupteur principal (A) sur la position marche.

« A l'aide du tournevis fourni, tourner la vis de réglage « Safe Temp »
(B) dans le sens horaire jusqu’en butée.

» Utiliser le Bouton poussoir rotatif de chauffage (C) pour régler la
température cible a la température de sécurité (« safe temperatu-
re ») souhaitée et attendre que la température soit atteinte.

- Tourner lentement la vis de réglage « Safe Temperature » (B)
dans le sens antihoraire jusqu’a ce que la fonction de chauffage
s'arréte et que I'écran affiche[Er 25].

- La valeur « Safe Temp » (7) est affichée a I'écran.

Le réglage de la température de securité
AAVER“SSEMENT doit étre effectué comme cela a été décrit.
La valeur « Safe Temp » correspondante
affichée a I'écran sert uniquement d'indication visuelle.

Test de fonctionnalité du disjoncteur de sécurité

- Chauffez I'appareil a plus de 50 °C.

- Placez la limite de la température de sécurité en butée gauche
(50 °C) Portez I'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

« Affichage sur I'écran:




Retirez le film protecteur de la plaque d'appui ! Le changement dans le menu est effectué a I'aide de la touche de menu « Back ».

Mise en
service

& Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF

& Brancher le cable secteur dans la prise secteur (K)

& Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

= Le mode standard A est défini. Voir le chapitre « Menu (détails) »

Agiter

@ Régler la vitesse de rotation du moteur avec le bouton de commande (D)
= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)
@ Démarrer la fonction d'agitation en appuyant sur le bouton de commande (D)

® = Le symbole (16) s'affiche quand le moteur est activé

Chauffer

& Régler la limite de la température de sécurité . Voir le chapitre « Menu (détails) »
& Régler la température de consigne avec le bouton de commande (C)

= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)

& Régler le mode de régulation de température . Voir le chapitre « Menu (détails) »
& Démarrer la fonction de chauffage en appuyant sur le bouton de commande (C)

La température de consigne et la température réelle s'affichent en permanence a I'écran (J) :
® = Lorsque le chauffage est allumé, le symbole de chauffage (4) s'affiche

\ Le température max. de la plaque chauffante est de 340 °C \

® = Tant que la température de la surface d'appui dépasse 50 °C, [XMN et la température courante de la plaque chauf-
fante s'affichent sur I'écran (J), méme lorsque I'appareil est éteint

Raccordement
du thermomeétre
externe
(régulation directe
de la température
dans le milieu)

& Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF

@ Connecter le thermocontact de sécurité ou la sonde de température PT 100 (sonde individuelle et/ou sonde double
PT 1000) a la douille (L)

& Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

®  Sonde de température PT 100 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) correspond
a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11) s'allume.

®  Sonde de température PT 1000 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran () corres-
pond a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11)
s'allume.
Dans le méme temps, la température du liquide porteur (3) s'affiche.

Peser
(en mode manuel)

& Appuyer sur la touche (G)
& attendre que le systéme soit stable (une fois que le systeme est stable, un « g » s'affiche derriere le chiffre 0.
& Placer le poids au milieu de la plaque chauffante et attendre que le systeme soit stable.

® = La plage d'affichage maximale est de 2000 g
= La plage de pesage maximale est de 5000 g
= La fonction Peser peut étre activée uniquement quand les fonctions Chauffer et Agiter sont désactivées

® = Le module de pesage peut étre calibré

Mesure du pH

= Voir le chapitre « Menu (détails) »

Minuteur

& Appuyer sur la touche (H)

& Régler le temps désiré en heures, minutes et secondes en tournant le Bouton poussoir rotatif (D) et confirmer en appuyant.
Apres le démarrage des fonction Chauffer ou Agiter, la fonction minuterie commence en comptant en arriere. Voir le
chapitre « Menu (détails) »

® Lorsque la minuterie atteint 0, la fonction Chauffer est toujours désactivée, méme si le moteur a été démarré en premier.
Sile chauffage est activé pendant le fonctionnement de la minuterie, seulement le chauffage est désactivé, le moteur
continue de tourner (retard d'ébullition).
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Mesure de tendance de coupe (Torque trend measurement)

La mesure de la tendance de couple permet de déduire la courbe
de viscosité du milieu de réaction.

Les appareils ne conviennent pas pour la mesure de la viscosité
absolue. Seul le changement relatif du milieu en rapport a un
certain point de base défini par d’utilisateur est mesuré et affiché.

Une fois la vitesse de rotation du moteur et du barreau aimanté
se sont stabilisés dans le milieu sur la vitesse de rotation théorique
réglée, la mesure de la viscosité est démarrée a 100 %.

Suite, une augmentation de la tendance du couple mesuré est affichée
par les valeurs > 100 % et une reduction des valeurs < 100 %.

En appuyant la touche « Back » (F), la valeur peut étre réinitialisée
a tout moment a 100 %.

Remarque:

La mesure de tendance du couple ne fonctionne que si la vitesse
de rotation est constante pendant toute la durée de la mesure.
Le mode d’intervalle ne peut pas étre combiné avec la
mesure de tendance du couple !

La grandeur de réglage actuelle est enregistrée comme référence de
100 % AP et affichée sur I'affichage digital. La variation de la visco-

sité en % s'affiche. Selon I'augmentation ou la diminution de la vis-
cosité, elle est indiquée comme inférieure ou supérieure de 100 %.

Détachement du barreau aimanté (Stirring bar decoupling)

Quand une cassure du baton agitateur est détectée, la fonction
d’agitation s'arréte brievement pour trouver le baton agitateur.
Ensuite, la vitesse est a nouveau augmentée a la derniére vitesse
de rotation de consigne. Une cassure du baton agitateur détectée
est indiquée par le symbole (3¢ au lieu du symbole 16). Si une
cassure du baton agitateur se produit a nouveau dans les prochains
3 minutes sans avoir modifié la vitesse de rotation de consigne,
une fois le baton agitateur est attrapé, la vitesse de rotation
est augmentée a une vitesse de rotation de cosigne réduite de
100 rpm. En cas d'une quatrieme cassure du baton agitateur — a
une durée d'agitation normale inférieure a 3 minutes — le message
d’erreur ER 41 s'affiche. La vitesse de rotation est réduite a 200 rpm
et le chauffage est désactivé.

Dans ce cas, les conditions d'essai doivent étre nouvellement
sélectionnées.

REMARQUE:

L'utilisateur doit tester I'aptitude et/ou la fonction de la
surveillance de la cassure du baton agitateur pour la structure
respective - baton agitateur, vitesse de rotation, récipient, milieu!
La surveillance de la cassure du baton agitateur de surveillance
ne fonctionne pas si le baton agitateur se casse déja lors de
I"augmentation a la vitesse de rotation de consigne réglée!
Plus le couple a transmettre est élevé, plus la surveillance de la
cassure du baton agitateur est sdre.

La cassure du baton agitateur peut étre détectée dans un bécher a
partir d'une longueur du baton agitateur de 40 mm (d = 8 mm) de
300 a 1200 rpm. Des batons agitateurs plus longs, des surfaces plus
grandes des batons agitateurs, par exemple Trika ou des vitesses
de rotation plus élevées augmentent le couple a transmettre.

Chauffer (Heating)

Mode intermittent (Intermittent mode)

Le mode de I'intervalle est une interruption cyclique de la fonction
d’agitation. Il est possible de régler la durée de fonctionnement et
I'heure d'arrét. Lors de la mise en marche de I'appareil le temps
respectif est affiché, si le mode d'intervalle est activé.

Limite de vitesse (Speed Limit)

Dans le menu «Speed Limit», 'utilisateur peut régler la limite su-
périeure de vitesse souhaitée de I'agitateur. Le réglage par défaut
est la vitesse de rotation maximum autorisée de I'agitateur. Si
I'utilisateur modifie ce réglage, le Wireless Controller I'enregistre
pour les taches d’agitation suivantes.

Si la «Speed Limit» est modifiée, la vitesse de rotation peut étre
réglée uniquement dans cette plage.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température

Type de régulation (Control method)

PT 100

Le mode de régulation de la température sélectionné pendant le
fonctionnement avec PT 100 est signalé par le symbole .~ dans
I'affichage digital.

La température de consigne (2) et
la température réelle (5) affichées a
I'écran font référence a la température
du milieu. La température de la
plague chauffante est limitée par
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La régulation de la
température du milieu s'effectue
via un microcontréleur. Cela permet
de chauffer la température du
milieu détectée par la PT 100 le
plus rapidement possible et sans
dépassement a la  température
réglée. Le microcontréleur s'adapte
automatiquement aux  différentes
capacités thermiques des différentes
récipients a poser utilisés et a leur
contenu. Cela garantit toujours une
régulation optimale de la température sans dérive en température
et ondulation.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température
double PT 1000

Le fonctionnement avec la sonde
double PT 1000 est signalé par le
symbole /#~ dans I'affichage digital.
Une sonde de température est placée
dans le caloporteur et l'autre dans
le milieu réactif. La température
de consigne (2) fait référence a la
température du milieu. La température
du caloporteur est indiquée a
I'écran comme température actuelle
supplémentaire avec le symbole Wl .

La température réelle du milieu réactif
est affichée comme température
réelle (5). La température de la
plaque chauffante (et par conséquent
celle du caloporteur) est limitée par
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La température du milieu
de réaction est limité par les limites de température définies (limite
de température du caloporteur/du réactif).

L'utilisateur peut personnaliser la régulation de température selon
ses besoins dans trois modes différents. Le mode de régulation de
température sélectionné s’affiche en plus du symbole (11).

PID rapide (fPID):
CombinelesavantagesdePID
et de la régulation a 2 points T
(chauffage  tres  rapide | st
et de haute précision de
régulation, les dépassements
sont possibles).

PID exact: pour les milieux trés sensibles qui doivent étre
traités  avec
prudence.

S N

Avantage :

+ chauffage tres précis
du liquide

+ aucun dépassement de
la température

Désavantage :

« fonctionnement de chauffage le plus lente

Deux points (2 pt):
Pour les milieux qui ne sont pas trop sensibles.

Avantage : .
+ Le chauffage est beau- T,
coup plus rapide que le | seffr-\c
PID i
Désavantage : '
» Dépassement de la i
température du milieu ; )

jusqu’a 10 °K
Limites (Limits)

Pour s'assurer que ni le liquide de réaction, ni le milieu de
transmission sont chauffés a une température trop élevée,
I'utilisateur peut définir des limites de température séparées.

Limite du milieu (Medium limit):

Le menu « Medium limit » (limite du milieu) permet a I'utilisateur de
régler la limite de température maximale souhaitée pour le milieu.
Limite support (Carrier limit):

Le menu « Carrier limit » (limite porteur) permet a I'utilisateur de régler
la limite de température maximale souhaitée pour le fluide porteur.
Valeurs limites (Limit information):

Le menu « Limit information » (informations limites) indique les

limites définies pour le milieu et le fluide porteur.




Sonde de température (Temperature sensor)

Etalonnage (Calibration):

Pour réduire les écarts de température causés par les tolérances, I'utilisateur peut étalonner la sonde de température avec I'appareil.
Etalonnage sur 2 points (2-point calibration:):

Etalonnage a I'aide de deux températures

Etalonnage sur 3 points (3-point calibration):

Maniere la plus précise d’étalonner la sonde de mesure pour trois températures différentes

Remarque:
Un étalonnage effectué par I'utilisateur est signalé en rouge sur I"écran par I'affichage du symbole (11) dans la couleur rouge. L'étalonnage
de la sonde double PT100 et PT1000.50 est effectuée indépendamment I'un de I'autre.

Réinitialiser les valeurs d’étalonnage (Reset calibration):
Le menu permet a I'utilisateur de réinitialiser I'étalonnage de la sonde de température.

Peser (Weighing)

Mesure (Measurement)

Le module de pesage est une fonction qui permet a I'utilisateur d'effectuer des taches simples de pesage.

Mesure en mode manuel :

Pour démarrer la fonction pesage, appuyez sur la touche (G) sur la face avant ou sélectionnez la rubrique de menu Peser. La fonction de
pesage démarre en appuyant sur le bouton de commande (D).

Remarque: Les fonctions Peser et Agiter doivent étre désactivées.

Il faut un peu de temps, jusqu’a ce que le systeme est stable.

Le systéme stable est indiqué par un « g » a coté de la valeur mesurée.

Mesure en mode « PC » :

En mode PC, la fonction de pesée peut étre utilisée avec les fonctions de chauffage et d'agitation. Vous pouvez activer cette fonction

avec les étapes suivantes :

1. Relier I'appareil a un ordinateur via le port RS 232 avec un cable USB.

2. Accéder au mode « PC » : Utiliser la commande « START_1 », « START_2 » ou « START_4 » pour activer la commande « PC » (l'icbne
« PC » s'affiche).

3. Démarrer la fonction de pesée/tarage : Utiliser la commande « START_90 » pour démarrer la fonction de pesée ou tarer la valeur de
pesée.

((Remarque : s'assurer que la fonction d‘agitation est désactivée ou définie sur O rpm, avant d‘activer la fonction de pesée.)

4. Vérifier le statut de la pesée : Utiliser la commande « STATUS_90 » pour vérifier si la fonction de pesée est préte. Si la valeur de retour
lue est « 1041 90 », la fonction de pesée est préte. Sinon, patienter quelques secondes.

5. Lire la valeur du poids : Utiliser la commande « IN_PV_90 » pour lire la valeur du poids.

6. Avec la fonction de pesée activée, il est possible de démarrer ou d‘arréter le chauffage et/ou I'agitation avec la commande NAMUR
correspondante (« START_X », « STOP_X », « OUT_SP_X n »).

7. Quitter le mode « PC » : Arréter la fonction de pesée avec la commande « STOP_90 ». Les fonctions de chauffage et d"agitation peuvent
étre arrétées aprés. L'appareil quitte le mode « PC » (Iicone « PC » disparait).

Remarque :

La pesée et le tarage doivent étre démarrés avant le chauffage et I'agitation.

Etalonnage (Calibration)

Placez le poids d’étalonnage sur la plaque d'appui et attendez que I'appareil indique que le processus est terminé avec succes.
Cette procédure doit étre effectuée deux ou trois fois avant de quitter le mode d’étalonnage.

Apres |'étalonnage réussi, le module de pesage peut étre utilisé.

Effectuez I'étalonnage a intervalles réguliers.

Minuteur (Timer)

Consigne (Set)

La fonction Minuterie permet a |'utilisateur d’interrompre le processus de chauffage aprées une certaine période te temps.

L'intervalle de la minuterie s'étend jusqu’a 99 heures, 59 minutes et 59 secondes.

Remarque:

Au démarrage des deux fonctions (Chauffer et/ou Agiter) le temps commence a s'écouler.

Une fois que la fonction de chauffage est activée, la fonction de minuterie démarre uniquement pour le chauffage. La fonction d'agitation
continue comme avant. Cela sert a éviter un retard d'ébullition du liquide. Le moteur n’est désactivé que lorsque la fonction de chauffage
n'est pas activée. La fonction Agiter est arrétée si la fonction de chauffage n’est jamais démarrée au cours du cycle de la minuterie et le
temps de la minuteur a expiré.

Remarque:
En saisissant la valeur 00:00:00 (hh:mm:ss), le compteur est activé. Le compteur indique le temps d’essai écoulé.

Affichage (Display)

Le menu permet a I'utilisateur de spécifier que le « Timer » (minuteur) s'affiche a I’écran. Une coche signifie que I'option est activée.

Capteur de pH (pH probe)

Etalonnage (Calibration)

Pour déterminer le pH des liquides divers, une fonction de mesure du pH est intégré dans le dispositif.

La sonde de mesure du pH doit étre étalonnée avec I'appareil avant le début d'une mesure du pH.

L'étalonnage est utilisé pour associer chaque appareil et la sonde utilisé pour le pH. Au cours de ce processus, on détermine le point
zéro et les gradients du pH pour la chaine de mesure. Pour I'étalonnage, il faut utiliser les solutions tampons pH4, pH5 et pH7 selon la
norme DIN 19266.

Remarque:
Un étalonnage du pH ne peut étre démarré que lorsque le capteur de température est enfiché.

« Faites défiler le menu jusqu’a I'icone Sonde pH.
« Ouvrez le sous-menu en appuyant sur le bouton de commande (D).
« Ouvrez le sous-menu « Etalonnage » et confirmez en appuyant sur le bouton de commande (D).
- Plongez la sonde pH et le capteur de température dans la solution tampon souhaitée.
« Confirmez la valeur, dés qu'elle est stable, en appuyant sur le bouton de commande (D)
- Suivez les instructions a I'écran et plongez la sonde pH et le capteur de tempeérature dans la solution tampon suivante.
« Confirmez de nouveau la valeur affichée.
- Pour |'étalonnage a 3 points une troisieme solution tampon doit étre utilisée.
Apres que |'étalonnage a été effectué avec succes, vous pouvez effectuer des mesures de pH.

Remarque:
L'utilisation de la sonde de température est limitée par la température maximale admissible.

Assurez-vous que la température du liquide ne dépasse pas la température maximale autorisée de la sonde du pH.

Affichage (Display)
Le menu permet a I'utilisateur de spécifier que le « pH probe » (capteur de pH) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option est
activée.

Mode

Le mode réglé s'affiche a I'écran (10) en permanence.

Mode A
Tous les valeurs définies sont conservées apres I'arrét ou le débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de I'appareil, I'état des
fonctions Chauffer et Agiter est désactivé (OFF).

Mode B
Tous les valeurs définies sont conservées apres |'arrét ou le débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de I'appareil, I'état des
fonctions Chauffer et Agiter avant le dernier arrét est reprise (ON ou OFF).

Mode C

Ce mode permet de travailler avec ou sans sonde de température.

Apres la mise en marche de I'appareil avec l'interrupteur de I'appareil, les fonctions Agiter et Chauffer démarrent avec le dernier état et
les dernieres valeurs. Les valeurs de consigne réglées pour les modes de fonctionnement A et B ne peuvent pas étre modifiées.



Affichage (Display)

Sécurité (Safety)

Dans ce menu, l'utilisateur peut spécifier quelles informations
seront affichées a I'écran (Mesure de tendance de coupe, Valeur
pH, minuteur ou graphique). Une coche signifie que I'option est
activée.

Graphique (Graph)

Affectation d'axe (Axis Assignment)

Dans cemenu, I'utilisateur peut sélectionner 2 options d'affectation
d’axe pour les 4 options (température, vitesse, couple ou pH). Une
coche indique que I'option est activée.

Echelle d’axe (Axis Scaling)

Pour I'échelle d‘axe, I'utilisateur peut choisir soit la méthode
automatique, soit la méthode manuelle.

Programmes (Programs)

Sous le menu «Programmesy, il est possible de créer jusqu’a 5
profils d’heure/vitesse personnalisés (rpm). De plus, |'utilisateur
pourrait définir si le mode intermittent est ou non activé dans les
programmes.

Sile mode intermittent est activé, la valeur temps de marche/temps
d'arrét sera reprise du paramétre «Mode intermittent (Intermit-
tent Mode)».

Remarque: Si |'utilisateur a besoin d‘activer le mode intermittent
dans un segment d'un programme, il doit paramétrer le «Durée
fonct./Durée d’'arrét (Run Time/Stop Time)» dans I'option de
menu «Intervalle (Interval)» tout en activant entre temps la fonc-
tion «Fonctionnement/Arrét» dans |'option de menu «Mode in-
termittent» (voir section «Agiter (Stirring)»).

Une fois qu'un programme a été sélectionné, les options suivantes
sont disponibles:

Démarrer (Start): Démarrer le programme sélectionné sur demande.
Lorsque le programme sélectionné est démarré en appuyant sur
I'option de menu « Start » (démarrer) avec le bouton-poussoir/rota-
tif, I'écran permet a I'utilisateur de choisir « Infinite loop » (boucle
infinie) ou « Loop count » (nombre de boucles). Appuyer sur « OK
» avec le bouton-poussoir/rotatif pour valider « Infinite loop » et
démarrer la commande du programme, ou saisir un nombre et
appuyer ensuite sur « OK » avec le bouton-poussoir/rotatif pour
valider « Loop count » et démarrer la commande du programme.

Editer (Edit): Editer les paramétres du programme sélectionné.
Commencer a éditer les parameétres de programme sélectionnés
en appuyant sur I'option de menu «Edit» avec le bouton-poussoir/
rotatif. L'utilisateur peut éditer, supprimer, insérer ou enregistrer un
segment de programme sélectionné dans le programme.

Lorsque Iutilisateur édite le temps de programme pour au moins
un segment, une encoche (/) apparait pour le programme respectif.

Supprimer (Delete): Supprime le programme sélectionné.

Si un programme sélectionné est supprimé en appuyant sur
I'option de menu «Delete» avec le bouton-poussoir/rotatif, tous
les parameétres de programme sont vidés. L'encoche (4) disparait.

Affichage (View): affiche des détails du programme sélectionné.

Dépassement de temps (Time Out)

L'option de menu « Dépassement de temps » définit la durée pen-
dant laquelle agitateur magnétique ne réagit pas a une interrupti-
on de la communication entre |'agitateur magnétique et le boftier
WiCo.

Lors du dépassement d'une limite de temps, les valeurs de tempé-
rature et de vitesse de rotation préréglées sont activées.
Remarque: la durée limite par défaut est de 30 secondes.
L'utilisateur peut régler une durée limite allant jusqu’a 60 minutes.

Dans le menu «Speed», I'utilisateur peut définir une vitesse
adaptée a la tache d'agitation et sans danger en cas d'interruption
de la communication entre la RET control-visc station et le
Wireless Controller ou en cas de dépassement de la portée de
communication.

Remarque: La vitesse de sécurité par défaut est de 50 rpm et est
réglée une fois la durée limite écoulée. L'utilisateur peut définir une
valeur jusqu’a 1700 rpm pour cette limite de vitesse.

Si'le mode intermittent est active, |'appareil passe immédiatement
a la vitesse de sécurité définie ou a la vitesse réglée si elle est inféri-
eure a la vitesse de securite.

Sous |'option « Temperature » (température), |'utilisateur peut
spécifier une température appropriée et sdre pour la fonction de
chauffage. La température de sécurité est appliquée s'il y a défail-
lance de communication entre |'agitateur et le Wireless Controller,
ou si la portée de communication est dépassée.

Remarque : |a plage de réglage pour la température de sécurité
est comprise entre 0 et 340 °C.

Mot de passe (Password)

Dans le menu «Passwordy, |'utilisateur peut protéger les réglages du
Wireless Controller par mot de passe (par défaut: 000).

Confirmation temp sécurité (Safe temp confirmation)

L'option « Safe temp confirmation » (confirmation de la température
de sécurité) permet a I'utilisateur de valider la valeur de température de
sécurité pour la plague chaude au démarrage.

Er5

Une temporisation est utilisée pour permettre de détecter si le
capteur n’est pas placé dans le milieu quand le chauffage se met
en marche.

Remarque : Lutilisateur peut définir une valeur comprise entre
1 et 30 min pour cette temporisation en fonction de |'application.
Si la limite de temps est définie sur 0 min, la détection d’erreur 5
est désactivée.

/N\ PRUDENCE

Cette fonction ne sera active que si :
- la température du capteur est < 50 °C
- la différence température cible / température du capteur est > 5 K

Réglages (Settings)

Langues (Languages)

L'élément de menu «Languages» permet a I'utilisateur de sélec-
tionner la langue souhaitée en tournant et en pressant le bouton
poussoir rotatif (D). Une coche indique la langue sélectionnée pour
le systeme.

Unités (Units)

L'élément de menu «Units» permet a I'utilisateur de définir I'unité
de température affichée en «°C» ou en «°F» en tournant et pres-
sant le bouton poussoir rotatif (D). Une coche indique I'unité sélec-
tionnée pour le systeme.

Affichage (Display)

L'option « Display » (écran) permet a |‘utilisateur de changer la
couleur d‘arriére-plan entre « Black » (noir) et « White » (blanc), et
d'afficher les « Firmware Update Information » (infos de mise a jour
du firmware). Une coche signifie que I'option est activée.

Son (Sound

L'élément de menu «Sound» permet a I'utilisateur d‘activer ou de
désactiver le signal sonore.

Réglages d'usine (Factory Settings)

Sélectionnez I'élément de menu «Factory Settings» en tournant
et pressant le bouton poussoir rotatif. Le systéme invite I'utilisateur
a confirmer le rétablissement des réglages d’usine. Si la touche
«OK» est pressée, le systéme rétablit tous les réglages d’usine
d’origine (voir figure «Structure des menus»).

Communication

WPAN

L'option « WPAN » permet a |utilisateur d'activer/désactiver la fonc-
tion « WPAN ». Une coche signifie que I'option est activée.

Le dispositif permet a I'utilisateur d'établir une connexion WPAN
avec un boitier WiCo.

L'appareil peut étre utilisé sans fil a I'aide du boitier WiCo dans un
rayon de 10 m (avec ligne de vision dégagée / sans obstacles).
Respecter le mode d’emploi séparé du boitier WiCo.

Eurostar control

La nouvelle fonction de sécurité du RET surveille le comportement
d’un Eurostar branché et arréte la fonction de chauffage lorsque la
vitesse de mélangeage de I'Eurostar passe sous un seuil minimum
défini. En outre, le RET arréte le processus de réchauffement
lorsque I'Eurostar passe dans un état d’erreur ou que la liaison par
cable entre le RET et I'Eurostar est débranchée.

L'Eurostar peut étre raccordé au contréle RET soit via le port RS
232, soit via le port USB. Le port utilisé doit étre indiqué dans le
menu.

Menu principal - Réglages - Communication - Eurostar control
Informations importantes en cas d’utilisation du port USB
pour la communication entre le RET et I'Eurostar:

Le cable USB doit toujours étre d‘abord branché au RET, puis a
I'Eurostar.

Un seuil minimum doit étre prescrit pour la vitesse de mélangeage.
Lorsque la valeur réelle de la vitesse de mélangeage passe sous le
seuil minimum, la fonction de chauffage du RET est désactivée et
le RET est placé en état d'erreur.

Les nouveaux menus sont exclusivement en anglais.

Informations (information)

L'élément de menu «Information» donne a I'utilisateur un apercu
des réglages systeme les plus importants de I'agitateur RET con-
trol-visc.

Ports et interfaces

WPAN

Micro-USB

BNC connector (uniqguement pour la sonde du pH)

Connexion au réseau

RS 232 ‘

Connecteur
9 broches

=Y
IS3
S
=
&




Interface série RS 232 et USB

Port USB

L'Universal Serial Bus (USB) est un systéme de bus en série permettant
de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de I'USB peuvent étre
reliés entre eux en cours de fonctionnement (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés automatique-
ment. Le port USB sert au fonctionnement a distance, en combinaison
avec labworldsoft®, et peut servir également a la mise a jour du mi-
croprogramme.

Pilotes USB (ne pas installer pour Windows 10)

Téléchargez d'abord le pilote actuel pour les appareils IKA dotés d'un
port USB a l'adresse http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-dri-
ver.zip et installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez ensuite
I"appareil IKA au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel. La
configuration, la syntaxe d'instruction et les instructions du port COM
virtuel sont identiques a celles décrites pour I'interface RS 232.

Configuration
Linterface série RS-232 peut étre utilisée, pour commander

I'appareil de I'extérieur a |'aide d'un ordinateur et d'un programme
d'application adapté (labworldsoft®).

Afin d’améliorer le controle de la sécurité du controle RET
avec un PC, on peut activer une fonction « chien de garde »,
pour surveiller en continu le flux de données (voir chapitre
« Fonction de chien de garde ».

+ La fonction de la ligne de l'interface entre I'instrument de

Syntaxe de la commande

Pour la phrase d'instruction, les indications suivantes

s'appliquent :

« Les commandes sont généralement envoyées de |'ordinateur
(maitre) a I'instrument de laboratoire (esclave).

« Llinstrument de laboratoire n’envoie des données qu'a la
demande de I'ordinateur.

« Les commandes et les parameétres, ainsi que la séquence
des parametres sont séparés au moins par un espace (code :
hex 0x20).

« Chaque commande individuelle y compris les parameétres et
les données et chaque réponse doit se terminer par la CR LF
(code : hex 0x0D et 0x0A) et avoir une longueur maximale de
10 caracteres.

+ Le séparateur décimal d'un nombre en virgule flottante est le
point (code : hex 0x2E).

Les versions précédentes correspondent en grande partie aux

recommandations du groupe de travail NAMUR (Recommandations

NAMUR pour |'exécution de connecteurs électriques pour la

transmission de signaux analogiques et numériques sur des unités

individuelles de laboratoire MSR. Rév. 1.1).

Résumé des commandes NAMUR disponibles
Sigles utilisés :

X,y= Paramétres de numérotation (nombre entier)
m = Valeur de variable, nombre entier

n = Valeur de variable, nombre a virgule flottante
laboratoire et le systeme d'automatisation consiste en une X = 1 Température du milieu
sélection des signaux SpéCiﬂéS par la norme EIA - RS 232, X = ZTempérature de la p|aque de chauffage
selon DIN 66020 partie 1. Pour la disposition des signaux, se X = 3 Température de sécurité de la plague de chauffage
rapporter a l'illustration X = 4 Vitesse de rotation
« Pour les propriétés électroniques de la carte d'interface et X = 5 Tendance de la viscosité
I'attribution des statuts des signaux, la norme RS 232 s’applique, X = 7 Température du caloriporteur
selon la norme DIN 66259 partie 1. X = 80 Valeur du pH
+ Procédure de transmission : Transmission asynchrone des X = 90 Poids Valeur
caracteres en mode Start — Stop. X = 54 Erreur temps de réponse 5 en m (0 <= n <= 30)
+ Type de transmission : Duplex intégral X = 55 temps de cycle mode intermittent en s
- Formats de caractéres : Caracteres conformes au format de (10 <=n<=600)
données indiqué dans la norme DIN 66022 pour le mode X = 56 durée d'interruption mode intermittent en s
Start — Stop. 1 bit de début ; 7 bits de caractére ; 1 bit de parite (5<=n<=60)
(direct = pair) ; 1 bit de stop.
+ Vitesse de transmission : 9 600 bits/s
«  Contréle du flux de données : aucune
+ Procédure d'accés : Une transmission de données entre
I'appareil et I'ordinateur a lieu uniquement a la demande de
I'ordinateur.
Commandes NAMUR Fonction Affichage
(facultatif)
IN_NAME Requéte de la désignation

IN_PV_X X=1;2;3;4;5; 7, 80,90 | Lecture de la valeur réelle

IN_SOFTWARE_ID

Requéte du numéro d’identification du logiciel, de la version

IN_SP_X X=1;2;3;4;7;8;12; | Lecture de la valeur prescrite fixée

42 :54:55;56;

IN_TYPE Demande de détection de l'instrument de laboratoire

OUT_NAME nom

Emission de la désignation. (Max. 6 caractéres, par défaut : IKARET)

OUT_SP_12@n Réglage de la température de sécurité du chien de garde avec écho de la valeur
définie
OUT_SP_42@n Fixez la vitesse de rotation de sécurité WD avec I'écho de la valeur fixée

OUT_SP_Xn X=1;2;4;7;54; | Définissezn comme valeur de consigne

55,56

OUT_WD1@m

Mode chien de garde 1 : Si I'événement WD1 se produit, les fonctions chauffage
et d’agitation se désactivent et ER 2 s'affiche. Mettez le temps du chien de garde
surm (20 a 1 500) secondes, avec I'écho du temps du chien de garde. Cette ins-
truction déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans
le délai defini pour le chien de garde.

OUT_WD2@m

Chien de garde, mode 2 : Si I'événement WD2 se produit, la valeur de consigne
de vitesse prend la valeur de consigne de vitesse de sécurité WD et la température
de consigne prend la valeur de la température de sécurité WD. L'avertissement
WD s’affiche. L'incident WD2 peut étre réinitialisé avec OUT_WD2@O0. La fonc-
tion Chien de garde est alors interrompue. Mettez le temps du chien de garde sur
m (20 a 1 500) secondes, avec I'écho du temps du chien de garde. Cette instruc-
tion déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans le

délai défini pour le chien de garde.

RESET Arrét du fonctionnement de |'appareil.

START_X X=1;2;4,5,7
X=80; 90

Activer la fonction (remote) de I'appareil Remote

STOP_X X=1;2;4;5;7 X=80; | Arrét la fonction (remote) de I'appareil La variable établie avec OUT_SP_X est Remote

90 conserveée.

STATUS_90

Répond avec le statut de la balance.
Définition des bits de statut de la balance :
Bit 0 balance stable (1 : oui; 0 : non)

Bit 3 tarage balance terminé (1 : oui; 0 : non)
Bit 4 balance activée (1 : oui; 0 : non)

Bit 9 surcharge balance (1 : oui; 0 : non)

Bit 10 balance sous tension (1 : oui; 0 : non)

Fonctions de « Chien de garde », contréle du flux de données
série

Si, aprées I'activation de cette fonction (voir commandes Namur),
au cours de la période de surveillance définie (« Temps de chien de
garde ») aucune retransmission de cette commande n'a lieu depuis
le PC, les fonctions de chauffage et d'agitation selon la mode de
« chien de garde » défini sont désactivées ou encore reprennent les
valeurs de consigne définies précédemment.

L'interruption de la transmission peut venir par exemple d’une
deéfaillance du systeme d’exploitation, d’une panne de courant sur
le PC, ou de l'interruption du cable de raccordement au RET.

« Chien de garde » — mode 1

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors les fonctions
chauffage et agitation seront désactivées et ER2 s'affiche.

« Chien de garde » — mode 2

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors la valeur
de consigne de la vitesse de rotation prend la valeur de sécurité
prévue et la valeur de la température de consigne prend également
la valeur de sécurité prévue. L'avertissement WD s'affiche.

Connectivité entre le contrdle RET et les appareils externes

Pour la connexion entre le contrdle RET et les appareils externes les
adaptateurs et cables d'adaptation IKA suivants sont disponibles.

Cable PC 1.1
Le cable PC 1.1 est nécessaire pour connecter la douille a 9 broches
a l'ordinateur.

RTS 7 7RTS

cse 8cTs

Accessoires

Voir les accessoires sur le site www.ika.com.




Défauts

L'appareil indique un défaut a I'aide d'un numéro d’erreur « Er X »
(voir tableau des erreurs) dans I'affichage.

Le chauffage est coupé en permanence (exception : WD - voir Ta-
bleau).

La fonction d’agitation continue en présence de défauts dans le
circuit de chauffage avec la vitesse réglée avant I'apparition du
défaut (exception: WD - voir Tableau).

Pour réinitialiser une faute, I'appareil doit étre mis hors tension
a l'aide de l'interrupteur principal pendant quelques secondes
— éventuellement la période de mise hors circuit doit étre suffi-
samment longue pour permettre |'égalisation des températures

(I'indicateur de chaleur résiduelle peut ne plus étre actif, voir Indi-
cateur de chaleur résiduelle).

Le test du circuit de sécurité a toujours lieu dans les 20 secondes
apres avoir allumé I'appareil, apres cet essai, les autres fonctions de
surveillance sont activees.

S'il n’est pas possible d'éliminer les erreurs directement, vous
devez effectuer une réinitialisation (RESET) (voir le menu « Ré-
glages ») ! Si ceci ne permet toujours pas d’éliminer les dé-
fauts, I'appareil doit étre vérifié par un service d’assistance
technique.

Erreur | Description

Causes

Effet

Solutions

Er 25 Surveillance de I'élément de
chauffage

L'élément de commutation (Triac)
du circuit de réglage du chauffage
présente un court-circuit

Le relais de sécurité a interrompu le
circuit de chauffage

Le chauffage ou I'acces est inter-
rompu

Interruption de la sonde de tem-
pérature de sécurité des plaques
chauffantes

Chauffage éteint

- Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
dir, puis remettez-le en fonction

Er26 | Trop grande différence entre
la température de réglage et
la température de sécurité
des plaques de chauffage

Distribution irréguliere de la tempéra-
ture sur la plaque chauffante a cause
d'une dissipation de chaleur sélective
Défaut de la sonde de température de

Chauffage éteint

Eteignez I'appareil et laissez-le refroi-

dir, puis remettez-le en fonction

Lors de I'utilisation de blocs de métal,
etc. sur une plaque plane de la plaque

.

Tableau des messages d’erreur et des dépannages

Erreur |Description Causes Effet Solutions
Er2 Dans la commande a di- « Le PCn’envoie aucune donnée pen- | Chauffage éteint « Modification du temps du chien de
stance (PC), en activant la dant le délai défini pour le chien de | Moteur coupé garde
fonction de chien de garde garde « Pendant le délai défini pour le chien
en mode 1, aucune commu- |« Interruption du cable de raccorde- de garde envoyez des données (OUT_
nication n'a lieu entre le PC ment au PC WDx@m) du PC
et le controle RET - Veérifiez le conducteur de raccordement
et la fiche
Er3 Température interne de « Accumulation de chaleur entre la Chauffage éteint - Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
I'appareil de plus de 80 °C. plaque chauffante et le logement dir, puis remettez-le en fonction
« Température ambiante admissible + Modification de I'essai de construction
dépassée + Respecter la température d'environne-
ment maximale admise
Erd Différence entre la valeur » Moteur bloqué ou surchargé Chauffage éteint » Réduction du couple de charge par
nominale et la valeur effecti- Moteur coupé exemple plus petits batonnets magné-
ve de la vitesse supérieure a tiques
300 rpm « Réduction de la vitesse de consigne
Er5 Aucune augmentation de la |« Sonde non en contact avec le milieu | Chauffage éteint « Plonger la sonde dans le milieu
température sur la sonde en | = Volume du milieu a tempérer excessif + Réduire le volume du milieu
présence d'une différence de |+ La conductivité thermique du milieu a « Utiliser une huile de transmission de
température résiduelle (tem- tempérer est trop petite chaleur ayant une meilleure conductivi-
porisation sélectionnée dans | « La conductivité thermique du réser- té thermique
le menu) voir est trop petite « Remplacer le bocal en verre par un pot
+ En cas de chauffage indirect la en métal
résistance totale de transmission de « Augmentez le temps de «Time-
la chaleur est trop grande out»
Eré Interruption du circuit de « (able de raccordement défectueux Chauffage éteint + Remplacer le cable
sécurité
Er13 | SAFE TEMP P circuit de sécu- | « Différence entre valeurs nominales et | Chauffage éteint « Apreés avoir réglé SAFE TEMP a une
rité réglable défectueux réelles du circuit de sécurité réglable autre valeur, si le probleme est résolu,
pour le suivi de la température mini- VouS pouvez repartir de nouveau avec
male la valeur souhaitée précédemment
définie
Er 14 | Court-circuit de la sonde de |« Court circuit sur la fiche de la sonde | Chauffage éteint « Vérifier la fiche
température 1 de température + Remplacer la sonde de température
« Court-circuiter sur le conducteur de
raccordement ou le capteur de la
sonde de température
Er 21 Erreur lors du test de sécurité | = Le relais de sécurité ne s'ouvre pas Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes dir, puis remettez-le en fonction
Er22 Erreur lors du test de sécurité | « S_CHECK ne peut générer aucune Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes haute H_S_TEMP dir, puis remettez-le en fonction
Er24 | Llatempérature des plaques |« La valeur SAFE TEMP H (Sonde) a été | Chauffage éteint « Laissez refroidir la plaque
de chauffage a dépassé SAFE |  réglée plus bas que la température « Placer SAFE TEMP H (plague chauf-
TEMP (plaque chauffante) actuelle de la plaque chauffante fante) a une température plus haute
« Interruption des plaques de chauf-
fage du capteur de température de
réglage

internes réglage ou de sécurité

chauffante, veiller a une dissipation
uniforme de la chaleur

Er31 Défaut de surveillance de
|'élément de commande de
chauffage (TRIAC)

Chauffage éteint Contacter le service aprés-vente.

Er 41 Rupture de la tige d'agitation | » L'agitateur est tiré vers le bas quatre | La vitesse de consignea |« Choisissez une plus petite vitesse de

explicites du point de consigne

fois d'affilée, sans changements

été réduite d’au moins consigne
300 rpm + Choisissez de plus petits batonnets
Chauffage éteint d'agitateur

Entretien et nettoyage

L'appareil fonctionne sans entretien. Il n‘est soumis qu‘au vieillisse-
ment naturel des composants et a leur taux de panne statistique.

Nettoyage
- Pour le nettoyage, débrancher la fiche secteur.

- Ne nettoyez les appareils IKA qu‘avec des produits de nettoyage
approuvés par IKA :
Eau avec adjonction de tensioactif / isopropanol.

- Porter des gants de protection pour nettoyer |'appareil.

- Ne jamais placer les appareils électriques dans du détergent pour
les nettoyer.

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer dans
I'appareil.

- Consulter IKA en cas d'utilisation d'une méthode de nettoyage
ou de décontamination non recommandée.

Commande de piéces de rechange

Pour la commande de pieces de rechange, fournir les indications

suivantes :

- modele de I'appareil,

- numéro de série de I'appareil, voir la plaque signalétique,

- référence et désignation de la piece de rechange,
voir www.ika.com.

- version du logiciel (2e valeur affiché a la mise en marche de I'ap-
pareil)

Réparation
N’envoyer pour réparation que des appareils nettoyés et

exempts de substances toxiques.

Demander pour ce faire le formulaire « Certificat de décontami-
nation » aupres d'IKA ou télécharger le formulaire sur le site d'IKA
a I'adresse www.ika.com et |'imprimer.

Si une réparation est nécessaire, expédier I'appareil dans son em-
ballage d’origine. Les emballages de stockage ne sont pas suffi-
sants pour les réexpéditions. Utiliser en plus un emballage de trans-
port adapté.

Caractéristiques techniques

Tension de mesure

VAC | 220...230 = 10%

ou VAC 115+ 10%

ou VAC | 100 + 10%
Fréquence Hz 50/60
Puissance absorbée W 650
Affichage TFT
Minuteur h 99 h 59 min 59 sec
Agiter




Moteur :

Roulement a billes moteur sans balais EC

Nombre de positions d'agitation

1

Absorption de puissance du moteur maxi wW 22
Puissance de sortie maxi du moteur W 12
Plage de vitesse rom | 0; 50 a 1700
Résolution du réglage de la vitesse de consigne rpm 10
Résolution du réglage de la vitesse effective rpm 10
Ecart de régime (sans charge, 115/230 V, a 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Quantité mélangée (H,0) [ 20
Chauffer
Echauffement spontané de la plaque chauffante par I'agitation max. (temp. | K +17
ambiante + 22 °C/ durée 1 h)
Matériau des plaques de chauffage Inox 1.4301
Diameétre des plaques de chauffage mm 135
Puissance de chauffage (100/115/230 V) wW 600 + 5%
Vitesse de chauffage (1 | H,O dans H15) K/min | 7
Plage de température °C RT ... 340
Température max. du milieu (selon récipient) °C 265
Résolution du réglage de la température de consigne K 0.1
Résolution d'affichage de la température effective

- de la température du milieu K 0.1

- de la température du fluide caloporteur K 1
Circuit de sécurité réglable de la plaque chauffante °C 50-380(+5°0)
Résolution de réglage du circuit de sécurité K 1
Sonde de température en contact avec le milieu PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
Ecart de la sonde de température K <=+[0.15+ 0.002 °(T)]

(PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 cl. A)
Ecart de la section de mesure de température K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100°C
Ecart de la section de mesure de température + sonde K <=+04530°C
K <=+0.853 100 °C

Ecart de température des plagues chauffantes K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Hystérésis de réglage avec sonde de température K +0.2
(500 ml d’eau, gobelet en verre de 600 ml, Tige d'agitateur 30 mm, 800 rpm,
PT 100.70, 50 °C)
Hystérésis de réglage de la plaque chauffante K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Température ambiante permise °C +5a+40
Humidité relative admissible % 80
Durée d'activation permise % 100
Type de protection selon DIN EN 60529 IP 42
Plage de pesage 10 - 5000
Capacité de charge max. de la fonction de pesage 5000
Tolérance de la gamme de pesage +(0,3%+2)
Niveau de contamination 2
Classe de surtension I
Degré de protection 1 (Terre de protection)
Altitude maximale d’utilisation de I'appareil m max. 2000
Dimensions (I x p x h) mm 160 x 270 x 85
Poids kg 2.7

Toutes modifications techniques réserveées !

McxogHbIn A3bIK: HEMELKMIA @

CopeprkaHue
CTpaHnua

DNeMeHTbl yrpaBieHua 1 aucnniemn 3 Ynpasnexune 61
[eknapalua o COOTBETCTBUN cTaHaapTam EC 57 Merio(o630p) 62
rapaHTvis 57 Pa3bembl 1 HTepdenChI 68
YcnoBHble 0603HaYeHMs 57 MpuHaonexxHocTn 70
YKazaHus no TexHuke 6e3onacHoCTK 58 HemncnpasHoCTL 71
Pacnakoska 59 TexHnYeckoe 0By XMBaHMeE 1 04UCTKA 72
Icnonb30oBaHMe No Ha3Ha4YeHuo 59 TexHunyeckme faHHble 72
MOHTaX HOXKM LUTaTUBa 59

YCTaHOBKa Npefiena MakcManbHo AOMyCTUMON TemnepaTypsl 60

HJeknapauua o cooTBeTcTBMU cTaHAapTam EC

MbI C NONHOV OTBETCTBEHHOCTBIO 3asBMISIEM, YTO AaHHbIA NPOAYKT COOTBETCTBYET TpeboBaHUAM aokymeHToB 2014/35/EC, 2006/42/EC,
2014/30/EC 1 2011/65/EC 1 oTBeYaeT CTaHdapTaM Wan CTaHOapTU30BaHHbIM AokyMeHTam EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-
051, EN 61326-1, EN 60529 n EN ISO 12100.

Mogynb Wireless:

HOupekTtnea: 2014/53/EU Crangaptol: EN 60950-1, EN 300328, EN 301489-1, EN 301489-17
Konuto NofHOro 3asBfeHns 0 COOTBETCTBUN TpeboBaHUAM CTaHOapToB EC MOXHO 3anpocuTb no afpecy sales@ika.com.

fapaHTna

B cooTBeTCTBUM C YCNI0BMA NPOLAXKM 1 MOCTAaBOK KOMMNaHWM IKA Cpok rapaHTimn coctaBndaeT 24 mecaua. [Npn HacTynneHum rapaHTuinHo-
ro c1y4as NpocM obpaLlaTbca K NpoAaBLYy AV OTNPaBUTb MPMBOP C MPUAOXKEHNEM NNATEXHbIX JOKYMEHTOB 1 YKa3aHUeM NpUYHbI
peknamaLmy HenocpeaCTBeHHO Ha Hall 3aBof. Pacxodpl MO nepeBo3ke HepeT Ha ceba nokynaTesb.

lapaHTVIA He PacnpOCTPaHAETCA Ha U3HALLMBAIOLLMECA AeTanu, Clydan HeHaalexallero obpaLleHuns, HeAOCTaTOYHOrO yXxoaa 1 06chy-
KMBAHWIA, HEe COOTBETCTBYIOLLErO YKa3aHUAM HACTOSALLIErO PyKOBOLACTBA MO SKCMyaTaLymn.

YcnoBHble 0003HaYeHuA

(KpaliHe) onacHas cuTyaLys, B KOTOPOW HecobtofeHve JaHHOrO yKasaHus no TexHuke 6e30nacHoCTH
OnACHOCTb MOXET MPMBECTU K CMEPTU WK TAXENOW TPaBMe.
OnacHasa cnTyaums, B KOTOPOW HecobniofeHne AaHHOMO yka3aHus no TexHvike 6e30nacHOCT MOXeT

A "PEﬂy"PEXnEHME npuBecTn K CMepTn Unn TAXKENON TpaBMe.

OnacHas c1Tyauws, B KOTOPOW HecobntofeHne faHHOrO yKa3aHus Mo TexHyKe 6e30MacHOCT MOXET

A OCTOPO)KHO NPVBECTY K JIETKOW TpaBMe.

@ BHMMAHME yKa3aHue Ha yrpo3y BO3OEeNCTBUA MarHeT13ma.

0)1/:\@;[0]@ )] yasarme Ha onacHOCTb KoHTaKTa C ropsiveit MOBEPXHOCTHIO.




YKa3aHuA no TexHuke 6e3onacHOCTH

0Obuine ykasanua
« Mepen BBOAOM B 3KCMAyaTaLMio NOAHOCTbIO MPOYMTAITE MHCTPYKLLAKD MO

3KCNAyaTauun 1 cobmioaaiTe ykasaHua no TexHuke 6e30nacHoCTH.
* XpaHuTe MHCTPYKLMIO NO 3KCNyaTaLum B JOCTYNHOM [J17 BCEX MecTe.
« CnieguTe 3a Tem, 4ToObl € NpbOPOM paboTan Tonbko 00y4eHHbIA nepcoHar.
- CobniofaliTe  yka3aHuA N0  TexHuke 0E30MACHOCTH,  AMPEKTUBSI,
NpeLnucanHna no oxpaHe Tpyaa v NpeLoTBPALLEHUIO HECHACTHBIX CITy4aes.
« Po3eTka CeTM 3INEKTPONMUTAHUA [10/KHA ObITb 3a3eMieHa (C MoMOLLbio
KOHTAKTa 3aLLMTHOr0 NPOBOAA).
BHMMaH1e —MarHetusm! YuutbiBanTe BO34eNCTBUA

@A'ITENT|ON| MarHWTHOrO Mofs  (Ha  KapaWOCTUMYASTOPSI,

HocuTeNN NHAOP-MaLLK 1 T. 1.).

OnacHocTb — nonydenus oxoros! CobniopaiTe
OMACHOCTb OCTOPOXHOCTb NPW NPUKOCHOBEHMN K [eTanam
KOpMYCa 1 HarpeBaTebHOI MNacTuHe.

HaFDEBaTeﬂbHaﬂ NNacTHa MOXET HarpesatbCa A0 ONaCHbIX Temneparyp.
TMomHKTe 06 0CTaTOYHOM Tense nocsie BbIKt0YeHus!
YCTPOWCTBO pa3peLuaeTca TPaHCnopTMpoBaTh TOMKO C XOJI04HOM TEPMONUTON.

KoHcTpykLmg annapara

3anpewlaeTca  3KCNAyatauus  annapata B8O
0)1/:\@:[0]@15)| s3pbiBoonacHoit atMocthepe, OH He oCHaLLeH

B3PbIBO3ALLNTON.

Mpn pabore ¢  MaTepuanamu,  Kotopble  MOryT — 06pa3oBarh

BOCNNIAMEHSIOLLYIOCS CMeCb, CeyeT MPUHATL COOTBETCTBYIOLIME Mepb

MPELOCTOPOXHOCTI, HANpUMep PaboTaTh Mo BLITAXHOM CUCTEMOI.

Bo u3bexaHue TpaBMMPOBaHNA NepcoHana 1 NoBPEXEHNs MMYLLECTBa

npu paboTe C onacHbIMM Matepuanamin CobniofaiTe Npasuna TeXHIKA

6€30MaCcHOCTI U NPeaOTBPALLEHNS HECYACTHBIX Cy4aes.

YCTaHoBUTE annapar Ha POBHYI0, YCTOMYMBYIO, YUCTYI0, HECKOMb3ALLLYIO,

CYXYH0 ¥ OTHECTOMKYI0 NOBEPXHOCT.

Hosku annapata [OMKHbI ObiTb YNCTBIMI U 63 MOBPeXAeHNIA.

06ecneybTe, 4T00bl CUOBbIE LIHYPLI / kabenb Aatdika Temneparypbl He

Kacanucb TepMOMIUTS.

Mepe/ KaxabiM UCM0Nb30BaHMEM NPOBEPANTE annapar v NPUHAZNEXHOCTI

Ha Hannyue NOBPEXEHIN. He UCTIoNb3yiiTe NOBPEXAEHHbIE AETaNM.

.

.

Llonyctumble paboune cpenipl / 3arpa3HeHna / 10604Hble peakLuu
06pabaTbiBaiiTe TOBLKO CPefbl, He pPa3BUBatoLLMe
AHPEHVHPE)KHEHME OnacHbIX peakunit Nof, BO3AENCTBUEM SHEpriu,
npunaraemoii npu 06paboTke. 310 OTHOCUTCH 1 K
JPYriM UCTOYHIKAM HEPrIAM, HAanpUMep K CBETOBOMY W3NY4eHNI0.
* YUuTbIBaiATe ONACHOCTb, UCXOAALLYIO OT:
- BOCNIAMEHSAIOLLIXCA MaTepuanos,
- TOPIOYNX CPELL C HM3KUM JaBJeHUeM napa,
- buToro cTekna,
- COCYZ0B HEMOAXOAALLEro pa3mepa,
- CJIULLIKOM BbICOKOTO YPOBHA 3aN0HEHNA COCYa Cpefoi,
- HeyCTONYMBOTO MOIOXeEHUA COCYa.
« MaToreHHble MaTepuansl 0bpabaTbiBaiiTe TOALKO B 3aKPbIThIX COCYAAX C
COOTBETCTBYHOLLMM BbITAXHbIM LUKAOM.
MakcumanbsHo fonycTuMas Temnepatypa
A PEMYMPEXTEHMUE| nonxHa Guimb HacTpoeHa cornacko cranaapty
EN 61010-2-010, rnaBa «TpeboBaHus
K YCTPOCTBaM, B KOTOPbIX COLEPXATCA U UCMONb3YoTCA
BOCMNAMEHSAIOLINECH KUAKOCTHY.
- TeMnepaTypa noBepxHOCTY BOCTNAMEHAIOLLEACA CPefbl, KOHTAKTUpYoLLe#
C BO3MYXOM, He JOJIXHa NPEBbILLAT 3Ty TOYKY BCMIbILIKY.
OnacHOCTb CyLLECTBYET, Kak MpaBuiio, NPy Harpese Cpefbl B OTKPbITbIX
eMKOCTAX.
TemnepaTypa MOBEPXHOCTM  HarpeBaTenbHoro npubopa  (Hanpumep,
YCTAHOBOYHOI NMANTBI) Y MOBEPXHOCTM BOCMAAMEHAIOLEHCA Cpedbl U B
KOHTaKTe C BO3MYXOM He LOMXHa MpeBbilaTh 3HaueHue (t — 25) °C (=
yCTaBKa LNy aBapuitHoi 3alunTbl), re t — TOUKa 3aXMraHuA XUIKOCTH.
OnacHOCTb CYLLECTBYET, Kak NPaBWIO, P HarpeBe Cpefibl B CTEKAHHbIX
eMKOCTAX.
Ecnv 33maHHbIi nonib3oBaTeneM napametp (Temnepatypa cpes
WM MakcMManbHo JONYCTMAs TeMnepaTypa) MOXeT NpusecTi
BOCMIaMEHSAIOLLYIOCA Cpefly B Takoe COCTOSHME, MPU KOTOPOM BO3MOXHO
NpeBbILIEHNE YKA3aHHOTO BbllLe 3HAYEHMA, OKHbI ObITb NPUHATSI
LONONHNTENbHbIE Mepbl 1A 3aLUNThI NONIb30BATENsA OT CBA3AHHON C 3TUM
yrpo3bi.
Y(TaHoBOYHas MAMTa MOXET pa3orpeBathcd 1 0e3 pexuMa Harpesa
BCEACTBUE A€ICTBIAA MArHWTOB NPUBOLA NPY BbICOKOI CKOPOCTY BPALLEHUA.
* YuuTbiBaiiTe BO3MOXHblE 3arpsi3HEHUA W HexenaTeslbHble XuMUYeckne
peakuum.

« TpomyKTbl M3HOCA BPALLAIOLLAXCA [eTanel MpUHaLNeXHOCTel MoryT
nonafatb B 0bpabatbiBaemyio cpedy.

Mpn WNCNONb30BaHUM MArHUTHBIX CTepkHeid ¢ obonoukod 13 MTPI
HeoOXo4MMO y4uTbiBaTb  Clleflylollee:  XMMuyeckue peakumn MTOI
HaYMHAKOTCA MPW KOHTAKTe C PaCriaBAeHHbIMU WA PaCTBOPEHHbIMN
WeNOYHbIMIA 1 WieNOYHO3EeMENIbHBIMY — MeTaiiaMi, a  Takke ¢
TOHKOAMCNEPCHbIMY ~ MOpOLUKaMK — MeTannos  2- 13- rpynnbl
nepuoanNyeckon cuctembl npu Temnepatype cebiwe 300 — 400 °C.
MaTepuan pa3pyLiatoT TONbKO 3neMeHTapHbIi (Top, TpudTopuz, Xiopa
W LLEeNoYHble MeTasnbl; ranoreHyrneBofopodbl OKa3biBaloT 0bpaTumoe
pacluipatoLLee NeicTBue.

(McToynnk: Rompps Chemie-Lexikon v Ullmann, Tom 19)

[poBeneHve nccaenoBannii

/N OCTOPO)XXHO

Wcnonb3yiite CpencTBa MHOMBWAYANbHON 3alUThl B COOTBETCTBIM C
Knaccom onacHoctu obpabatbiBaemoit cpefibl. B nmpoTuBHOM Ciyyae
CYLLeCTBYET ONACHOCTb BCIEACTBUE:

- pa36pbI3r1BaHNA 1 UCMAPEHNA XMAKOCTER,

- Bblbpoca feTane,

- BbICBOOOX/AEHWA TOKCUYHBIX UM TOPIOYMX a308.

YMeHbLaliTe CKOPOCTb BPALLEHWS, €CTN:

- BCMI/ICTBIE BBICOKOI CKOPOCTU BPALLIEHIA CPena pa3dpbI3riiBaeTcs u3 cocysa,
- annapar paboTaeT HepaBHOMEPHO,

- COCY/, NepeMeLLAeTCA Mo YCTaHOBOYHON NAuTe,

- BO3HMKN1A HENCTIPaBHOCTb.

[pnHaanexHocty
+ besonacHaa pabota obecneynBaeTcAa TOMbKO NPW  WUCMOMB30BAHMU

OpUrUHANBHBIX NPUHaanexHocTen [KA.

- YbennTecb, YTO BHELIHWIA AAT4MK Temnepatypbl Mpu  MOAK/KOYEHNU
NOrpyxeH B cpedy Ha rnybuHy He meHee 20 M.

* Mepen yCTaHOBKOW NpUHAANEXHOCTE 00eCToubTe YCTPOCTBO.

* MpUHAANEXHOCTI CefyeT HafeXHO KpenuTb Ha annaparte, 4Tobbl OHU He
MOFIN CAMOMPON3BOJIbHO OTCOBAUHNUTBLCA. LIeHTp TAXeCTU KOHCTPYKLMN
BCeraa AOMKeH HaXOAUTbCA B TPAHMLIAX YCTaHOBOYHOV MOBEPXHOCTH.

+ CobntofaiiTe MHCTPYKLLAKD MO IKCMAYaTaLMU NPUHALNEXHOCTE.

MuTaHKe / BbIK/IKOYEHME annapaTta
flocse npepblBaHMA nogadyu Toka  amnapar

A "PEHYHPEXHEHME aBTOMATNYeCK/ BKITIOYaeTCA B pexume B.

 [laHHblE HanpaxeHna Ha TUNOBON Tabnuyke [OMKHbI COBMAAaTh C
NapameTpamMi CETeBOro HanpAXeHnA.

« Po3etka ana cetesoro npoBoAa O0J/1XHa ObITb N1erko ,EI,OCTyI'IHOI;I.

« OTcoeqiHeHune annaparta OT CeT BbINOJIHAETCA TOJIbKO MOCPEACTBOM
13BJ1Ie4eHNA CETEBOro LUTeKepa Uiy Wrekepa annapara.

[nA 3alunTel annapara

« OTKpbIBaTh annapat pa3peLLaeTca TONbKO CneLuanucTam.

+ He HakpblBalTe annapat, faxe YacTUYHO, HanpuMep MeTanauyecknmu
nnacTuHamu unu ponbroi. CneacTanem 3Toro ABNAETCA neperpes.
3aluyLiaiTe annapat v NpUHAANEXHOCTI OT TONYKOB 1 YAapOoB.

Crienute 3a YUCTOTOW YCTAHOBOYHOW MANTBI.

CobnioaaiiTe MUHUMANbHOE PaCcCTORHUE:

- [10 CoCefiHNX annapartos: He meHee 100 MM,

- [0 CTeHbl: He meHee 100 MMm;

- [10 NpefMeToB Haf annaparom: He mexee 800 MM.

06Lwas MHopmaLma:

He3amennnTensHo youpaiite 3arpA3HeHus U NponTble XIAKOCTY.

/X Bo3feiCTBYE B TeYeHMe ANNTENLHOTO BPEMEHI MOXET NPUBECTH K
N3MEHEHMIO LiBeTa UK NOBPEXAEHNIO KOPNYCa UNN HarpeBaTeNbHOM
NAUTKN. MOBbILIEHHbIE TeMMepaTypPbl BeAYT K YCKOPEHMIO 3TOr0 NPOLIeCca.
HarpeBaTefbHble MANTKN C NOKPbITAEM:

I136eraiiTe ObICTPOro W3MeHeHMA W OONbLIMX NepenagoB Temneparyp
Ha HarpesaTeflbHbIX MAMTKAX C MOKPbITMEM. ITO MOXeT MpUBeCTM K
NOBPEXIEHMIO TEXHUYECKOV IManN.

Ecv npumernMo: B Clly4ae BbICOKNX TeMnepaTyp LLENOYHbIE XWAKOCTH
0C00eHHO OBICTPO Pa3pyLLAOT MANTKY C IManeBbiM NOKPbITUEM.

.
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PacnakoBkKa

* PacnakoBka
- OCTOpPOXHO pacnakyiite npubop.
- Mp1 HanMyUn NOBPEXeHUI HeMeLTEHHO BbIACHUTE X NPUYIHY (MOYTa,
Xene3Has Aopora Wau TPaHCMOPTHOE areHTCTBO).

o KomniekT noctaBKu
- MarnuTHaa meanka RET control-visc ¢ noaorpesom
- Kabenb nutaHns
- IHCTpyKUmMA no 3kcnyarauuu
- OTBepTKa (LN uenu aBapuitHom 3aLLinTbl)
- USB-kabenb

- 3awWwunTHbIn konnak H 104

- MarHutHbIn ctepxens IKAFLON 30 1 40 vm
- [latyuk Temnepartypel PT 100.70

- YNNOTHUTENbHOE KOSbLO

I F r
YnoTHUTeNbHOE

KonblL0

L: = —> = —— = _

YCTaHOBUTE YNNOTHUTENBHOE KONBLO KPYIIOro ce4eHns Ha kabenb CeTeBoro
NUTaHWS, 4T0BbI NPEAOTBPATUTHL NONasaHne Bofbl (B pasbem).

Ncnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIo

* NMpumeHeHne
- MarHuTHaa MeLuanka nogxoauT ONd CMeLUMBaHNA W/unn
HarpeBaHVA BELLEeCTB.

» O6nacTb NpUMeHeHUs
Cpepa B NoMeLLiEHUM aHanornyHa cpefe B 0Tpac/IeBbIX
WN MPOMBILLNEHHBIX MCCNIE[0BATENbCKUX U Y4EOHbBIX
nabopatopusx.

3alUmMTa nosb3oBaTeNs He rapaHTUpyeTcs:

- B CJlydae 3KCNyaTaumm annapata ¢ NPpUHALNEXHOCTAMY,
OT/IMYHBIMMW OT MOCTaBMIAEMbIX LN PEKOMEHA0BAHHBIX
npou3BoauTeNneM,

- B CJlydae 3KCMAyaTaumm annapata He no HasHaveHuo,
yKa3aHHOMY MPOU3BOAMTENEM,

- B CJTy4ae BHECEHWS M3MEHEeHWIA B annapat vin neyaTHyto
nnaTty TpeTbUMM INLAMM.

MOHTa)X HOXXKMU WITAaTUBA

+ [lepeq NprMeHeHVeM NPoYUTaNTe NHCTPYKLMIO MO MOHTaXY U
yKa3zaHus no TexHnke 6e30nacHoCTH Ana KpecToBon MydTsl IKA
(cM. «TTprHaONEXHOCTIY).

« [ogseLlVBaTh annapat Ha HOXKY LUTaTVBa 3anpeLyeHo!

(i

lMpumeyaHue.

MpY NCNONb30BaHWUW KPenaeHnsa 418 BaHHbI AMaMeTPOM CBbiLLe
180 MM nonb3ynTecb OMOPHOW
CTOWKOW € yonuHuTenem  (cm.
«MpUHAANEXHOCTY).

ONACHOCTb

OnacHOCTb ONpoKuAabIBaHUA!
Ybeamtecb, UTO UEHTP TAXKeCTu
NpPUCOeAMHEHHOrO  anmnapata  He
BbIXOAWT 3a Mnpefenbl 6e30nacHom
30Hbl, MOKA3aHHOW MyHKTVPHbIM
NPSMOYrOSIbHUKOM.

- - - a
I_Be30l12lCHaﬂ 30Ha

________ ]

IKA® S




YcTaHOBKa npeaena MakCMMalsibHO AONYCTUMON TemmnepaTypbl

MakcumManbHas  gocTraemas TemmepaTypa HarpeBaTeslbHbIX
MAacTMH  OTPaHWMYMBAETCA  C  MOMOLLbIO  PErynnpyemMoro
3aLLUMTHOrO OrpaHWUuMTENs TemnepaTypbl. Mpu 4OCTUXKEHUWN 3TOM
TemnepaTypbl NPUOOP OTKIIOYAET Harpes.

be3onacHbI Npeaen TemnepaTypbl
A MPELYMPEXAEHVE DOJDKEH ObITb HE MeHee YeM Ha

25 °C HMKe TOUYKU 3a)KUraHus
obpabaTtbiBaemoii cpebl!

MakcumManbHas HacTpaviBaemas TemnepaTypa HarpeBaTesbHON
nanTbl He MeHee YeM Ha 10 °C HUXe 3aAaHHOrO MpefeNibHOro
3HayeHus Ge30MmacHo TemmnepaTypbl.

[wnana3or HacTpowiku: ot [50 °C] go [makc. 3SAOAHHAA
TemnepaTtypa +50 °C]
3asodckue Hacmpoliku: [makc. 3SAAAHHAA memnepamypa +50 °C]

YcTaHOBKa 6e30nacHon TemnepaTtypbl

Mocne  BK/OYeHMA  Mpuvbopa  BO3MOXHa  peryanposka

perynvpyemon uenu obecneveHnsa 6HesonacHoctv (7) npwu

MOMOLLM NPWIaraeMon OTBEPTKM.

He BbIBOpauvBaniTe peryvMpoBOYHbI BUHT 3a NeBbI UK

npaBbll ynop, Tak Kak B 3TOM C/ly4ae MNPOMCXOAUT MosoMKa

noTeHUMOMETPa.

* YCTaHOBUTE rNaBHbIV BbiktoYaTesnb (A) B nonoxeHue ON (BKJT.).

« C noMOLLbIO BXOOALLEM B KOMMIEKT OTBepTKM MOBEPHUTE
BUHT HacTpowiku Safe Temp (besonacHas Temnepatypa) (B) no
4aCoBOW CTpefike A0 ynopa.

+ C MOMOLLbIO pyyKW perynnpoBku Temnepatypbl (C) HacTponTe
Lenesylo TemnepaTypy [O COOTBETCTBYIOLLErO 3HaveHuA
«be3onacHom TemMnepaTypbl» 1 NOAOXANTE, NOKa TemrepaTypa
YCTaHOBMTCA.

+ MefneHHO NoBepHUTE BUHT HacTporiku Safe Temp (Be3onacHas
TemnepaTypa) (B) nNpoTWB 4acoBOW CTpeskK, MOoKa Harpes
BbIK/IIOYMTCA U Ha Ancniee 0To6pasmnTcs oLnbka .

* Ha 3KpaHe 0TOOPa3UTCA 3HaveHMe Ge30MacHON TemnepaTypbl
(7).

Hactpovika  npepenbHoro  3HadveHuA

A MPEAYIPEIAERVE(  6c0nacrorn TemnepaTypbl  LO/KHA
BbINOAHATECA B COOTBETCTBUM  C

OMMCaHHBIM NOPALKOM.

3HayeHne Safe Temp (Be3onacHas TemnepaTypa), oTobpaxaemoe

Ha avcnnee, Cy>KWT TONbKO A5 BU3yanu3aLmm.

MNpoBepka hpyHKLUMN 3aLLIMTHOIO OTKJIKOYEHUSA

* MporpeiiTe Nprbop Ao TeMnepaTypsb! Bbille 50 °C.

* YCTaHOBWTE MakcMMasibHO Jonyctumyto Temnepatypy 50 °C
(NOBEpHUTE PerynATop A0 ynopa BAeBO) 1 NepeBeauTe MasHbIN
Bblk/Ito4aTenb (A) B nonoxeHne ON («Bk.»).

* MHOVKauma Ha gucnnee:

YnpaBJieHUe(kpatkoe pykoBoacTEO)

I'Iepe,u BBOLOM B 3KCM1yaTalMIO yOoannTe 3alTHYO NMiIeHKY C YCTaHOBO‘-IHOVI nanTsl! I'Iepexo;L B MEHI0 OCyLLeCTBNIAETCA C MOMOLLbIO KHOMKK Back («Ha3ag»)

& YcTaHoBuTe [MaBHbIA BbIKIOYaTENb (A) B nonoxeHue OFF («Bbikst.»)

Beop, B @ BcrasbTe WHyp nuTaxus B cetesyio poserky (K)
&
3KcnnyaTaLmio YcTaHosuTe MMaBHbI BbIKIOYATENb (A) B nonoxenue ON (Bkn.)
= HacTpoeH CTaHaapTHbIA pexinm A (cm «MeHto (NoapobHoe onncatie)»)
& HacTpolTe Y4acToTy BpaLLeHA ABUraTens C noMoLLbio pyyku (D)
MepemewmBanye = HacTpoeHHoe 3HayeHue 0T00pa3nTcsa Ha ancnnee (J)
& [1nA 3anycka CMeLnBaHua HaxmuTe KHonky (D)
® = [locne BKKOYEHUSA ABUraTeNs Ha AuUcnee nossasetcs cumson (16)
@ HacTpoiite MakcumanbHo foNycTumMyto Temnepatypy(cm «MeHio (noapobHoe onncarue)»)
& YCTaHOBUTe 3a[JaHHyt0 TemMnepaTypy ¢ MOMOLLbO py4ki ynpasnenna (C)
= HacTpoeHHoe 3HayeHue 0T00pa3nTca Ha ancnnee (J)
& HacTtpoiiTe pexum peryaupoBaHua Temnepatypbl (cM «MeHio (nogpobHoe onvcaue))
Harpes & [1nA BKt04eHA DYHKLMN HarpeBaHua HaxmuTe KHonky (C)
3anaHHas 1 hakTuyeckas Temneparypa nocToaHHO oTobpaxatotca Ha aucnnee ()):
® = MNpu BKIOYEHUW HAarpeBaHNa Ha Anucniee NoABNAETCA (UMBON (4)
\ HactpanBaeman Temneparypa HarpeBateflbHoN nnacTuHbl coctassifaet Makc. 340 °C \
® = Ecm Temnepatypa yCTaHOBOYHOW NaThI npesbilaet 50 °C gaxe npu BbIkNO4eHHOM npubope Ha Aucnnee otobpaxaerca
cameon () b V' TeKyLLaA Temnepatypa HarpesaTesbHOIM NNaCTUHbI
= 117
& YCTaHOBUTE [NaBHbIA BbIK/YaTeNb (A) B nonoxeHne OFF («Bbikn.»)
& MopkniounTe 6e30NacHbI KOHTAKTHbIA TEPMOMETP WK AaTynK Temnepatypsl PT 100
Mopkniouenne (oauHapHbIi gatynk) uau PT 1000 (gBoiiHoR aatunk) K rHesay (L)
BHeLLHero TepmMo- & YcTaHoBUTE [NaBHbIA Bblkto4aTenb (A) B nonoxenne ON («Bki1.»)
meTpa ®  [atunk Temnepatypel Pt 100 = (Otobpaxaemas Ha gucnnee (J) daktnyeckas Temnepatypa (5) COOTBETCTBYeT Temne-
(npsmoe patype cpebl. Ha ancnnee nosisasercs cumson «Jaryuks (11).
perynnposaHne Temne-
parypel ®  [Harunk Temnepatypsl PT 1000 = Otobpaxaemas Ha gucnnee (J) hakTuyeckas Temnepartypa (5) Aatynka Temneparyps
B cpefe) COOTBETCTBYET TeMNepaType cpefibl. Ha Aucnnee nosBseTcs CUMBON «BHELWHMIA AaT-
4yuk Temnepartypsi» (11).
OnHoBpemeHHO oTobpaxaeTca Temnepatypa TenaoHocuTens (3).
= Haxmute kHonky (G)
& [loxanTeck CTabunusaunm cuctemsl (nocne crabunmsauum cuctemsl noce Lndpsl 0 NoaBnseTca cumBon g.
@ [lomecTTe rpy3 N0 LEHTPY HarpeBaTesbHOM NNacTUHb W JOXANTECH CTaOUAM3aLNN CUCTEMDI.
B3BewumBaHue

(B py4HOM pexume)

@® = MakcManbHbIi AnanasoH UHAMkaLmum coctasnset 2000 r
= [lnana3oH B3BeLBaHNA COCTaBAAeT Makc. 5000 r
= OYHKLMIO B3BELUMBAHNA MOXHO aKTUBMUPOBATb, TONBKO eC/it (DYHKLMI HarpeBa 1 CMeLLMBAHNA BbIKTIOYEHbI.

® = Mogynb B3BeWMBAHMS MOXHO KanubpoBaTb

N3mepenue pH

= (M. pasfen «<MeHto (nogpobHoe onucaxue)»

Tavimep

& Haxmute kHonky (H)

@ Hactpoiite Tpebyemoe Bpems B Yacax, MUHYTax W CeKyHax, Bpallas v Haxumas ana noareepxaeHus pyyky (D). Mocne 3a-
nycka yHKLMN HarpeBaHuA Unn CMeLLIMBAHMA TaiMep HayuHaeT 0bpaTHbIi oTcyeT BpemeH (cM «MeHio (nogpobHoe onnca-
HIe)»)

®  Mocne ncreyenns Bpemenn 1o 0 thyHKUNA HarpeBaTens BCeraa BbIKIOYAETCA AaxXe e nepef 3TuM Obln 3anylueH ABura-
Tenb.
Mpyn BKKOYEHUN HarpeBaHUA BO BpeMA paboThl TaliMepa OTKIIOYAETCA TONbKO HarpeBaHue, a fABUraTeNb NpofosxaeT pado-
TaTb (33/lepXKa KnuneHus).




CTpyKTypa MeHIo

— Harpes

— B3banTblBaHue —— Vi3viepeHyie TpeHaa KpYTALLEro MOMeHTa...

Bpemsa octaHosBa.........
b TIPEAEIT CKOPOCTH. e e e
—— MeTog ynpasneHns ——— BbIcTpbI PID (fPID)......oo
F— TOYHBIA PID...o
L— [IBYXTOYKOBBIN (2 PU).....vvvvviiie
— Mpenenbl ——————————1— CPeOHNN MPEAEI. .. .oeiiiii e
F— TIpemen HOCUTEMA. ...t
L— NHDOPM. O MPELOENE. . .coiiiiiiiiiiiiiiiiis
L— [aTuvk TemnepaTtypbl —— Kannbposka —[ Kannbposka no 2 To4kam .....
Kanubposka no 3 Toukam..
L— COPOC KANMOPOBKM. . ...
— . B3gelwuvBaHue E VIBMEDEHIIE ..
Kannbposka —[Kanm6pom<a M0 2 TOYKaM...
Kanubposka no 3 To4kam. .
. YcraH
w J12/ivep 4[ ............................................................................................
LTI, ..o
ﬂﬂawm pH ——— Kanubposka KannbpoBKa Mo 2 TOUKAM. ..o,
[ Kannbposka no 3 Toukam...... .
e el a3 1S PP USROS R
T A
o B
o
[ 7 3mepeHyie TPeHAA KPYTALLETO MOMEHTA. ... . .uvveeeeee i, .
3HayeHne pH ...
TAAIMEPD ..t
TRPADUIK. .o
ﬂFPACDMK Ha3HaueHue oceit TEMMEPATYPA. v
CKOPOCTD ot
KPYTALLMA MOMEHT . ...
MaciuTab ocen T ABTOMATUYECKM . .,
PYUHOM. ..o
—mﬂporpaMMbl Mporpamma 1. ..
TIPOTPAMMAE 2. N
TIPOTPEMMA 3.
TIPOTPAMMA 4.
TIPOTPAMMAE 5.

— OTKNIOHEHME MarHUTHON BEPTYLLKW. ...
— Pexxum ¢ npepbiBaHAMY —[ 3anyck/OCTaHoB. ..........

NHTepsan TBpEMH 3anycka

MeHto (nogpo6Hoe onucaHue):

B36anTbiBaHue (Stirring)

MepeknioyaiiTe NyHKTbl MeHto, BpaLyas pyuky (D) 1 NOATBepXAas MX HaXaTUeM PYyKi.

besonacHoctb —— [Mpocton YETAH. oo
E CKOPOCTD e
TeMNePATYPA. ...
= TTAPOMIB. e
— MMopTBepxaeHVe 6e30MaCHON TEMMEPATYPbI.....cceieeeieeeeeeeeeeaieeeeeee
B = £ PP PP PP PP PP
I HaCTpoMKm —— fAsblkn ——————————7 English.................
) F— Deutsch......ii
F— Francais...........ccooooiiiiiii
F— ESPafol.......
F— Italiano.......oi
— BAFE
RO
P e, .
— Portuguese.............ccoooo
F— PYCCKMN AZBIK. ...
+— EnvHuub v3Mepenis — Temnepatypa —[ OC
°F (HepocTynHo Ana AnoHwn). ...
— Hucnnen ®oH THeprM
BeMbIN. ..
VHthopMaLys 06 06HOBAEHNM MUKPONPOrPaMMHOTO
obecrneyenins
F=3BYK  ——————————————————— TOH KJBBULW e
™ 3@BOACKME HACTPOMKN = = = = = = = = = = = = = = = = = = =
— CoeanHeHne R WPAN. .. -
Eurostar Control RS 232..............
—EUSB ...................
Minimum Speed.
— Vindopmauns B36ANTbIBAHME. ... oot
Harpes ........
Be30MacHOCTb. ..o ..
MporpaMMHoe 06CTeYEHME. ...\ ..
JchopmaLys 06 0BHOBAEHIN MUKDOTIPOrpaMMHOTO 0becTeveHvs

Vi3mepeHre  TpeHda  KpyTaulero  MOMEHTa orque trend

measurement)

V13mepeHme HanpaBeHus 3MeHeHVA BPaLLAtoLLEro MOMEHTa NO3BosIAET
CAenaTh BbIBOA 00 M3MeHEHN BA3KOCTY PeakLMOHHOMN Cpefpi.
Mprbopbl He paccuMTaHbl Ha U3MepeHWs abCoMIOTHOM BA3KOCTY.
BbINONHACTCA TOMBKO M3MEPEHWE U MHAVKALMA U3MEHEHUN B cpefe
OTHOCUTENBHO 33[aHHOrO MOJIb30BaTeNEM MCXOAHOMO 3HAYeHUS.
Mocne CTabunm3aLymm YacToTbl BpaLLEHNA ABUraTeNA 1 MarHUTHOrO CTePXHS
Ha 3a[JaHHOM 3HauYeHUV HaYVHaeTCA U3MepeHme BA3KOCT co 100 %.

B [JanbHeillem MOBbILIEHWe YacTOTbl  BpalleHna 0B03HayaloTcA
3HadeHnaMn > 100 %, a CHUXKeHne — 3HadeHuammn < 100 %.

Haxatuem Ha kHonky Back («Ha3agy) (F) MoxHo copocuTh 3HayeHme Ha 100 %.
MpumeyaHue.

@®yHKUMA M3MepeHUs HanpaBieHWs W3MeHEeHWUs BpallaioLLero
MOMeHTa [eiicTByeT TONbKO, €CNM Ha BpeMsA W3MepeHus
yCTaHOBJIEHA MNOCTOAHHAA YacToTa BpaLLeHus.

PeXXuM WHTepBanoB Henb3A coyeTaTb C  M3MepeHUem
HanpaBfieHNA U3MEHEHNA BPaLLaoLLEero MomeHTa!

TekyLLiee yCTaHOBEHHOE 3HaueHVie coxpaHsaeTca kak 100% AP 1 oTobpa-
XaeTcs Ha uMdpoBOM aucniee. Ha aucnnee otobpaxaercs U3mMeHeHe

BA3KOCTY B %. B 3aBUCMMOCTY OT MOBbILLEHUA WAV CHUXEHWS BA3KOCTY
370 3HayeHue OyaeT MeHblue unu 6onblue 100 %.

OTK/IOHEHWe MArHUTHOM BepTyLkK (Stirring bar decouplin

Mpu OBOHapyXeHWW OTPbIBA CTEPXHA ANA NepemelLnBaHus yHKUMA
nepemMeLLBaH/A BbIKNIOYAETCA Ha KOPOTKOe BpemA AAS YAaBnvBaHWA
CTEPXHA [NA NepeMeLUnBaHUA. 3aTeM 4acToTa BpaLLEHWA CHOBa
YBENMYMBAETCA O NPefBaPUTENbHO YCTaHOBNEHHOW 3aAaHHON 4acTOTbl
BpaLLeHuna. Mpu 0OHapyxXeHUM OTpbIBa CTEPXKHA LNA MepemeLlnBaHms
Ha Aucnnee otobpaxaetca cumeon (€ BMecTo cumsona 16). Ecam
B TeYeHvie NocieayloLLux 3 MUHYT (6€3 v3MeHeHNA 33AaHHOM YacToTbl
BPaLLIeHMs) CHOBA NPOUCXOAMT OTPbIB CTEPXHA ANA NepemeLLBaHus, TO
noc/ie YNaBNMBaHUA CTEPXHA ANA NepeMelUrBaHMA YacToTa BpalleHna
YBENINYMBAETCA [0 YyMeHblueHHOW Ha 100 rpm 3aaHHOW 4acToTbl
BpaLLieHuA. Mpu YeTBEpPTOM OTpbIBE CTEPXKHA AR NepeMeLluViBaHuA (Mpy
NPOACIKMTENBHOCTV MepemellBaHUA MeHee 3 MUHYT) Ha aucriee
oTobOpaxaeTcs coobleHre 06 owmbke ER 41. YacTota BpalleHys
cHWxaeTcA Ha 200 rpm, a Harpes OTKJII0YaeTCA.

B 3TOM C/ly4ae 3KCnepuMeHTambHble YCIOoBKA HeobxooMMO BblbpaTh

3aHOBO.




NMPUMEYAHWE.

Monb3oBaTeNlb  JOMKEH  MPOTECTMPOBaTb  MPUFOAHOCTL UMM
(DYHKLUMOHMPOBaHNE ~ CUCTEMbI  KOHTPOMS  OTpbiBa  CTEPXHA  A/is
nepeMelUMBaHNA [ COOTBETCTBYIOLIENA KOHCTPYKUMU:  CTEpPXKEHb
ANS  TepeMellMBaHWs,  YacToTa  BpalleHus,  cocyd,  cpepa!
CucTemMa KOHTPOSIsSl OTpPbIBA CTEPXKHS AN1A NEpPEMELLMBaHMA He paboTaeT,
€C/IM - OTPbIB CTEPKHA ANS MepeMeluvBaHus MPOUCXOAUT YXe Mpu
YBEJIMYEHNM YaCTOTbI BPALLIEHWs! 10 YCTAaHOB/NEHHOTO 3aJaHHOT0 3HaueHUs!

Yem Bbllle MepedaBaeMblii BpalLAlOWMA MOMEHT, TeM HadexHee
paboTaeT CCTeMa KOHTPONS OTPbIBA CTEPXKHS /1A NepeMeLLVBaHNA.

B XMMMYeckoM CTakaHe C BOZOW OOHapyxeHWe OTpbIBa CTEPXHS
N7 NepeMeLUVBaHnA BO3MOXHO HayMHad C AJUHbl CTEPXHA ANA
nepemeLLBaHna 40 MM (d=8 MMm) B Avana3oHe ot 300 go 1200 rpm. bonee
IJIMHHbIE CTEPXHM [N1S NepemMeLLBaHNA, CTEPXHM ANs nepeMeLLnBaHuS
€ 60MbLLIO NOBEPXHOCTbIO, HanpuMmep, Trika, vnn Bonee BbiCOKas YacToTa
BpaLLeHWA YBEIUYMBAIOT NepeaaBaeMbli BPALLAOLLMIA MOMEHT.

Harpes (Heating)

Pexxunm ¢ npepbiBaHnamu (Intermittent mode)

PexvM VHTEpBaNOB — 3TO LMKIMYECKOe mMpepbiBaHWe  dyHKLMK
nepemMeLLUBaHVA. B 3TOM pexuvmMe MOXHO HacTpouTb Bpema paboTbl
) Bpems OCTaHOBKW. [pu BK/IOYeHWM npubopa Ha Aucnnee npw
aKTUBMPOBAHHOM PeXVMe HTepPBanoB 0TOOPaxaeTcA 3aAaHHOe BpeMs.

MOpepen ckopoctut (Speed Limit)

B meHio «Speed Limit» nonb3oBatenb MOXET YCTaHOBNTb TpeOyeMblii BepXHIIA
npefien CKOpoCTu BpalleHna Ana mewanku. CTaHOapTHOW YCTaHOBKOW
ABNAETCA MaKCUManbHaA [oNyCTMas CKopoCTb BpaLlieHua melanki. Ecn
nonb30BaTesNb U3MeHAET 3Ty ycTaHoBKky, nynbT Wireless Controller coxpaHser
3T0 3HayeHwe ana OyayLLVX 33434 nepemelLnBaHIA.

Mpn 13MeHeHHOM 3HayeHWu napametpa «Speed Limit» (Mpegen ckopocTy
BPallieHns) CKOPOCTb  BPalieHWA MOXHO YCTaHaBAWBaTb TOMbKO B
COOTBETCTBYIOLLLEM AMANa30He.

PerynvpoBaHve Temnepartypbl cpefpl C MOMOLLBIO AaTyuKa

MeTop ynpasneHus (Control method)

Temnepatypbl PT 100

BbibpaHHbIN pexunmM perynmpoBaHusa TeMnepaTtypbl npu pabote ¢
natynkomM PT100 obo3HavaeTcs Ha gucrsee CMMBOSIOM ./~ .
YcTaBka TemnepaTtypbl (2) 1 dakTuyeckas Temnepatypa (5),
oTobpaxaemble Ha aucnnee,

OTHOCATCA K TemnepaTtype cpefbl.

TemnepaTypa TEPMONUTHI ,

orpaHuyeHa dhakTryeckom ‘

TeMnepaTypon KOHTypa 6e30nacHoCTu '*’
(7). PerynupoBaHve TemnepaTypsbl
cpeabl OCyLLeCTBAAGTCA C NOMOLLbIO
MWKPOKOHTpONfepa.  [lpu  3ToMm
TemnepaTypa Cpedbl, UW3MepeHHas
C nomoubto PT 100, mMakcMmanbHO |
ObICTPO 1 63 OTKNOHEHWI LLOBOAUTCA w l
[0 yCTaHOBMEHHOW TemmepaTypbl. |
MUVKpPOKOHTpOJIIep  aBTOMaTUYeckn
aganTupyeTcs K pasnnMyHON
TENN0eMKOCTH Pa3ANYHbIX
YCTAHOBMEHHbIX ~ COCYAOB U WX
cofepxumomy. 3ITo obecrneunBaeT
ONTUMaSTbHBIN TemnepaTypHbI
pexum 6e3 TemnepaTypHOro apenda v nyabcaumu.

PerynvpoBaHue TemnepaTypbl cpefbl C MNOMOLLbI  [ABOVNHOIO
natyuvka Temnepatypbl PT 1000

Pabota ¢ pgatdymkom PT 1000
oTobpaxaeTcs Ha UMdpoBOM
oucnnee  CMMBOJSIOM /jr OavH
[JaT4YnK  TemmepaTypbl  PacnofioxeH
B TensoHoCMTeNe, a BTOPOW —
B peakUVOHHOW cpefe. YcTaBka
TemnepaTypbl  (2) OTHOCUTCA K
TemnepaType cpefpl. Temnepatypa
TENJIOHOCUTENST  MOKa3blBaeTcs  Ha
aucnnee  Kak  OOMNONHWTENbHAasA
Tekyllad TemMrnepatypa C CMMBOJIOM
dakTmyeckasn TemnepaTtypa
peakUMOHHOW Cpefbl oTobpakaeTcs
KaK  (pakTuyeckas  TemnepaTypa
(5). TemnepaTtypa TepmonauTbl (a
cnepoBaTeNibHO, M Temnepatypa
TennoHocuTens) orpaHuyeHa
hakTyeckor  TemnepaTypow  KOHTypa 6e3onacHoct (7).
TemnepaTypa peakUMOHHON Cpefdbl OrpaHvyeHa npenenamn
yCTaBku  TemnepaTypbl (Npedensl  TemnepaTypbl  HocuTens/
peakumnu).

Monb30BaTeNb MOXeET afianTMpoBaTh perya1poBaHue TemMnepaTypbl B OLHOM
U3 TPeX PeXv1MOB B 33BUCUMOCTY OT CBOMX NOTPEBOHOCTENR. BbIOpaHHbIA pexum
perynnpoBaHna Temneparypbl 0Tobpaxaetca B fononHerue k cumeony (11).

Bbictpbin PID (fPID):
06vennHaet 8 cebe
npenmyLlecrsa MAL- n T
JBYXMO3ULMOHHOTO et
perynnpoBaHua (04eHb ObicTpoe
HarpeBaHue 11 BbICOKaA
TOYHOCTb PerynnpoBaxus,
OTK/IOHEHNA BO3MOXHbI).

TouHbi PID (Accurate PID:):
[/ O4eHb YyBCTBUTENbHBIX
cpen, TpebyioLLnx 0cobol
OCTOPOXHOCTU B 0BpaLLeHuy.
MpenmyLiecTsa:

* BbICOKast TOYHOCTb
HarpeBaHwsA XuaKoCTn

+ OTCYTCTBUE OTKJIOHEHUI OT
HACTPOEHHOW TeMnepaTypbl

HepocTaTku:

* Me[lIeHHOe HarpeBaHue.

[ BYyXTOUKOBbIN (2 pt):
[na cpef, C HEBLICOKOW YyBCTBUTENBHOCTbIO.

MpenmyLlecTsa: !

+ bosee BbICOKas CKOPOCTb f
HarpeBaHuA No CpaBHeHNIO
¢ NNA-perynupoBaHuem

HepnocraTku:

« OTKJIOHEHMA TemnepaTypbl
cpenbl go 10 °K

R N,

set—{ fr—

MNpenensi (Limits)

YT00bI rapaHTMPOBATh, YTO HY PEAKLINOHHAA CPefa, HU TEMNOHOCUTENb He by ayT
neperpeTbl, N0/b30BaTeNb MOXET 33AaTh OTeNlbHbIe Npefenbl TeMneparypsl.
Cpennuin npegen (Medium limit):

MeHto Medium limit (MpemensHoe 3HaueHne AnA Cpedbl) MNO3BOAAET
Nob30BaTeNto HaCTpanBaTh Tpebyemoe npesieNibHoe 3HaueHe MakCUManbHON
TeMnepaTypbl ANA Cpesbl.

Mpenen Hocutens (Carrier limit):

veHio Carrier limit (MpenenbHoe 3HayeHve [ HOCUTENs) Mo3BoAAeT
nob30BaTeNto HacTpanBaTh Tpebyemoe NpesieNibHoe 3HaueHe MakCUMabHON
TEMNEpPaTypbl AN KNAKOCTU-HOCUTENS.

WHdopm. o npenene (Limit information):

MeHto Limit information (MHdopmauusa o npenenbHbix 3Ha4eHnAx) oTobpaxaer
npefiefibHoe 3HaueHne N9 Cpefibl 1 NPeaenbHOe 3HaUYeHue As HoCUTeNs.

OaTyvk TemnepaTypbl (Temperature sensor)

Kanubposka (Calibration):

LA yMeHbLUEHNA OTKIOHEHW TeMnepaTypbl C MOMOLLbIO AOMYCKOB NO/b30BaTe b MOXET KannbpoBaTb AaTHMK TemnepaTypbl BMecTe
C NpBOPOM.

Kannbposka no 2 Toukam:

Kanvnbposka ¢ ncnonb3oBaHveM ABYX 3Ha4YeHW TemnepaTypbl

Kannbposka no 3 Toukam:

Hanbonee TouHas KannbpoBKa M3MepPUTENBHOO AATHMKA C MOMOLLLbIO TPEX Pa3/IMYHbBIX 3HAYEHUIA TeMnepaTypsbl

lpumeyanue.
BbinonHAeMas nonb3oBaTenem KanvbpoBka oTobpaxaeTca Ha Aucnnee C nomolubto cumeona (11) kpacHoro LeTa. Kannbposka
nat4mkos PT100 1 PT1000.50 BbINONHAEGTCA HE3aBMCUMO LPYr OT Apyra.

C6poc kannbpoeku (Reset calibration):
3TO MEHIO MO3BOJIAET MO/Ib30BATESNNIO OCYLLECTBAATL COPOC KaNMOPOBKM AaTumnKa TEMMEpPaTypbl.

B3BelunBaHue (Weighing)

M3meperue (Measurement)

MO):I,yJ'Ib B3BeLMBaHNA — 3TO d)yHKLI,I/IH, MO3BOJIAIOLLLIAA MOJIb30BATEO BbIMNOJIHATL MPOCTble onepalv B3BelBaHUA.

N3mepeHne B py4HOM pexxume.

[inA 3amycka yHKUMU B3BELUMBAHWUA HaxXMuTe KHOMKY (G) Ha nepeaHer naHenn unu Bolbepute NyHKT Wiegen («B3pelunBaHme») B
MeHt0. 15 3anycka B3BeLUMBaHWSA HaxmMuTe pyyky (D).

lpumeyaHue.

DYHKUMM HarpeBa 1 CMELUMBAHUSA JOMKHbI ObiTb BbIK/OUYEHbI.

[insa ctabunuszaummn cuctembl TpebyeTcs HEKOTOPOe BPeEMSI.

Mocne ctabunmsaumm cMcteMbl PALOM C M3MEPEHHbIM 3HaYeHVeM NOABAAETCA CUMBOA g.

N3mepeHue B pexkxume MK.

B pexxume MK dyHKLMIO B3BELLMBAHUA MOXHO MCMOb30BaTb BMeCTe C (hyHKLMAMYM HarpeBa 1 nepemeLLviBaHma. YTobbl akTMBMPOBaTb

3Ty DYHKLMIO, HEOOXOAMMO BbIMOMHUTb YKa3aHHbIe HXe LeNCTBUS.

1. MoAkMoymTe YCTPOWCTBO K KOMMbIOTEPY C MOMOLLbIO nopTa RS 232 munum kabens USB.

2. Bongute B pexum MK: 4yTobbl BKIOYUTL KOMMbIOTEPHOE YMpaBieHne, MCnonb3ynte koMaHgy START_1, START_2 wan START_4
(nosBmTCA 3HaYok [K).

3. AKTUBMpYWTE (DYHKLMIO B3BELUMBAHWS / TapyvpoBaHue: YToObl akTUBMPOBATh PYHKLMIO B3BELUMBAHUA WA TapMpOBaTh 3HayeHKe
Macchl, Cnonb3ynTe komaHay START_90.

(MpumeyaHue: npexpae YeM aKTMBMPOBaTb DYHKLMIO B3BELLUMBaHWS, yoeaumTech, YTO PYHKUMA NepeMeLlrBaHKs OTKoYeHa Uan
019 Hee 3a4aHo 3HavyeHne 0 06/MUH.)

4. MpoBepbTe COCTOsIHME B3BELUMBAHMA: YTOObLI MPOBEPWTL FOTOBHOCTb (DYHKLMMN B3BELUWMBAHUSA K akTUBALMM, UCMONb3YIATe KOMaHay STA-
TUS_90. ®yHKUWs B3BeLLVBaHWSA OyAeT roToBa K MCMOJIb30BaHNIO MOC1e OTOOPaXKeHNsA CYUTaHHOMO 3HaYeHNs « 1041 90». B NpoT1BHOM
cNyqae HeoOXOAMMO MOLOXKAATb HECKONbKO CEKYHA,

5. CyuTanTe 3HayeHne Macchbl: 418 CHUTLIBAHWUA 3HAYEHNA MacCbl UCNonb3ynTe kKomaHay IN_PV_90.

6. Mocne akTMBaLMm hyHKLMM B3BELLIMBAHWSA DYHKLMIO HarpeBa 1/nnm nepeMeLlnBaHmns MOXHO BKITIOUMTb UAK BbIKIIIOYUTL C MOMOLLbIO
cootBeTcTBytoLLer koMaHabl NAMUR (START_X, STOP_X, OUT_SP_Xn).

7. Boingute n3 pexxuma MK. [ns 3Toro BblkouMTe yHKLMIO B3BELIMBAHNA C MOMOLLbIO KoMaHabl STOP_90. Mocne 3Toro yHKLmN
Harpesa ¥ nepemMeLlVBaHmsa MOXHO BbIK/OUNTb. YCTPOMCTBO BbIAET 13 pexkmma MK (3Havok MK ncyesHer).

lMpumeyaHue.

Mpexze Yem 3anyCcTuTb HarpeB v NepeMeLlnBaHne, HeobXoAMMO 3amnyCTUTb B3BELUMBAHNE 1 TapypOBaHLe.

Kannbposka (Calibration)

YNoxuTe KanMbpoBOUHbI BEC Ha YCTAHOBOUHYIO MANTY 1 AOXAMTECH COOBLLEHMA 06 YCNELHOM 3aBepLUEHNN onepaLmnm.
JTy onepaumio HeOOXOAMMO BbINMOHUTL ABAXAb! N TPMXKIEI A0 BbIXOAA U3 pexmma KanmbpoBKu.

Mocne ycneluHon KaimbpoBKM MOLy b B3BELLMBAHUS MOXHO MCMOMb30BaTh.

BbinonHAiiTe KanmbpoBKy perynspHo.




Tanmep (Timer)

YcraH (Set)

QYHKLMA TariMepa NMo3BOSIAET MOJb30BATEIO NPEPBaTh HarpeBaHve Yyepes onpeaeneHHoe Bpema.
[vana3oH Tanmepa cocTasndeT 99 4acos, 59 MUHYT 1 59 cekyHA.

lMpumeyarue.

Mpu 3anycke o6eunx yHKUMIA (Harpes/nepemelliBaHNe) HAYMHAETCA 0OPaTHBIN OTCYET BPEMEHN.

Ecnv akTuBHa oyHKUMA Harpesa, TalimMep LeMCTBYeT TOMbKO ANA 3TON yHKUmM. DYHKUMA nepemMeLlnBaHma NpogosikaeT paboTaTs,
Kak npexge. 370 no3sonseT n3bexaTb 3a4epXKKuM KUNeHUa XUAKOCTW. [1BuUraTenb OTKOYAETCs, TOMbKO ecv (yHKLMSA Harpesa
HeakTvBHa. OyHKLWA NepeMellMBaHMA OCTaHaBAMBAETCA, €C/IM Ha MPOTAXEHUN LMKIa TaliMepa yHKUMA HarpeBa He BKJlOYaNach a
BPeMA TarMepa MCTeKNO.

lMpumeyanue.
Mpv BBOAE 3HayeHnA 00:00:00 (44:MM:CC) aKTUBMPYETCA cHeTyMK. CHETUMK NOKa3bIBaeT UCTeKLee Bpems onbiTa.

Ouncnnen (Display)
[laHHOe MeHIo MO3BONAET MOJMb30BaTENO OMnpeaensTb oToOpaxkeHve TaMepa Ha Aucnnee. Gnaxok O3HayvaeT, YTo 3Ta PYHKUMS
aKTMBMPOBaHa.

Oatunk pH (pH probe)

Kannbposka (Calibration)

Mpurbop ocHallleH yHKLyeR n3mepeHus pH Ans onpefeneHns 3HaueHns pH pasnnuHbIX KUOKOCTeN.

Mepef Ha4anom n3mepeHus pH HeobxoaMMOo 0TkannMbpoBaTh AaTunk pH BMecTe ¢ Npubopom.

Kannubposka CyxuT Ana cornacoBaHus npubopa v MCnonb3yemMoro aatyvka pH. B 3ToM npouecce onpefenseTca HyfaeBas Touka U
rpagveHT pH n3mepuTenbHoe Lenn. Ona kanmbposky HeobxoAnumo ncnonb3osaTb BydepHble pactBopbl pH4, pH5 1 pH7 cornacHo
DIN 19266.

lpumeyaHue.
Kannbposky pH MOXHO 3anycTuTb TOMBKO MPU BCTaBAEHHOM AaTuunke TemnepaTypbl.

« [pokpyyrBanTe MEHIO 0O NOABNEHNA CUMBONA AaTyvka pH
+ OTKpOWTe NOAMEHIO, HaxaB pyyKy (D)
+ OTkponTe nogMeHto Kalibrierung («<Kanmbposka») 1 noaTeepaute, Haxas pyuky (D).
+ OnycTuTe Aatunk pH 1 gaTymk TemnepaTypbl B OyhepHbIn pacTBop.
+ ECv 3HayeHve cTabwibHO, NOATBEpPANMTE ero, Haxkas KHomky (D)
+ CnlepynTe ykasaHWAM Ha Aucnnee v onycTuTe AaT4mk pH v AaTyvk TeMnepaTtypbl B CieqytoLmin 6ydepHbin pacTsop.
+ CHoBa noaTBepanTe 0ToOpaXkaeMoe 3HauyeHue.
* Tpy TPeXTOUEYHOM KanmbpoBke HEOOXOAMMO UCMONb30BaTh TPETUI BydepHbI pacTBop.
Mocne ycnewHoro 3aBepLleHns KaambpoBKA MOXHO BbINOMHATb U3MepeHus pH.

lpumeyaHue.
Vicnonb3oBaHve AaTyvka TeMnepaTypbl OrpaHNYeHO MakCVManbHO AOMYCTUMOW TeMIepaTypow.
YbepnTech B TOM, 4TO TeMrnepaTypa >XMAKOCTU He NpeBbillaeT MakcuManbHo AOMYCTMYIO TemnepaTypy AaTymnka pH.

Ouncnnen (Display)
[laHHOe MeHIo NMo3BONAET NOJb30BATENIO ONpeaensTb oTobpaxeHve AaTymka pH Ha aucnnee. ®naxok 03HavaeT, YTo 3Ta PyHKLUMS
aKTMBMPOBaHa.

Pexkum (Mode)

YCTaHOBNEHHbIN PeXM MOCTOSHHO oTobpaxaeTcs Ha ancrisiee (10).

Pexxum A (Mode A)
Bce ycTaHOBNEHHbIE 3HAYEHMs COXPaHAKOTCA NOC/Ie BbIK/IOYeHWA Nprubopa UNn 0TCOeAMHEHNS ero oT ceTu. Mocne BKIloYeH s annapata
PyHKLMM CMeLLIBAHMA 1 HarpeBaHWa oTklodeHbl (BbIKJT.).

Pexxvm B (Mode B)
Bce ycTaHOBMEHHbIe 3HAa4eHUsA COXPAHAIOTCA NOC/Ie BbIK/IIOYEHWA NPUbopa 1in 0TCOeAMHEHWA ero OT CeTu. lNpy BKIIloYeHUM annapaTa
COCTOsIHME OYHKLMIA HAarpeBaHWa 1 CMeLUMBaHWS COOTBETCTBYET COCTOAHMIO Ha MOMEHT NOCIeAHero BbikatodeHns (BKJT. nnm BbIKJT.).

Pexxum C (Mode Q)

B 3TOM pexviMe MOXHO paboTaTh ¢ uav 6e3 gaTumnka TemnepaTypbl.

Mocne BK/OYEHWsT Mpubopa C MOMOLLBIO BbikatoyaTens MyHKLMM CMeLIVBAHWS 1 HarpeBaHWs 3amyckaloTca CO 3HAYeHVsAMK,
[leiICTBOBABLUMMU Ha MOMEHT MOC/IeAHEro BbIKIOUYEHWS. YCTaHOBNEHHbIE 3afaHHble 3HAYeHWst pexyMoB pabotbl A U B Henb3s
N3MEHATD.

Auncnnen (Display)

BesonacHocTb (Safety)

B AaHHOM MeHI0 Mob30BaTe b MOXET ONpefenaTb MHHOPMaLIMIO
(I3MepeHWe TeHOEHUM KpyTALLero MOMEHTa, 3HadyeHune pH,
Taimep nunu rpaduik), koTopas byaeT oTobpaxaTbCs Ha rMaBHOM
3KkpaHe. ®naxoK 03Ha4aeT, YTo 3Ta PYHKLMA aKTVBMPOBaHa.

FPA®UK (Graph)

Ha3HauyeHve ocen (Axis Assignment)

B gaHHOM MeHIO Mosib3oBaTeNlb MOXET BbIOpaTh 2 mapameTpa
13 4 (TemnepaTypa, CKOpPOCTb, BPALLAOLIMIA MOMEHT nan pH)
ONA HasHaveHWA Mx ocu. fafouka YyKasblBaeT Ha aKTUBaLMIO
napametpa.

Macuitab ocen (Axis Scaling)

[na 3apaHva MacliTaba ocu MoJib30BaTelb MOXET Bbl6|/|paTb
aBTOMATUYeCKUI N pyL{HOI7I cnocob.

Mporpammsbi (Programs)

B meHIo «Programs» MOXHO CO3[aBaTb [0 5 3a[jaBaeMblX MoJb-
30BaTeneM BPeMeHHbIX npodunen ckopoctu (koTopble onpe-
LensioTcs 3HayeHveM B 0b6opoTax B MUHYTY). JOMONHUTENbHO
noJb30BaTeslb MOXET yKa3blBaTb, CTOWT M aKTMBMPOBaTb B MPO-
rpaMmax pexum C NpepbIBaHUAMY.

Ecn pexxuM C npepbiBaHVAMK aKTVBUPOBaH, OyoeT Mcnonb3o-
BaTbCA 3HaYeHWe BpeMeHy 3anycka/oCTaHoBa 13 Nons «PeXxum ¢
npepbiBaHuaAMMU (Intermittent Mode)».

Mpumeyarnue. Ecnn  TpebyeTcA  aKkTMBMPOBaTb  PEXMM  C
npepbiBaHMAMW B OOHOM W3  CErMeHTOB MpOrpammbl, TO
HeobxoAMMO 3adaTb 3HayeHve «Bpemsa 3anycka/octaHoBa
(Run time/Stop time)» B nyHkTe MeHio «MHTepBan (Interval)»,
B TO e Bpemsa aKTWBMPOBaB GyHKLMIO «3anyck/octaHoB (Run/
Stop)» B nyHkTe MeHio «Pexxum ¢ npepbiBaHuAMM (Intermit-
tent Mode)», cM. pasgen «CMeLwumBaHue (Stirring)».

Mo 3aBepLLer BbIGOPa NPorpamm CTaHOBATCA LOCTYMHbIMY ClleaytoLLAe OnLuK:
3anyck (Start): 3anyck BbibpaHHOM NporpaMmsl Mo TpeboBaHwmio.
Korpa BbibpaHHas nporpamMmMa 3anyckaeTcs npu HaxaTum Ha NyHKT
MeHlo Start (Myck) C MOMOLLbIO BpaLlaloLLenca/HakMMatoLLenca
PYy4KM, 5KpaH No3BONAET N0b30BaTEN!O BbIOMpPaTh pexkim Infiniteloop
(BeckoHeyHbIn Uykn) uam Loop count (CyeTumk UMkIoB). HaxmuTe
Ha kHonky OK ¢ MOMOLLbO BpaLLatoLLENCA/HaXMAIOLLEACA pyYKK
LA noaTeepxaeHua pexinma Infinite loop (beckoHeUHbI LK) 1
3anycka ynpas/ieHus NporpamMMon WAW BBEAWTE 4YWCIO, a 3aTeM
HaxxmuTe KHomky OK ¢ MOMOLLBIO BpaLLaloLLenca/HakMMatoLLenca
pyYKM ans noarsepxaeHus pexxma Loop count (CHeTYMK LyIKNIOB) 1
3anycka ynpasfieHna NporpaMmon.

PepaktupoBanue (Edit): PepakTuposaHue napameTpoB Bbl-
BpaHHOM NPOrpaMMbi.

BbiGepuTe NyHKT MeHio «Edity nyTem HaxaTna NoBOPOTHOM/HAXMMHOW
KHOMKM, MOCTe Yero MOXHO W3MEHATb MapameTpbl BbiGPaHHOM
nporpammbl.  Mosib3oBaTeNib  MOXeT — PedaKT/poBaTh,  YAAmATh,
BCTAB/ATb UM COXPAHATL OAWH BbIOPaHHbIA (hparMeHT Nporpammbl.
MpW V3MEHEHNM MPOrPaMMHOMO BPEMEHN XOTA Bbl A1 OfHOMO
CerMeHTa HarnpoTMB COOTBETCTBYIOLLIEN MPOrpamMMbl 0TOBPa3nTCa
3HAYOK rasoukm (v).

YpaneHue (Delete): YoaneHvie BbibpaHHOM NporpaMmsi.

Mpu yaaneHu BbIOPaHHOM MpOrpaMMbl C MOMOLLBIO BbIGOpa MyHKTa
«Delete» nytem HaxaTus MOBOPOTHOM/HAKUMHOM KHOMKM — BCE
napameTpbl NPOrpaMMbl ByfIyT OYMLLIEHbI. 3HAYOK rafoHKM () CUesHeT.

Mpocmotp (View): nokasbiBaeT MHOpPMaUMio O BblIOpaHHON
nporpamme

MNpocTon (Time Out):

B MeHto Zeitliberschreitung («[peBblileHre BpeMeHn») onpeLenseTcs, B
TeyeHve Kakoro BpeMeHu nocie npepbiBaHna CBA3W MEXAY MarHUTHOW
Metuankon 1 WiCo-Box peakuma MarHUTHOM MelLLasiky OTCYTCTBYeT.
IMpv NpeBbILLEHNI 3aAaHHOIO BPeMeHW akTUBMPYIOTCA 3aflaHHble
HaCTPOVIKM TeMMnepaTypbl 1 4acTOTbl BPaLLEHNA.

TMpumeyaHue. CTaHfapTHOe 3aJaHHOE 3HayeHWe NMMuTa Bpe-
MeHWn cocTansaeT 30 cekyHA. onb30BaTeNb MOXET YCTaHOBUTb
NUMUT BpemeHun 1o 60 MUHYT.

B MeHio «Speed» (be3onacHas CKOPOCTb BpaLLieHNs) Mosb3oBaTeNb
MOXET YCTaHOBUTb CKOPOCTb BpaLLieH!s, MOAXOAALLYI0 U H6e30MacHyto
L1 KOHKPETHOW 3334y NepemMeLLviBaHuA, Ha Clyyald, eCv NpepbiBaeTca
BA3b Mexay yctponicteom RET control-visc station u nynstom Wireless
Controller nnu NpeBbILLEHO PACCTOAHYIE, HEODXOANMOE AR CBA3M.
Mpume4aHue. CTaHAapTHasA yCTaHOBKa 0e30MacHON CKOpOCTH
BpaLleHus coctasnseT 50 rpm, Npuyem oHa ycTaHaBAMBAETCA MO
NCTeYeHUM NUMUTa BpeMeHu. [oNb3oBaTeslb MOXeT BblOMpaTh
3HayeHve fo 1700 rpm AnA AaHHOrO NpefesbHOro 3HauveHws
CKOPOCTW BpaLLieHNs.

ECnn aKTVMBMPOBaH NPEPBIBUCTLIA PEXUM, YCTPONCTBO HEMELJIEHHO
nepekIo4aeTcs B pexm paboTbl € 3aLjaHHON 6e30MacHoM CKOPOCTbIO
VM C 3aflaHHOW CKOPOCTbIO, EC/IM OHa MeHblle 6e30MacHoN.

B nyHkTe Temperature (TemnepaTypa) Nonb30BaTeNb MOXET 33aBaTb
TemnepaTypy, KOTopas MOAXOAMT [ONA [aHHOTO pexuma Harpesa
n ABnAeTcs He3omacHol. be3omacHas TemmepaTypa MPUMEHSETCH
NpU  HapyweHnu CBA3N MexXmy CMmecuTeneM U 6HecnpoBOAHbIM
KOHTPOJIePOM WM NPV NPEBbILLEHNN AaNbHOCTY CBA3MN.
IMpumeyaHue. [Jyana3oH HacTporiky 6e3onacHow TemmnepaTypsbl
coctasnsetr 0—340 °C.

MNaposb (Password)

B meHio «Password» nosb3oBaTeslb MOXET 3alLMTUTh YCTaHOBKM
nynsta Wireless Controller naponem (3aBofickas ycraroska: 000).

MoaTsepxaeHne 6e3onacHoi TemnepaTtypsl (Safe temp confirmation)

[laHHBIN NYHKT TpebyeT NOATBEPXAEHWA MOMb30BaTeNeM 3HayeHws
6e30MacHoN TemnepaTypbl HarpeBaTeNbHOM NAKTLI BO BpeMs 3arycka.

Er5
Bpems, HeobxodMmoe npu BKIIKOYEHUW A1 OnpeaeneHuns Toro,
YTO JaTUMK He MOMeLLieH B cpedy.

ﬂpumeanue. [Monb3oBatesib MOXeT 3afaBaTb ANA AAHHOMO
BpeMeHHOro rnpenesa s3Ha4yeHne ot 10030 MWHYT B 3aBNCMMOCTA
OT KOHKPETHOro NprMeHeHnA.

Ecnm npenesbHoOe 3Ha4eHne BpemMeH yCTaHOBJIEHO Ha 0 MWHYT,
onpegeneHne oLnbKM 5 OTKIOYaeTCs.

/\ OCTOPOXHO

[aHHasa dyHKums ByaeT akKTUBHOW, TONbKO eCn:
- Temnepatypa fatynka < 50 °C
- OTKJIOHEHVE LieNeBOoV TeMMepaTypbl OT TeMnepaTypbl AaTumka >5 K




HacTtpoiiku (Settings)

Asbikn (Languages)

C nomoLlbio napameTpa «Languages» Mofb3oBaTeNlb MOXeT
BbIOpaTh Tpebyembl A3bIK, NOBOPaYMBas WU HaXMMas BpaLlato-
LLIOCA/HaXXMMHYo pydky (D). ®naxok yka3biBaeT BblOpaHHbIN
LNA CUCTEeMbI A3bIK.

EovHmubl n3Meperua (Units)

C nomoLupto napametpa «Units» nonb3osatesnb, NOBOPaYMBas v
HaXXMMas BpaLLAOLLYIOCA/HAXUMHYI0 pyyky (D), MOXeT BbIbpaTh
eVHULY U3MepeHna Ans oTobpaxxaeMoro Ha Aucree 3HayeHs
TeMnepaTypbl — «°C» nnn «°F». ®naxok yka3blBaeT BblOpaHHYtO
ONA CUCTEMbI @AUHNLY U3MEPEHNS.

Ouncnnen (Display)

MyHkT Display (Jucnner) no3sonseT nob30BaTeNto NepekitoyaTh
uBeT hoHa Mexay Black (epHbiin) 1 White (Benbliin) 1 otobpaxaTb
Firmware Update Information (VMHdopmaums o6 obHoBREHWM
MUKPOMNporpaMmbl).  ®naxok 03Ha4aeT, 410 3Ta  DyHKUMS
aKTMBMPOBaHa.

3ByK (Sound
C nomollplo napameTpa «Sound» Mofb30BaTeNb  MOXET
aKTVBMPOBATb UM MHAKTVIBMPOBATb 3BYK HaXaTWs KNasuLL.

3aBofackme HacTponku (Factory Settings)

Bbibepnte nyHKT «Factory Settings», noBepHyB W HaxaB Bpa-
LLAIOLLYIOCA/HaXMMHYIO pyyKy. CUCTeMa NpeanioxXnT BaM NOA-TBEPANTL
BO3BpaT K 3aBOACKMM YCTaHOBKaM. B cnydae Haxatva KiasuvLwm
«OK» cncTema BO3BpALLAET BCE YCTAHOBKM K MCXOL-HbIM, 3aBOACKUM
CTaHAAPTHbIM 3HaveHuaM (CM. nncTpaumio «CTPYKTypa MeHI0»).

CoenmHerve (Communication)

WPAN

nyHKT WPAN n03BO/IA€T MOJb30BaTEMNO BK/IOYATL/BbIK/OYATH
dyHkumio  WPAN. ®naxok 03HayaeT, 4To 3Ta  yHKUMA
aKTUBMpPOBaHa.

Pa3bembl n

WPAN

Mwukpo-USB

[Monb3oBaTeNnb MOXET YCTaHOBUTL coeauHeHve WPAN mexay
npvbopom 1 WiCo-Box.

Mpvbop MOXeT YyCTaHaBMBaTh coeauHeHne ¢ WiCo-Box B
paavyce 10 MeTpoB (Npu OTCYTCTBUM Nperpag).

Cobntofiante oTheNbHOE PYyKOBOACTBO MO 3kcrnyaTaumm WiCo-
Box.

Eurostar control

HoBaa dyHKuMa Ge3onacHocTM RET KOHTpoOAMpyeT COCTOsiHME
NOOKMOYEHHOW MeLlankmu Eurostar 1 OTK/OYaeT Harpes, KOrAa
CKOpOCTb CMeLUMBaHMA B Mellanke Eurostar napaer Huxe
yCTaHOBMIEHHOTO nopora. RET Takxe OTKMOYaeT Harpes npu
nepexofe mellasnkun Eurostar B COCTOAHME HEMCMPaBHOCTY U NpU
oTcoeduHeHun kabena ot RET unu meluanku Eurostar.

[Ons nopkodeHna mewwankm Eurostar k RET control MoXHO
MCNonb30BaTh Kak MHTepdenc RS 232, Tak 1 USB. Mcnonb3yembin
VHTepdenc HeobxoanMO BbIOPaTh B MEHIO.

ImaBHOe meHio = HacTporiku - CBA3b - Eurostar control
BaxkHaa uHghopmayua npu ucnosib3oBAHUU uHmepdgpelica
USB 0na cBasu mexoy RET u mewasnkol Eurostar:
USB-kabenb Bceraa cremyeT cnepea NoakItodaTh K RET, @ TONbKO
noToMm K Mellanke Eurostar.

[lnA ckopocTn cMeLLvBaHUsA HeObXOAMMO 3afaTb HUXKHUIA MOPOT.
Ecn chakTuyeckoe 3HayeHne CKOpOCTU CMeLUMBaHMS OMnycTUTCA
Huxe 3Toro nopora, RET OTKAOYMT HarpeB W nepengjer B
COCTOAHVE HENCMPABHOCTY.

HoBble pasgenbl MeHIO NpeacTaBfieHbl TONbKO Ha aHMIMACKOM
A3blKe.

ViHhopmauws (Information)

C nomolLbto napametpa «Information» nonb3osatens nonyyaer
KpaTkui 0630p BaxkHeWLLINX CUCTEMHbIX yCTaHOBOK MeLuanku RET
control-visc.

uHTepcencobl

Pasbem BNC (tonbko s gatyunka pH)

RS 232

9-KOHTaKTHbIV pa3bem

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100

MocnepoBatenbHbin UHTepderic RS 232 n USB

Unmepdgbelic USB

Universal Serial Bus (USB) — nocnenoBaTefibHasa LUVHHASA CUMCTe-
Ma Ansa nogkiodeHua nprubopa k MK. Mprbopsl, 06opyaoBaHHbIe
noptom USB, MOXHO coeanHATb ApYr C APYroM BO BpeMsi paboTbl
(NnoaaepKMBaeTCs «ropsaYas» KOMMYTaLNS).

MoAKoYeHHble NPUOOPBI 1 MX XapakTePUCTVKK OnpeaensioTcs
aBToMaTnyeckn. MHTepdelic USB B covetannm ¢ MO labworldsoft®
CAYXUT ANA SKCNAyaTaLlyn B AUCTaHUMOHHOM pexvMe v AN 3a-
rpy3Kky 0BHOBAEHWI.

Apatisep wunbl USB dna npubopa (He ycmaHasausatime

9na Windows 10)

CHavana 3arpysute NMOCIEAHIO BEPCUIO ApariBepa A Npubo-
pa IKA ¢ USB-uHTepdbelicom ¢ canTa http://www.ika.com/ika/lws/
download/usb-driver.zip v ycTaHOBWTe ApariBep, 3anycTuB aiin
Setup. 3aTem nogkounTe nprbop IKA ¢ nomoLLbto kabens aaH-
HbIx USB ¢ K.

OB6MeH OaHHbIMU OCyLLeCTBAAeTCA Yepe3 BUPTyabHbll COM-
nopT. KoHMUrypaums, CUHTAKCUC KOMaHAb! v KOMaH4bl BUPTYasb-
Horo COM-nopTa onvcaHbl Ans nHTepgenca RS 232.

KoHdumrypauuma

MocnepoBaTenbHbld MHTepdeinc RS 232 MOXHO WCMONAb30BaTh
[18 BHELUHEro ynpasneHvs NprbopoM C MOMOLLbIO KOMMboTepa
1 NOAXOAALLWMX NPUKNaLHbIX Nporpamm (labworldsoft®).

Ona yBenuyeHusa 6e3onacHOCTU Npu ynpaefieHUM npubopom
RET control-visc ¢ nomowbto MK MOXHO aKTMBMpPOBaTb
pyHKUMIO  KOHTposnbHOro anroputma (Watchdog) pns
KOHTPOJNIA MOCTOSIHHOrO MNOTOKa [AaHHbIX (cMm. pa3sgen

« [pouemypa pfoctyna: [lepefaya [HaHHbiXx C npubopa Ha
KOMMbIOTEP OCYLLIECTBAETCA TOMbKO MO 3anpocy KOMMboTepa.

CUHTaKCNC KOMaHA,

[nsi KOMaHA AenCTBUTENbHBI CNefytoLive NONOXeHS:

» KomaHAbl OTMpaBAAlTCA TOMbKO C KOMMbloTepa (Bepyliee
YCTPOWCTBO) Ha NabopaTopHbIV Nprbop (BeAOMOe YyCTPORCTBO).

+ Tepenava OaHHbIX C N1abopaToOpHOro Nprbopa BbIMOSHAETCS
NCKJIIOUYNTENBHO MO 3aMpocy KOMMbIOTepa.

+ KomaHapl ¥ napameTpbl, a TakXke noulefoBaTeslbHO
nepefaBaemMble NapameTpbl PasgenaoTca No MeHbLUen Mepe
ofiHMM npobenom (ko hex 0x20).

« Kaxpasa otgesnbHad KOMaHZa, B TOM 4nciie napameTpbl U
OaHHble, M Kaxkabl OTBET 3aKJ1t04at0TCA B MOC/1€A0BaTENbHOCTA
«MepeBof kapeTku Mepesog cTpokmy» (koa: hex 0xOD 1 0x0A) n
cocTouT He bonee Yyem 13 10 CUMBOSIOB.

«  [lecATMYHBbIM pa3genuTeneM B Yncie C MaBatoLLer 3anaTom
aBnseTca Touka (kog: hex O0x2E).

YnomsAHyTble BbilLE MOAenn BCeLeno COOTBETCTBYIOT

pekoMeHgaumnam komuccum NAMUR (Komuccnsa no ctanzapTysaunm

KOHTPOJSIbHO-M3MEPUTENBHON TEXHUKM B XMMUYeCKom

npombiwneHHocTy) (Pekomengaumn NAMUR no  “3rotoBneHuio

INEKTPUYECKMX Pa3beMHbIX COMHEHN ANA Nepeaaqn aHanoroBbIx

1 UMEPOBbIX CUMHANOB Ha OTAENbHble NabopaTopHble KOHTPOBHO-

n3MepuTesbHble YCTPONCTBa. Pea. 1.1).

0630p gocTynHbix komaHa NAMUR
Mcnosib3yemMble CoKpaLLeHna:
X,y= MNapameTp Hymepaumu (LUenoe Yncnio)

«DyHKLMA KOHTpoNbHOro anroputmMa Watchdogy). m = 3HaveHne NepeMeHHON, Liesoe Y110

+ OyHKUMEN KaHaNoB WHTepderca ABNSeTCA nepedada Mexay N = 3HadyeHue nepeMeHHOW, YCIO C MIaBaoLLe 3andTon
nabopaTopHbIM  MPUOOPOM 1 CUCTEMOI  aBToMatm3aumm X = 1 AaT4yuk TeMnepatypbl cpefpl
136paHHbIX CUrHAsOoB, Cneundurkaums KOTopbix npuBoanTca X = 2 Temnepartypa HarpeBaTesibHOW NaacTuHb
B cTaHgapTte EIA RS 232 B COOTBETCTBMM CO CTaHgapToM X = 3 MakCvMmasibHO JOoMnyCcTmas Temnepatypa
DIN 66020, yactb 1. Ha3HayeHuWe CUrHanoB npuBeneHO Ha HarpeBaTesIbHOW NAaCTUHbI
PUCYHKe. X = 4 y4acToTa BpalleHVA

+Ha3anekTpoHHble CBOICTBa kaHana uHTepderica n pacnpepeneHne X = 5 M3MeHeHVie BA3KOCTY
COCTOSIHWA CUTHaNOB PacnpoCTpaHseTcs CTaHdapT RS 232 B X = 7 AaT4VK TeMMNepaTypbl CPeApl-TenioHoCnTens
COOTBETCTBUW CO CTaHAapToM DIN 66259, yacTb 1. X = 80 3HaueHve pH

+ Cnocob nepenayn: acCMHXPOHHas nepefaya curHanos B ctapt- X = 90 Bec 3HaveHune
CTOMHOM PEeXMME. X = 54 Error 5, Bpems cpabatbiBanua (M) (0 <=n <= 30)

« Tvn nepefayn: NOAHbLIV Aynnekc X = 55 pexuM npepbiBaHUA, Bpems Lmkna (c)

+ ®opMaT CMMBOJIOB: CO3[aHNe CMMBOJIOB COMflacHO hopmaTty (10<=n<=600)
[aHHbIX, ycTaHoBeHHOMY cTaHaapToM DIN 66022 ans ctapt- X = 56 pexXuMm npepbiBaHvis, ANTeNbHOCTb NpepbiBaHia (<)
CTOMHOro pexuMa. 1 cTapToBbld 6uT; 7 6UT cmBona; 1 6uT (5<=n<=60)
YETHOCTU (YeTHbI = Even); 1 cTonosbi 6uUT.

« CkopocTb nepegayn: 9600 6uT/C.

* YnpasfieHvie NOTOKOM AaHHbIX: HET

Komanabl NAMUR DyHKUMA NHgukaumsa
(nononHu-
TeNbHas)
IN_NAME 3anpoc 0bo3HaueHns

IN_PV_X X=1:2;3;4;5;7:80;90

CynTbiBaHMe ¢)aKTVI‘4€CKOFO 3Ha4yeHunA

IN_SOFTWARE_ID

3anpoc uaeHTdNKaLMOHHOTo HoMepa 11 Bepciu M0

IN_SP_X X=1.2;3;4:7,812;42;
54, 55; 56;

CunTbIBaHMeE 3a1aHHOTO 3HaYeHNA

IN_TYPE 3anpoc pacno3Haeaxus nabopatopHoro npubopa

OUT_NAME name

BbiBoz, 0603HaueHNA. (Makc. 6 cumBonoB. Mo ymonyaxuio: IKARET)

OUT_SP_12@n YCTaHoBKa MaKCUManbHO LONYCTUMOI TeMnepaTypbl Ha Cly4ai cpabaTbiBaHUA KOHTPOABHOTO
anroputma (WD) ¢ gy6nupoBaHiem yCTaHOBEHHOMO 3Ha4YeHNA
OUT_SP_42@n YcTaHoBKa MaKCMManbHO JONYCTUMON YaCTOTbl BPaLLEHNS HA Clydal CpabaTbiBaHUA KOHTPOSb-

Horo anroputMa (WD) ¢ iynmpoBaHuem yCTaHOBNEHHOMO 3HaYeHNs

OUT_SP_Xn X=1:2;4;7; 54;55;56 | YcTaHOBKa 3a@HHOT0 3Ha4YeHMs Ha n




OUT_WD1@m

HOr0 BPEMeHW 0XnaaHna

Pexim KoHTpoNbHOro anroputMa 1: Mpyu BO3HUKHOBEHWM COObITA WD1 chyHKUMN Harpesa u
nepemelLLnBaH1A BLIKTIOYAIOTCA, 1 Ha aucnnee otobpaxaerca «ER 2». YcTaHoBKa BpeMeHu 0Xu-
JaHua Ha m (20...1500) cekyHp ¢ iybnnposaHem BpeMeHy oXuAaHNA. ITa koMaHaa 3anyckaet
(YHKLMIO KOHTPOSIBHOTO ANrOPUTMA W 00A3aTENbHO JOKHA OTNPABAATLCA B NPeaenax 3afaH-

HencnpasHoctu

HencnpaBHOCTL 0TOOpaxXaeTcs Ha Aucniee B e HoMepa owmnoku «Er X»
(cm. Tabnuuy owmbok).
Harpes HeobpaTumo oTkntoyaeTca (nckntoyeHne: WD: cm. Tabnuy).

TecTpoBaHWe Leny aBapuitHoil 3aluTbl BbIMOSHAETCA B TeyeHue npum. 20
CeKyHz nocsie BKITYEHNA Mpnbopa, Nocne OKOHYaHNs 3TOro TeCTUPOBaHWA
aKTUBMPYIOTCS ipyrie DyHKLUM KOHTPOAA.

OUT_WD2@m PeXUM KOHTPOIBHOTO anropuTMa 2: Npi BO3HUKHOBEHUI COObITA WD2 3aiaHHas 4acToTa Bpa-
LLIEHA \%BaHaBﬂMBaeTCH Ha YPOBHE yCTaHOBNIEHHOW MaKCAMATIbHO ZL0MYCTUMON HACTOTBI Bpa- Mpy HeMCnpaBHOCTAX B Lien Harpesa yHKUNMA NepemelunBaHna npodon-  ECnn HemcnpaBHOCTH He yfaeTca YCTpaHUTbL HanpAMyto, Heobxoau-
LLEHIAA WD, @ 3a7aHHOE 3”?/;;"'”5 T%MHEpaTypb' — Hayposne yCT\?VH;BgegHOM M\?VKS;'MEWHO XaeT paboTaTh C yCTaHOBNEHHON 10 BO3HUKHOBEHUS HEUCMIPABHOCTM YacTo- MO BbIMOJIHUTL cOpoc (cM. MyHKT MeHio «HacTpoiiku»)! B cyyae,
ngnycmmom Temneparypsl VL. OTO pax;eTcg npeaynpemeHme() - -00BITNE MOXHO Toit BpaLLeHus (nckmioyerme: WD: cM. Tabnuy). €CI HeNCNIPaBHOCTY He YAAeTCA YCTPaHUTb AaXe TaKiM CrocoGom,
cbpocuTs ¢ nomoLbio KomaALl OUT_WD2@0. Mpw 5Tom Takke byaer ocTaosneHa (KA [ins cbpoca HencnpaBHOCTY Nprbop HEOBXOAMMO BbIKIIOUMTS HA HECKONb-  MPUOOP HeobXxoAMMO oTAaTb Ha MPOBEPKY B CIYXOy TexHMueckoi
KOHTPO/IbHOTO anropuTMa. YcTaHoBKa BpemeHn oxupanua Ha m (20...1500) cekyHn ¢ ayonu- KO CEKYHA C MOMOLLbI0 CETEBOTO BLIKTIONATENA (AUTENIbHOCTS BHIKII0YeHIA  NOAACPKKYL.
POBaHMeM BpeMeHI OKUAAHNA. 3Ta KOMaHAa 3anyckaeT MyHKLMIO KOHTPONBHOTO anropuTma 1 [I07KHa BbiTb [IOCTATONHO GONIbLUOH) [0 BHIPABHNBAHNS TeMMeEpaTypbl (MH-
00A3aTeNbHO 10/KHA OTNPABNATLCA B NPeaenax 3aflaHHoro BpeMeHn oXnaaHua. [MKATOP OCTATONHOMO TeMsia He MOMXeH GbiTs akTUBeH, M. pasnen «AHaU-
RESET Bbikstoderune dyHkumn npubopa. KaLnA 0CTaToO4HOrO Tennay).
START_X  X=1;2;4;5;7 BkntoyeHue (aucTaHumoHHow) hyHKumm npnbopa Lncran-
X=80; 90 NOHHBIA . -
;Lewm Tabnuua coobuyeHnin 06 owmbKax 1 CNocoboB yCTpaHEHWA HEUCNPABHOCTEN
STOP_X  X=1,2;4,57 Boikntouerme (nuctaHLMoHHo) hyHKUm npubopa. MepemerHas, 3aaaHHas komangoin OUT_ | [ucTaH- OwwmnbKa |Onucanune MpuunHbI MocneacTeue Cnoco6bl ycTpaHeHus
X=80,90 SP_X, CoxparAeTcs. HHMOHHGI Er2 B AnctaHUMOHHOM pexume |+ B TeyeHue yCTaHOBNIEHHOTO BpeMeHn |Harpes Bbik/o4eH + V3mennte Bpema oxuaaxua
PeXnUM (MK), npu aKTMBMPOBaHHOM oxunpanua MK He nepeaaeT faHHble  |[lBUratenb BbIK/IOYEH * B TeyeHne yCTaHOBIEHHOMO BPeMEHM
STATUS_ 90 0T0BpaxaeTca COCTOAHMe BECOB. (YHKLMYM KOHTPONBHOTO  00pbIB COANHUTENBHOTO Kabens, 0XUfaHNA nepenaite AaxHble (OUT_
0 6 anroputma B pexumve 1 Het Benyuero k MK WDx@m) u3 MK
MPEAENEHINE DUTOB COCTOAHNA BECOB. obMeHa naHHbIMK Mexay MK « TIpoBepbTe CORANHUTENbHbIN Kabenb
but 0: cTabunbHoe coctoarve Becos (1: aa, 0: Her) 1 RET control-visc W WTekep
buT 3: BbINOAHEHO TapupoBaHie Becos (1: Aa, 0: HeT) Er3 Temnepartypa BHyTpU « Hakonnerue Tenna mexay Harpesa-  |Harpes BbIk/ioyeH « Bolkntounte npubop n gaite emy
BuT 4: Becsl Bk, (1: aa, 0: Her) npubopa npesbitaet 80 °C Exanoﬂ NAACTUHOM U KOPMyCOM lc/)]cmb, 3aTeM CHOBa BKJlOYMTE
. . . « JlonycTuman TemMneparypa oKpyxato- * VI3meHnTe OMbITHYIO YCTaHOBKY
bur 9: Bectl neperpyxens {1: 13, 0: Her) Lieil cpefbl NpeBbIlLeHa « Cobniogaitte MakcumanbHo fony-
but 10: nutanme secos k. (1: aa, 0: Her) CTVIMYIO TEMMepaTypy OKpyXaloLLie
cpefbl
DYHKLMA KOHTPONbHOIO aJiropUTMa, KOHTPOJb Bo3moxxHocTn cBasu mexay RET control-visc n BHeclummu Erd OTKIOHeHNe Mexay « BnokupoBka nav neperpyska fgurate-|Harpes BbIK/T0YeH * YMeHbLUWTE HArpy304HbIV MOMEHT,
nocnenoBaTeIbHOr0 NOTOKa AAaHHbIX yCTpolicTBaMm 3a1aHHo 1 haKTN4ecKoi na [lBuratens BbIk/04eH HanpumMep, ManeHbKNA MarHUTHbIA
Ec/m nocne akTusaumy 3Tov yHKumm (cm. koMarasl NAMUR) 8 [ina coeanrerna npubopa RET control-visc 1 BHELLHYX yCTPOVCTB ;%%T%?nw Bpatlienya Gonblue , STepxer Ry HaCTOry 80
gpeﬂ,eﬂax 3aﬂ.aHH0|[|0K BpeMeH OXWAanya daHHaA KOMaHMda HE  voxHo npuobpecTn cnefdytolive apantepbl 1 kabeau ans WeHus
eT nepefaHa ¢ MOBTOPHO, TO, B 3aBMCMMOCTW OT PeXnmMa = -
YA pei P P afanTepos nponssoAcTsa hrpmbl IKA. Er5 Het ysennyenns * V3mepuTenbHbI AaTHUK He B cpefe  [Harpes BbIK/oueH « [lorpy3ute U3mepuTeNbHbIA JaT4nK B

KOHTPONSA, (OyHKUMW HarpeBa M nepemeLlMBaHNA BbIKOYaOTCA y
Temnepatypsl Ha AaTunke npu|« OGbem TeMnepupyemoi Cpefsl CnLL- Cpe
WA BO3BPALLAIOTCA K MPeABapUTENbHO  YCTAHOBJIEHHbIM  KaGenb PC 1.1 coxpaﬁmoyuﬁeﬁm gawocm P KOM 6oﬂbmo|;|p P PeA . y%iybmme 06bem cpefpl
HHbIM 3HAYeHUAM. . , .
3aha 3Haue KaGenb PC 1.1 Tpebyetcs [nsl COEMMHEHNA 9-KOHTAKTHOTO THe3ha ¢ Temnepartyp (Bpems BblGpaHo | TennonpoBoAHOCTL TeMMepupyemMoil cnonb3ynTe TennoHecylee Maco ¢

Cﬂg’gg’;'%anHeM% Egﬂi%aﬂwcm)é?:’;”;:x ﬂBeO3e’\g%>F'l<;|OI:IM$:|—TI/E)HMMﬂe|?’ m:'gg KOMMBIOTEPOM. B MEHI0). Cpefibl CAMLLIKOM MaseHbKas NyuLueit TennonpoBOAHOCTbIO
pau, + Nep TennonpoBOAHOCTb COCYAA CIMLLIKOM « 3aMeHWTe CTeKNAHHbIA COCYZ Ha
OTKJIIOYEHNAX COEAVHUTENBHOTO Kabens, BedyLlero k npnubopy MaleHokan VETanSECKyI0 EMKOCT

RET control-visc. + Tlpw HenpsiMom Harpese obluiee YBenuusTe nepuog «Taiim-ayT»
conpoTtuBieHne Tenonepeaayn
CMLKOM bonbluoe

[
[T
s
HE S
=y

Pe>kum KoHTposibHOro anroputma 1
Ecm obmeH LaHHbIMW MpepbiBaeTcsA (OTCYTCTBYET B TeyeHue

BPEMEHY, MpeBbILLAOLLEr0 33AaHHOe BPeMdA OXWAaHWA), TO woi 8 g tno
PYHKUMM HarpeBa ¥ MepeMeLuVBaHnA  BbIKIOYAlOTCA, a Ha ot 8 St Eré Pa3mblkaHye Leny « CoeqnHNTENbHbIA Kabenb HencnpaseH |Harpes BbIki0YeH * 3ameHuTe Kabesb
avcnnee otobpaxaetcs ER 2. st & 3 Surs aBaPUNHON 3aLLNThI
58 s Er13 SAFE TEMP P Perynupyemast |« PasHuua Mex[y 3a4aHHbiMi v hak-  |Harpes BbIK/IO4eH + Mocne BktoYeHUs npnbopa ycra-
Pe>kvM KOHTPOJIbHOro anroputma 2 Lienb aBapunHoON 3aLLuTbl TUYECKUMI 3HAYEHUAM perynupye- HosuTe napamerp SAFE TEMP P na
Ecm obmeH [aHHbIMM MpepbiBaeTcsa (OTCYTCTBYET B TeyeHue HencrnpasHa MO Lienu aBapuitHoi 3alunTsl Ans Jpyroe 3HayeHue, e nocne 310ro
BPEMEHY, MpeBbILLAOLLEr0 33JaHHOe BPeMdA OXWAaHWA), TO KOHTPONIA MUHUMATbHON TeMnepaty- olwubka byaeT ycTpaHeHa, npu no-
ONA 33[aHHOM 4acTOTbl BPAaLLEeHMA W 3a[aHHOW TeMmnepaTypbl pbl BTOPHOM BKJ/ItOYEHMM NpUOOpa MOXHO
YCTaHaBAMBAIOTCA  MaKCMMalbHO  JOMYyCTUMble  3HAayeHuA Ha CHOBA YCTAHOBUTL NPEXHee HyXHoe
CnyYan cpabaTbiBaHUA KOHTPOSIBHOMO anroputMa (T. H. 3HaYeHus 3HadeHne
WD). OTobpaxaeTtcsa npenynpexaerne WD. Er 14 Kopotkoe 3ambikaHue + Kopotkoe 3amblkaHue LwTekepa Aatyn- |Harpes BblKlio4eH + [lpoBepbTe pasbem
[atynka Temneparyps! 1 Ka Temneparypbl * 3ameHuTe [aTyuK Temnepatypbl
+ Kopotkoe 3amblkaHue CoefHnTeNb-
Horo kabena unn ceHcopa fatumnka
Temneparypbl
Er 21 Ownbka npn npoBepke « Penie aBapuiHON 3alLNTbI He pa3mbl-  [Harpes BbIKITIOYeH « BbikntoynTe npubop n faite emy
be3onacHocTn Kaercs OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIIOYUTE
HarpeBareflbHOV M1aCTUHbI
anIHa,U,J'IE)KHOCTVI Er 22 Ownbka npn nposepke + S_CHECK He MOXeT reHepupoBats  [Harpes BbikiioueH + BbiksiouuTe npnbop 1 paie emy
be30nacHocTu BblCOKOE 3HayeHne H_S_TEMP OCTbITb, 3aT€M CHOBA BKJItOYUTE
. . HarpesateflbHOV MI1aCTUHbI
MprHaanexHocTv cm. Ha carite www.ika.com. Er24 TemnepaTypa « 3HayeHue napamerpa SAFE TEMP H  [Harpes BbiknioyeH - [aiiTe HarpeBaTeNbHOI NAaCTUHe

HarpeBaTenbHOI NAACTUHbI (Hotplate) ycTaHoBNEHO Huxe Teky- OXNaANTbCA

NpeBbICNA 3HAYeHNe L/l TeMnepaTypbl HarpeBaTenbHON YcTaHoBuTe Donee BbICOKOE 3HaueHue
napametpa SAFE TEMP H NNACTUHbI napamerpa SAFE TEMP H (Hotplate)
(Hotplate) Pa3mblkaH1e faTynka perynnpye-
MOI1 TeMMepaTypbl HarpeBaTeNbHoM
NNaCTUHbI




OwunbKa

OnuncaHue

MpuumnHbI

MocnepcrBue

Cnoco6bl ycTpaHeHus

Er 25

KoHTposib nepeksiioyatoLLero
3/1eMeHTa Lienu Harpesa

.

.

KopoTkoe 3amblkaHune nepeknyaro-
wero snementa (Triac) uenu perynu-
POBKM Harpesa

Pene aBapuitHom 3aLLuThI BbI3BANO
pa3mMblkaHue Lenu Harpesa
HencnpaBHOCTL HarpeBaTens
kabens nuTaHms.

Pa3mblkaHue gatynka MakCMManbHo
LONYCTUMOW TemMnepaTypbl HarpeBa-
TeIbHOW NAACTUHbI

HarpeB BbIK/TOYEH

« BbikntoynTe npubop n faite emy
OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIi04UTE

KonnyectBo nonoxeHmm nepemMelinBaHnA

1

Er 26

Pasnuua mexay
BHYTPEHHUM [aT41KOM
perynnpyemoin Temneparypsl
1 [laTHNKOM MaKCUMasnbHO
LONYCTUMOW Temneparypbl
HarpesateflbHON NNacTHb
koM 6oAbluas

.

HepaBHomepHoe pacnpeneneHue
TemMnepaTyp Ha HarpesaTesibHyio
MNaCTUHY BCIEACTBIE BbIOOPOYHOMO
0TBOJA Tenna

HencnpaBHOCTL iaTunka perynmpye-
MOIi TEMNepaTypbl WiN AaT4MKa MakK-
CMMasbHO JONYCTUMON TeMMepaTyphl

HarpeB BbIKJTOHYEH

BbikntounTe npubop v faite emy
OCTbITb, 3aTEM CHOBA BKJItOYUTE

« Tlpn NCNonb30BaHUYU MeTanInyeckux
010KOB U T. M. CJIeNTE 3a NAOCKO
BKJ1A[LKOW Ha HarpeBaTesibHo nia-
CTUHE WK 33 PAaBHOMEPHbIM OTBOLOM
Tenna

Er 31 HencnpaBHOCTb B cucteme
KOHTPONA NepektoyaloLLero
3/1IeMEeHTa Lienu Harpesa

Harpes BblK/IO4eH O6patnTech B CepBUCHYIO CNYXOY

(Triac)
Er 41 OTpbIB CTEPXHA LA + OTpbIB CTePXHA 414 NepemMellBaHia |3afaHHas 4actoTa « BbibepuTe 6onee HU3KYIO 3alaHHYIO
nepemeLuBaHus yeTbipe pa3a noapas, 6e3 ABHOro BpalLeHna yMeHblUeHa 4acToTy BpaLLeHua

N3MeHeHMA 3aaHHOr0 3Ha4eHnA

MUHUMYM Ha 300 rpm + BbibepuTe cTepxeHb AnA nepemeLun-
Harpes Bblk/I04eH BaHVA MeHbLUero pasmepa

TexHU4eckoe o6CNy>KMBaHME U OYUCTKA

AnnapaT He TpebyeT TeXHUYECKoro obcnyXuBaHWA. ViMeeT
MeCTO NNLLb eCTEeCTBEHHOE CTapeHue AeTanell M UX OTKas Co
CTaTUCTNYECKM 3aKOHOMEPHOW YaCTOTON.

Oyuncrka

- MNepen 04NCTKON M3BMIEKMUTE LUTENCENbHYIO BUJIKY OT PO3ETKU.

- MIcnonb3yiiTe TONBKO YNCTALLME CPEACTBA, KOTOPbIe OblK
0fl06peHbl KoMMnaHmen IKA ons o4ncTKy ee yCTPONCTB.
B KayecTBe YMCTALLMX CPeACTB MPUMeEHAETCA BoAa (C
NOBEPXHOCTHO-aKTVIBHbIM BELLECTBOM) W M30MPOMNaHos.

- MNpwn o4ncTKe annapata NoJb3ynTeCh 3aLLUUTHBIMU NepYaTKamMu.

- Morpy>xatb 31eKTpuyeckme ycTponcTea AnA O4NCTKN B YACTALLee
CPEeACTBO 3anpeLLeHo.

- Mpwv ouncTKe He gonyckanTe NonagaHna B annapat XUOKOCTU.

- Tpv NpvMeHeHnn CnocoboB OYUCTKM UK 0be33apaxmnBanHua,
OT/INYHBIX OT PEKOMEHLOBAHHbIX, MPOKOHCY/bTUPYTECH B
KomnaHun IKA.

3aka3 3anacHbix YacTeu

Mpwu 3aKa3e 3anacHblX YacTew yKasbiBanTe ciefyoLvie AaHHble:

- TMN annaparta,

- CEepUIAHBIN HOMep annapaTa (ykasaH Ha TUMoBO Tabnunuke),

- HOMep Mo3unuMK 1 0603HaYEHME 3an4acTy,
oM. www.ika.com.

- BEpPCMIO MpOorpamMmmHoro obecrneyeHuns (BTopoe 4ncno, otobpaxae-
MOe Npu BK/toYeHUN npubopa)

B ciyyae pemoHTa
AnnapaTtbl NPUMHMMAIOTCA B PEMOHT TOJIbKO MOC/1e OYNCTKMU

M yaaneHna onacHbIX BeLlecTs.
3anpocute  opmynap ,Decontamination Certificate” B8
komnaHuu IKA nnu 3arpysute ero ¢ canta IKA www.ika.com v
pacnevatanTe.

OTnpasnanTe  annapaTtbl  Ha  PEMOHT B OPWUTMHaNbHOW
ynakoske. Cknagckow ynakoBkM Ans  oBpaTHOM  OTnpaBku
HeoCTaToYHO.  [JOMONHUTENbHO  UCMOMb3yNTe  MNOOXOAALLYIO
TPaHCMOPTUPOBOYHYIO YMAKOBKY.

TexHuyeckue gaHHble

HomuHansHoe HanpaxeHne

VAC | 220...230 = 10%

nam VAC 115+ 10%
nau VAC 100 + 10%
Yacrota Hz 50/60
MoTpebnsemas MOLLHOCTb W 650
[ucnnen TFT-gucnnen
Taiimep h 99 4 59 MuH 59 cek
[epemelunBanue
[suratens: Ha WwapukonoaWwnnH1Kax, 6ecleTouHbIA 3NeKTPO-

ABUratesib NOCTOAHHOTO TOKa

Makc. notpebasemas MOLLHOCTb ABUTaTeNs W 22
Makc. BbIX0AHAA MOLLHOCTb ABUTaTens W 12
[lnanasoH yacToTel BpalleHua pm 0; ot 50 go 1700
LLlar HacTpomki 3ajaHHOM YacToThl BpalleHns rpm 10
Pa3speLuatolLLias cnocobHOCTb MHANKALMN HAKTUYeCKON YacToTbl BpaLLeHus rom 10
OTKNOHeHe YacTaTbl BpalLierua (6e3 Harpyaku, 115/230 B, npu 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
0O6pabatbiBaemblit 06bem (H,0) | 20
Harpes
CaMoHarpes HarpesaTeNbHOM MAaCTUHbI BCIEACTBUE MaKC. Nnepemelumatns (KT: 22° C | K +17
| LAUTeNbHOCTL: 1Y)
Martepuan HarpesaTesbHON NAaCcTUHbI Hepxasetowaa cranb 1.4301
[lnametp HarpesatenbHOW NAacTUHbI mm 135
Tennonpou3ssogutensHocTs (100/115/230 B) W 600 + 5%
Ckopocrb Harpesa (1 n H,0 B H15) K/min | 7
[lnanasoH Temnepatyp °C RT ... 340
MakcmanbHas Temnepatypa cpeasl (8 cocyae) °C 265
LLlar HaCTpoVKK 3aflaHHOV TemMnepaTypbl K 0.1
Pa3peLuiatoliiaa cnocoOHOCTb MHAMKALMY (haKTUYeckoil Temneparypel

- Temneparypbl cpefibl K 0.1

- Temneparypbl Cpefbl-TeN0HOCUTeNA K 1
Perynupyemas Lenb aBapuitHoM 3alUuThl HAarpeBaTesIbHOW NAACTUHbI °C 50-380(+5°Q)
LLlar HaCTpOVKK Lien aBapuiHON 3aLLinTbl K 1
[atunk Temneparypbl B cpefe PT 100 wnm 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A
OTKNOHeHWe U3MepeHns TemMnepaTypbl TepMOYYBCTBUTENbHBIM 31eMEHTOM K <=+[0.15 + 0.002°(T)]

(PT 100 nawn 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A)
[orpeLuHoOCTb TeMnepaTypHoro 3MepUTeIbHOro NPOMeXyTka K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5> 100 °C
forpeLuHoCTb TeMnepaTypHoro 3MepUTeIbHOro NPOMEXYTKa + AaTHUK K <=+0.45a0°C
K <=+0.853 100 °C

MorpeLlHOCTb TemnepaTypbl HarpeBaTesibHOW MNaCTUHbI K +3 6e3 cocyza, cepepyiia HarpesaTenbHoii naacTksl npy 100 °C
[1cTepesnc peryanpoBaHns ¢ LaT4ukom TeMneparypel K +0.2
(500 mn Bombl, XuMUYecknit cTakad 600 mn, CTepxeHb Ans nepemelunBaHnsa 30 M,
800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
[1CTepe3nC perynpoBaHns HarpesaTeibHoV NaacTuHbl K +3 63 coCyAa, epeayHa HarpesarenbHoi nnacTutbl npu 100 °C
[lon. Temneparypa okpyxatoLLei cpebl °C ot +5 no +40
[lonyctuman oTHOCHTENbHAA BNAXHOCTb % 80
[lon. Bpems BK/OYeHUA % 100
Knacc 3awmtel cornacHo DIN EN 60529 IP 42
[lnana3oH B3BeLUNBaHMUA 10 - 5000
MakcmanbHas Harpy304Haa CnocoOHOCTb YHKLMN B3BELLNBAHNA 5000
[Llonyck Anana3oHa B3BeLLMBaHWA + (0,3%+2)
YpoBeHb 3arpA3HeHns 2
Kateropua cTonkoctu nsonauuu Il
Knacc 3awutel 1 (3alLuTHOE 3a3emeHne)
BbicoTa ycTaHoBKM Npubopa Haz ypoBHeM MOps m makc. 2000
Pa3meps! (L x T x B) mm 160 x 270 x 85
Macca kg 2.7

CoXpaHATCA Npasa Ha BHeCeHne TEXHNYeCKnX n3meHeHui!
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BRABBITHRARAS RS 2014/35/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU 1 2011/65/EU 5<%, FH AT & LU FARESAR &M XA !

EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 #1 EN 1SO 12100.
T2k (Wireless) 13k

$§<:2014/53/EU AT EN 60950-1, EN 300328, EN 301489-1, EN 301489-17

A sales@ika.com ZHEVEEARMEBFTS HEAERRIZ,

xiE

HRIE IKA SHEZFRHFAHANRE 2 F. REPRNNREERRRIBRABLHIHEER, LHERTLRNEM %
REBNRE, ERAHERBNGIEERART AR,

RETBREZMHHBEARER, B TSR THT IR A SRIFHERZERRABERBMLEIR SR TIT.

ERTSHEA

KRR EERGENBER, MRMILERFESBECHTEASHE.

febs

=

RIARTEBERSHER, MRAILUERESBSLTCZH™E ASHE.

3 BR AP REGENER IRTIUERESHASGE,
AN

== SEEREE |
® = LR

E=3
I~

MR

RL2WiEA

—RIER

- BRI AN IABREAIRATET RIS,
- BRI ERRAENE T ERE L EERMS,

- BRIEZIEXINGIART BEIRIEAR(LER.
FETRENE ABReMELRFLEFEXNE.

- RS RIF,

— S - ) SRR N A
® = AR, SRR, LIS
Y
IV B B SN AR EEY MO
A e

ez TIFYEE A e TR BERT. ¥
fxHE, BIEEERN.
[ESEELT LIRS AIRIs (2!

{52383+
5 | 1F MM TR o D A 58 AV
fabe SR AR,
165 P BE OB T BB NE 1R & OIS, 2%
PRI & B 2R, B8, 1B T T {E.
RGN S5 R 1R 4, 1512 AN B ) S B SRR
% 2 A BT 56
C BIENEE T, TAE B B8 TR A B A E.
- BB BN E Tt
B B (Y 22 B SR L A T S
- SR ATB e B S E HR R IR, 15 IR
(/S FIER M,

AR/ S5RY) | AR RN

ey Y B (E P T X AR e L B
N EE SRR e R EO R B A 5

BYY) R R B 5 EL {75 7 A FOBE B I
57, 45,

< AR LURAIREF £ RIE R
- %%)\k\#@ U]
- I YR,
- PIIRIEA RS,
- BBRRNNFEE,
BRI,
- BBRATFARERS,
- REBBFREN R, BEAERS R TS EENET
1To
e RLBENEEL I

EN 61010-2-010 E“W& B ERZ M

RIRBNG EFRIEER .

- RRAETSPHNZENTNREEENMES THAR.
MR OB B FRINANE, BE LB,

- MPVEE QTIER) NRERENSS T ST RN S
M PERER (t-25) °C C REREGEB, HFt AN
BB o
gq)%ﬁi@zf_%q’?%%qﬂﬂﬂmﬁﬁ, BEREER WIRIERK
<)o

NRAFZE NMPURESREIRE) AIREEZ M B8

RETERE LARER, M5 I NERINYIETE, LURIF

FPR% ERER,

- BB B A BIMATIEE, AT FIIS RS, BE

RSB R A E R,

- BEREMEMRIBRRYS RANE RN T RN,
- (VB ThEN A RV BB 10 7 A RV BE B B AR A B PR AL I Y

Do

- 6 PTFE BRAVEAOHHFISTRAIREL I YR &
ST 300 °C - 400 °C BY, WSt ERBEMSNEBR
DR e R HARIVE " TR M E — IRIMR IR PTFE 41
FRN. &R T, AEEEERA, —ftIIHEEREM
PTFE, RtiR = EAK,

(2K Rémpps Chemie-Lexikon and “Ulmann”, Volume 19)

A

VAN YR

RIELIEN FRIME, ERENSENBERB S &R
B, TE MR RERIRE:

- RIRTEH,

- BB,

- BB S HE AR,

I T HRGLBY, B &

- HFHRERI 5 SHATENN R A S,

- NERBHR AT,

- B fENIPGE EREBE,

- (NER AR,

il Wi

- DB KA REERAT AIHRT 2.

- ERREIY, BHEREERLIANTREED 20 mm.

- LERARIBEHFERIR,

- EARAN, BDNLEFE, BERETERENRGNE
DARBEBH R 25,

- SERERIEC A BT B UE T R B (B IRIFIR B,

B / 4]
. /B BT, MR E R e S (e
N EE cEER,

- N BEONS N HEE ARV E—Ho.
- BBIRIREE N7 T AR,
- QBT BIRIEL T REsT 2 VI B IR,

e R

- AESE TR E A R A BEFT Y ES,

- A, BMERIMIFFNES, TSNS T,

- RSB X FEMTE,

< BRERNEEEEE S,

- RN SRR ERESIE:

-ggziEZE L 100 mm,
- (X 2SEE B IU A EEEE /L 100 mm,
- X88EEE LA ZE/D 800 mm,

« —RIBR BB BR B N im BRI B AT )5 B, P RE
SEUNEFIART BRI EEAS MR —T1E,
HREMAR B FENMAZENSREET KT AR
E XESBIRHFEEABER,

AR ENER . 28R RE EEFREINAENRIEE
J=Sly/ppuib




. FFAEEE
B NOIFREEH N ENES
- MR R IMAEAATBAR, BRI G H L RIBEHIE AT

vy -1

- NG S0 28 RET control-visc
- IR

- {E A

- 1R227) (L2 [ElEg)

-USB 554k

Fri8

- RIPER: H 104

- B REFESE: IKAFLON, K E 4 30 #1 40 mm
- JBE{ERES: PT 100.70

- O E

ﬁ; i
ﬁmmméX

S  @m @Aa ]

— = J
M, 15R Iéﬁéiz?EBFéi?a‘a%J:o

IEffa{EF

- A
- ERERTHH /I,
. ERRE
B B B el Tk s Ay SRR E TR E IR,

HI FINE R I A REAENR L
- MREA T IF I HIEFBIEEC T,

- MRMERIFEIRNEER T HKARIENLE,
- IR ERENE BEIRESE = T IR B,

REZE

- EARNFEINEDE KA FEREGBMNL 2, (17 1E

Bt
- YVDRSZAT it as!

AE:
WFERBT 180 mm HIALE, BE TS ST ATEA(
DB ),

febe

ANDER(ED l
IBEHRERFTEZEISENEOAEMH :
PR AIEFTER S K, ,

BEREREMRE

BHRERERE, MAENEAMAEER KA BREEE
PRIEFRS, — EXEIRGIEE, (MR = X ARG,

& %ﬁ BHBRERBRSREREAEVR

FRIBF TS 25 °C !

IARISENRERE METZ2RERE °C

T REIRTESEE: [50 °C & [ARRAKRERE + 50 °C
HIRE: [NIARRAIRTERE + 50 °C

IRERERERE
FRNEEE, ERRLTFETR2RE®7)

BIRIRERLIT EB IR 5 8 B AR LU E, BNR

P BU BT A4ERIMY

- ARMNEERAX (A

- EABTIMENBRLTIRREREIRERLZ B) ITEINETE
FLEUE,

- hedL R e/ 4% H (C 417]D?IL"’E$T@F“ RENFIENZ SR
EfE, %T%Eiﬂ[]?ﬂ AEIPTIRERTEE

« LU¥ERYE 73 Fﬂ%’l%%ﬁfﬁ%ﬁéiﬁfﬁi&ii%% (B) EEMALN
BeX M ERE 2 Er 25)

- REBEE ) BFETTHREL.

. ZeRERERNPIIZIRN LT B#HT
A =H iﬁ%o

R ZeRE BERAR.
XARL O HITINEENE

< VESMAE 50 °C LIk

. 4%;?@5%%&@%%5@/%3&%@5@(50 °C)
FRMNEEERTX A
- BEB2ER [Er25] ﬂ




RN, B R AN RPN NS SR R O] B B A S T, Rpst

o KANERERIRIX (A .
iEiz ¥4 EE??EE })l Egi;(gﬁ%g (K) — mE iﬁﬁ?iﬂ% ...........................................................................
&= FF21% TR (A) I LU i i 17 PP PP
> EPFHNHIRERK A (BE KB (BRA) 8 0) — AR —[iéﬁ/%i .............................................
= (ERIRERIE/ZH 0) BT iR Bl Tﬁﬁaﬁsﬂ ...........
it SREEREAEFRHO L \ EELEBTE]L o
= I TR RNE/1ZH (O) BEhiiiIaE L SREEBRA...ooooe e
@ > HABDEGE, "BaliH RS REER
T RERSBERE (5% T84 55) N ! .

—EAEENE/ R O BHISERE — ERIEE 7 RRPID(fPID) IR

S BREREERERERS () & | ¥5H PID #ZS5BAE T @PID). ...

T IGTEREEHIERT (BF “S2 (FA4)” 519) L2 Q) SRR

e = & TR bE/ R (C) BRIINALIRE L e e 11221, 1
" SERENLINEERREERTRRE() £ — SIS o
® = FRINFAINEERE, Bl MRS AREER L BRBEE
IIASEAEENSSMAVEER 340 °C L REEfEReR ot 2 SR

@ = XANEE, MREFEEST 50 °C 7R () U2 i BEBE

= XAMYEREBIRIT X (A)
= ARRRE TR K, REARTUR BT SURE L /REESPT 100 (1) 3L PT 1000 271 l wrE T oo
EIEIMERBE T BmNRERLED \
(EBEHNRE | - ARNSBERAX (O Bt e
E) ® BEfERZEPTI100 = SN BRBEHENMEFREE 6) ERTRE () £ BRI
"IN R ETHA S A FMERERIR I BIRT S (1 1) =i
® SEEfEREE PT 10002 SABUREMENNLITEE 6) ErnTRE () &

"R R ETHR L S MARIERIEI IR S (1) =i 8o | e
BN SR SR REE () 77 . ) ITET 28 4[ zﬁ ............................................................................................
@Z%E—F%%% (G) T A PP
T EFEERARTE RARERE HF 0/F2ETR 9"
wFEMEE T LFREPR, EFEERAKIRTE .
58 @ > \RIFERAFEE N 2000 g ﬂpH 2SS ROk Lz,ﬁ&&
EFoERT) = FREINEERRAFKESE N 5000 g 3R

ﬁ>WEIJJ'E‘E;-\"ET:EHDiﬂ*ﬂ?ﬁﬁﬂﬂﬁﬁﬁﬁxlﬂE"J’%R—Fjﬁjﬁfxﬂ L EU_T .......................................................................................................
O S HRETERR
DHIIE > 2% R ) 55 EH e
SRR () E : G
T
EEBDD%Q%?#ﬁIﬂ%EE, Eﬁj%%ﬁyé@”i_l_ﬁj(%% “ﬁi(ﬁﬂém)” %Bﬁj\) — C ...................................................................................................

PH B e
TE B B e
Ex

ERTER

® SHENRELER, AMEESBIHINEE, MAIE SRS XH .E'_j_—
FREAFEE R TIREIETI TR B EIINATIRE, BNRSHN = XA NNFATHRE, T ThREN =4 8s1T (T LER%)

8~ E— B
B .
@ bl BB,
Fa.
—mfr%rﬁi 2R 1
AR 2
AR 3
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9, -

1
100:30 [mm:ss]

1
1
1
¥, I
IR | 100 rpm :
mi= v T 1
D :ooo :
AR R R L : :
BT et , 05:00 ]
I 1
7 1 1
L IGE ——— languages ————————T1 English...........c 1 English |
[ Deutsch........ooooooi - 1
[ FranGaiS....oooooiviii : = :
I ESPAfOl. ... - !
= ltaliano. ..o : = :
F BAEER. I |
T BROL - :
T RS 1 1
[ Portuguese....................... : - :
F— PYCCKMMA ABBIK...... - !
I 1
o I 1
— B e —[ OC ottt 1°C |
F (REATAR)....ccccc.... - |
L 8= de= o
=h= —[i@|¥ :
HE I |
EHEHEE : :
I 1
— R L |
I 1
I 1
= S 1- 1
- EfE e T WPAN : :
Eurostar Control —RS 232............ | ]
—EUSB ............................ 1 |
Minimum Speed.......... I- 1
— ER BERE I !
B oo : :
B I |
SR oo : :
1B R AN TR T he/325 (D) SRUBRFFAIASF %I, e a
& (BR4H)
i3 (Stirring)

HAE#E TS NE (Torque trend measurement)

MERAEB PN L PR IR E T HiES,
ZEGHIEARNEN BVEITIE, (NENSM BRI B (1
ERFEX) BUREE MR I Ti0 & £ BV T (L I N EEHIE
ﬁ%ﬁﬁfﬁt%ﬁiﬁ%?%%ﬁE’\J?ﬁ#’E’%ﬁ, XENEIEPZER
W ENSZ2HYo

— B SRR AN R A B F B AR B FHA ENR B R AT,
ARENE NAT 100%,
WRFTMFAREE T REE5IEIE, M LI T 100% 2 7,388 N L)
F100% 8o

HRE RO (F), RS RNESREEN100%.

AE:
HEEEHNENEIRE EERE T4 AHE8#HTT.
EEREN AT SHIFERE S M E R D #1T!

FEETHYIITE 100% AP WEELENSZENEHE,
FRE DY B B % LA LR TR S5 AV IB R M AE , #EEE D
biaE B/ N F AT 100%,

PIEFBEF (Stirring bar decoupling)

U RIS SIS TR T B, BT R RIS R
F BTG, BT ST, NG R R, I S (
X BEES 16)UESUEBEET BT RFE RN
P, FER BRI R R RO e 7 BT, TR A SRS
SIAE 100 rom. SHHRET SRR T B (8 RIAIIRAOIE 2 it pkes
B F35%), RRNE B RBIZABR 41, BREES 200
rpm, AR LE M,

TEIBIR T, R R AR SRR 1, WAL,

AR GaEERNHNENEN T DR, RN E
ngglg, BB FEEMNIA B F IR F B ETIRERIEE M
ThEE !

%’u%ﬁéiﬁﬁbuEﬁiﬁiiﬁﬁﬂﬂﬁﬁéﬁdk% BBk F AT T A
T

W T Bk M IS ThRE R T S2 14 bR S AR AV IR S0
E—PEHKBYGEAT PR E — MCEAT 40 mm (B1F 8 mm)
BB F BT IE D B F T Thag. DA RIRE N 300
Z 1200 rpmoiE AMHFRKE M FREAR (3120 Trika) 30&
ReEREsReTSHE,

[B]ERET, (Intermittent mode)

B ERIRTCE B R I st R T i £ Thik, EUE1TRY(8)A1(S LAY B] &R
B TIRE . TTRNERE, MREBAEEIRI, ARG EXER

A
EE/—J—\O

HN#k (Heating)

HIRPRHI (Speed Limit)

TE"Speed  Limit" 52850, BB/ AT UG HEH 881k BFR RV R AT,
EIREE M SENRISENEERLRE, MRAAEX
TIZIRE, TEATHIE R REMANS E R T LSRR,

g0R"Speed  Limit"#E LY, NA%E REEFERTIR ERIRESETEMW

TEEE

FEAREZKERPT 100 FHINFUERE

RESTHES ~ Foo PT 100RE
I+ IR,

BREETNEMNEEEE ) st
FOEE (5). NAEEESIRR
2BE (7) H8. N REE RS —
MNMIEH 28 1T IS IE A A 5 o X
1R8BS ] LI S B A
FHEAR, 2 B LUREFASE N
SBAISEREE, iR 23R 18
AEBEEUSLRIBARB N BN
BENBEmAZE, BMRT RENEE
=, D TR ERER AR .

1q

|

ERNCEEZRLERPT 1000 261 FURE

REERNS /7 Rtk
PT 1000 ;BT EA TR E—1
BEEZRBATRESANRNE
E, BSh—1EREERSBTRE
FTA BN R EE. REERE
EREQIEMNZEFAMENRIETE
BE.REPRETIRERER)FE
FOREG)Z EMENNSERN R
EQR), HEMSE ERrrsi,

FTb BN FEMEHETEEE, ISR
NEPRREG) . NMAZERESSR
NRREHZTZL0ERRIRERLFR
ZERE 7RG FTLIEN RS
ENSm&EREEREGEANH
RE/FTNEN FURE) RS,

#H6757% (Control method)

BPARFEFEE=—MARNMNAR PR EE —RITH]
TR E FrEfiT BRIV RSN BRERFS (1) o

1R PID (Fast PID):
5 PIDFIFR = IT IR .
BRER s (RN TR 32 ;

mEES. FJEESERT)

Y PID (Accurate PID):
BT IEB SIS .
RN R,

.

EREES
N=N

i

IFRELLPIDI2

25238 (Two-point):
BT ARBREMNN R,
T
. NPEREITRTPID
e
o NEUEABAEEIA10 °C

FRH! (Limits)

NRIEFFAEN S SAN RRIREER TS, AR EIR
B RIRATREER(E,

PR (Medium limit):

AR B iz A IMARR N IEMN N RIS B EN R AORE
FR{E,

SRR (Carrier limit):

FB P elEI Z S BE TG SN IS B I MR AORERRE,
PRI 2 (Limit information):
%i%};jlﬁﬁa—?TFﬁi’iﬁiE’\Jﬁﬁ%ﬁﬁﬁfﬁfﬁﬁﬁﬁﬁgﬂﬁﬁ




SRE(ER%2% (Temperature sensor)

B (Calibration):

%f}%\@%ﬁﬁé&ﬂ@iﬁ}%ﬁ% AP el RN RE L RRes T,
2 R

TR EE R

3 RV

SREBIREE, S N RN EE SR

AE:

BRRERDE, BREAFS (1) BERAL8,

IVFERLEE PT100 #1 PT1000.50 FIRESD BIIRIT#H1To

RS 1A (Reset calibration):
FB P alEIZ S B N E TR R R s

FRE (Weighing)

M= (Weighing)
MREIRIRBIS A P Al B SR M TR E,

EFoE TIRE:

%E%%ﬂ@lﬂﬁé, BRI BRI AR HE(G), TR LRI "FRE ", 7RSS, 7 T IEHIE/#2H () N A] B EhFREIHAE,
AE:

{EFAFRE ThRERT 4 TS BRI B RETh RE X iF),

EHERAFRSRTE

ZNEEFLETT "9'FY, WRRRLEEAZERERS

2 P B T I BN FI AR E ThAE |

BIT EB AT R, BT SEELMRE AR S NN BETHEEEIRY 1 1T, 150 ™ B 1 TiR(E:

13834 RS 232 #5% USB {5 SN S EZ E BN,

2. BB EIE  BRFES "START_1". "START_2" 8f, "START_4" R EABMIZHIHHE (S PC'ER) .

3. BEIREINAE / 52 A1E< “START_90" BEhFREINRED W IfEE LI,
CEE: ERIIFENREZ FIIBMARMHINRE X AT IRIEE N 0 rom -

4. FOBMEIRS . BT "STATUS_90" RIIAMEINRER T /EE A, HRARIRES 1041 9078y, MRS ENEEESETL
25, TN, BEHEE L .

5. REVFRE(E: FERTES “IN_PV_90" JIREFREE,

6. BEIRELNREE, MIElEIEAENI NAMUR $5< (“START_X", “STOP_X", "OUT_SP_X n") 3R/5 A 5= LE AN /Si i 1hAE,

7 (ZFREBIEHIEE  EHES "STOP_90" RIFLEMEINEE, 2 /5, AlE MR FETHEE, BAEHI =LA (S "PCH

o

EE:
BEIFRE K A R IR TE FF B IS L ThREZ Bil.

KA (Calibration)

RRESEE T L EFH ZEENEIRSRERIITR.
FER ARV IR, I TR =R LR (Fo
PRINSERIR S, NIB] fEFAFRE NG,

IBERFHITRUE,

11E388 (Timer)

RTE (Set)

Ti)ﬂiﬂﬁlﬂ%‘é, PP Bl Y BT In TR ER Y B /5 o LE NN AR E BYBHE BT3A 99 BY 59 43 59 70,

AE:

BEhhn#EA0 (k) IR EEINEE R, BT 23T a3 N EITHES,

— B EMATHEES, E R IR INATHAER X, M LRI RE M 242 e AR SR L5 1T XA TR R 83, R EERE M
ERIJJQEE’\J'I‘%R‘F, BEEINEEA 2121k B A ER AR, M1RiE T MR BT INATHEE, AR A EN IhEE st S E M TN E LS E
HA,

EE:

%I\ 00:00:00 (hh: mm: ss) /&, E B8 9RIE1T. E BT 2e e Bn B 9NN AT E]

/R (Display)

AR B IZRBETHEE N R TR 0 S ()RR ZET RIS,

pH #3k (pH probe)

U (Calibration)
RIREFREN T pH 18, ZNBES T pH ENEEE.

BF pH ENEI08E1, HERNERI pH FREEIHITIVE,
ROER) B ATE 15U EA pH Z SR AIMRE ILECR A FERUE T T2HR, TR pH BBEDRTE 7N ESEE ARHE DIN 19266 1T, 1%
VERZ1Z FA R pH4. pH5 F pH7 8K,

AE:
QEER TRELRES, 4 BE) pH KU,

- FERBIUREFCIREREIT “pH /K"
< T hE/4ZH (D) TS,
 FTFRBROE FHE T /i (D) Hiko
< K pH AR E ARSI LR NB IR PR o
- HERMERERR MEHINR/AZH (D) ko
- ZRIRFERIRBINR B pH FRAAMEE ARSI AN T —ME R F,
- BRWAFRRETHIE,
- ERVEIRIVR, BRI =M TR
BRIhTERIR AT, MIB]#1T pH E.

AR

REFRSENEAR &R MITRE RS,

BHENTFUREL TREMTRESTERN. MIURE BT pH IR E.
27 (Display)

R EDETZREETETE pH BRK" BER TR WS ()RR ZIETH S,

1530 (Mode)
BahNEE, BR(10)82 B Rmkrig/ER .

B2 A (Mode A)
NERKHANE T EBIRG, FIBIRERRFEME, FAVEIRFAm I IIsE T X FRS.

1, B (Mode B)
NES X AT E M TTERIRE, Fra I8 B VSN B IhEE S ER AN EPRES—3 AT eE T X AT RS

B, C (Mode C)

EFTE R T, TERGIER T RE L ES, (UaSE R IEE T 1F.
TN fE, IR e U B IRIR BEE S ERIRF—3 7 A H B RN T IRERVENE BRI B L,




2 (Display)

R& (Safety)

AP iZREETIEEIRERETHNER(MEES
ME. pH B ERYEIHILE) o 3] S ()R ZAETR A Eo

B3R (Graph)

R (Axis Assignment)

A RIBIZ R EETIM 4 FEINCRE. F R T pH B)
VEREE — fE N 0 BCBYIE T X S () RN IR AR

IhE LAl (Axis Scaling)
FA P aEI S B TSR AR s S0 B s a5

#2&(Programs)

7X"Programs" £, A P Bl EX 5 MNER — BYEAZRF ; B 4h
BRI LERRH BESCEEHEUHEEIBUE.

YR B BVEAEUE, “B18RIET (Intermittent Mode) “"HIE1T
FMZ LMY B 3B =R

AENRAPEERERERTNEEELR, AL B8R (n-
terval)" ;=A% B 1BE1T/F LAY {E(Run time/Stop time)”, [FBY
7" E S E R (Intermittent  Mode)"#0E "iE17/{51E(Run/Stop)”
InRE(W "Hit#E(Stirring)")o

—BRERHIETE, LU RIS

Fia(start): IRIBZEH BIEENER.

B T he/ARHERR “Start” F R EMNRF, RRIR AR
712 “ToBR1EF (Infinite loop)” o “f&IFi1EK (Loop count)” 1%
/AR OK B AL “ToPR1EH (Infinite loop)” H/3E
SHIEFE R E WM N SER IR T e /A0 % E “OK” Ak
I & 714X (Loop count)” FRETNIRFITH,

YRIB(Edit): SR AEEERVIEF 23

N AR HDER Edit SREBIETT In R B R ER T 24 AP
FILITERZ R H4RiE. MR A ERE—MEF R,
FREFTR, AR ELEX —PMEFERFRINE S, NN
FFHIA S (DER o

B&(Delete): Ml pRi%EE HIFZ o
ERTE/IRHIZ T “Delete” IR EMIRE NEERRT, NRF
FETENSHEES, WS ()E%.

EE(View): B FTEAZF YRR,

HBHY (Time out)

“EBEY (Time out) "X T TEHAIBHES T e N BYIE R N LA 7H5
HE3 5 WiColThllas 2 B uE L i T krBY Y8l

ST FTILERY BB (8] f5, N ANAAMBH IR =R
AR E AR BN R HATTIE T,

AR BHEmIRE N 30 ¥, AR FIRENRAEN 60 7o

T£"Speed" KB, A PP SHRRFEAN T 2ILRMATH
FAE, R 2R A T BTN AITF R BEE Tl
EREREBHEENE .

AR ZT2ERIRIZE N 50 rpm, TBNERNTRER UL
ERRITH . T2 HRIVRAIREE1700 rpms

R BRI RS, VR IR EPMREN R LR
RERER(RER R NT R2HIR),

E"Temperature” 328 H, BRI EHNEEFALTERER
FnHhE, e BE BT Hes IV L& s EEE+
ol =R (S B B ST E Y B .

AR ZREREMNIETESEEN 0 - 340 °C,

245 (Password)

f£"Password" S, P A E — MR R R T&ITH 28
G E(H % E9:000).

HaE 228 E (Safe temp confirmation)

ZIRNE R A P ARSI IAMMAEN R 2R E,

Er5

Time out (8BRY) BIELMMAINEH B, RLIRFIRELRBER
BN BFREBIEY (AL,

SEA BB |E) Bl ARHE SE PR B RE M1 ZE 30 minBYAETEME,

WIS BRI AT RIS B 9 0 min, BBA Error 5 HMTHAENI & % .
AN FE
ZINEEREE FIBE R TABERUE:

- EREERE <50 °C
- BinaENERESREE > 5K

ig B (Settings)

1B & (Languages)
B TRRFHIE T e/ (D), AP AJ7E "Languages” 32 B2 15T

TR IRIEES N S(RRMERNRRES,

BB (Units)

E"Units"EH, BRI iEEREETTENEE B 8T
FERE FIE T HR/AZH (D), AP SR °C'HE °F", WS ()T
Fr&EM RSB,

T (Display)

7£"Display” S B%ET, AP A UER T EREN S SEE(H
B EG)UMER SR EHEHEE (Firmware Update In-
formation)” o X1 S () R IZETH AU S

A & (Sound)

f£"Sound" HBIE, A A LUBUE/EUEBUE RS S ()
FRNZIETHE.

H I i% & (Factory Settings)

BT e H 1L T hE/425 (D), A FI1%4% "Factory Settings” 1%t

o FEFEF L T OK RE IR E, FRESMBME N LY
BIRIEEE(TL " SREBLEM ),

i&{=(Communication)

WPAN

£"WPAN"SE R, BB LUSCE/ECE RS "WPAN" THEE. Xf
SFRMZETH T

3 usB O

ZANBREEE T WPANZR O LUEEWICo T AR 154128,
ZASEANENIERE WiCo TL&ITHIestITinteins, SEH|
FEEAR10 K (B 73 /LR YIRIIE R T) o

IBEH WiCo &Iz H 25 B IR A A5 BB,

Bz 285 (Eurostar control)

ZA SRR T HNZ2IhEE, BRI IIEE ] BT ERE
Eurostari& & AT TR e HEurostan @ & I LR E 218 E
B/NEER (minimum speed) B, RETAYANBRIHAES X . HEoh, 4
Eurostari& & & £ [E 5L RET 5 Eurostari& & 2 8] B9 1% & i
BY, RETRYINFAINBE = X 1F)o

% #Eurostari% &, RIS RS 232 B USBIE [ & 1SRN
MAER BRI E

FXKE > i§E > &5 > Eurostar control
BERBUSBIZEIMERET SEurostarig & @815 0T, S ATEE

USBEIR LA A N S i ERET IS B i 42 Eurostari& &

Eurostarist & BV H R IR AL B N i/ ME. [Al 5 HEurostar
R EMLFRER(E T FTIREN &R/ VER, RET BINIAIIEER =
* A FHES L T HPEIR TS

ERBEND, 2T 2N BB N E N,

15 Enformation)

7£"Information” SR EEINH, A RIS R RAPRIE
25,

pH 0 (AT pH &%)




RS 232 #{THH M USB [ OUT_WD2@m SRR 2 BHIIWDER, RERRAWITIWDR LR, R RERHIEN
WDRERE, FRETWDE T,
(=PSB TN + A M AR THAE
USB 100 EREE EFOUT_WD2@O0RIEBWD2ER - EEM AR XA RIEIIAE.
. o S . PIIERATSHLRE: R IR FERY (B E I3 RY (8] 9m(20...1500)F)
BB (USB) RABTRMES VIR SHS (USB) BN s oot 2 S0 SV 22 v B S IR ENIRINEE, 7E IS8 T AR SRR B E RS
ig;gﬁggﬁ*ﬁﬁgﬁ (RIER) FREBEDRSIER | o wpmmet et 2R RmE HIES, RESET XN THEE
\ SRR - I PMBH EELSH) BIE D —NEROTEUS: hex STARTX  X=1,2;4;57 28R (AR ) Thae s
55 USB EOLBRWEIS labworldsoft® BTREEFE 000, e T s %0 PRI (sl e e
AATEHAYERT. - B RIS (@%?ﬂ(ﬁiﬁﬁ)}l&&fﬁ%ﬁg&R LF £21F (X STOP X X=1:2:4:5:7 STV 58 (AR S) ThaE A
- . _— F: hex 0xOD #11 0x0A) F BEAKEN 10 MNFTTo X=80;: 90 TEGE (R4
UsB IEzh (fEWindows 10 RS T ERE) o e e ; TEIRE, RIFIE<OUT_SP_X,
o T RERR B D PR RIL BTN R (XS hex 0x2E)o STATUS. 50 TR

B/UET USBE O Mhttp://www.ika.com/ika/lws/download/ush- | skigS1ERATZEE I ESANAMURERE (BINMS Sz ES - %éiiﬁa%ix
driver.zip FRUBRATBANRF RS FAUSBRIBLIE RIS  (FEITIE MSR P BB BIBSIEEI G I T ANAMUR o REAEIEERE (1 £ 0 )
RSP ARBEBIEN oM WOHT BB JeeTEy T RELD. 3l RTERFA (2 0. 5)
COM BOIBESU RS 232 $EORATA, SR Al RFLEO 2 0:E)

e . Zﬁ%ﬁ% off XTI (12 0 &)
BRE Xy = ipEsmE 10 R¥EH (1 & 0: &)
(VS PTEIT S AEN RS 232 C BITEOEBIMIMEBMT m= T8, B T _ o
FHY BRI T (S L ARSI =), n= T8 IaK SSIE"IhEE, ISIERITEUER RET control-visc 59MIFi&&E Z B1A0ERE

FZ PSS IR ThEE 4R M5 15 SR 1T BRI, TR S (E P e i N 88

MR (WED “EIEIhEE").

« 328 DIN 66 020 fRERIE—E DB, (N 2sH B hiz!
RAENEIERORB TS EIAFRAER RS 232 C 0.4
OMHEESEEE.

« BRERS 232 CEOBMFIEUNESDIRERTEDIN 66
259 E—Z D HAIIE

- EENTE: BROREIEBT

- EEER 2 WTEEFIR

« FHERIIFTEDIN 66 02240 NBICLER T, 1 20610 ; 745
{EL; 1 BTMBAL; 7 &b {U

- fEHIERER: 9600 bit/s

- BUETIES: T

- GRER . REBERALERIESH, N84 2B HUEEE
==l

X= 1NEE
X= 2MAEEE
= 3MAE-L2EE

X= 4FE

= S5 MEBEE
X= 7 SFRNTRE
X = 80pH{&E

= 90E=E

X = 54 $3RIBEror SMANBTEI(9)) (0 <= n <= 30)
X = 55 [B1BUETVIBIARTE)(FL)

X = 56 [EERTLETESE](FD)

(10 <= n <= 600)

(5<=n<=60)

NAMUR $§% IheE

IN_NAME EELZIR

IN_PV_X X=1;2;3;4;5,7;80;90 | JEEXSLFR{E

IN_SOFTWARE_ID I NBERE 1D SRR ZS

IN_SP_X X=1;2:3:4;7:8:12; RS EREUE B

42,54,55;56;
IN_TYPE BRI ZENER ID
OUT_NAME name BHBT (RZ6DFR, BUAIKARET)
OUT_SP_12@n FHNIREEREWDLZERE
OUT_SP_42@n W I EBIRBEWDL 2R
OUT_SP_Xn X=1,2,4,7, WEFEMBEn

54:55;56

OUT_WD1@m IR 1 B BIIWDAR, (R AN ThEE,

o B YR ¥ 2s A (B R Ma AT 18] 1R B Im(20...1500)F)
Zn S A B ORI IHEE, TE 1RiTeI% E R [B] N TR X ZE <o

BRBEDEEES&ZEIN FXERT (WNamurig?) . &£
B I AY (8] R BB AN E < BUE ia & AR BPE, MY B9 InFAFH
FEIHEEER = X 7] (FRFMIS E RIS IR ) Sk 4 S TS BT,
BRVER G5 . AN REFE S ERE RET control-visc AYFERIREL
HpE, B A SEEURE R,

“spE R 1
B HIE(E 5 Lo UF (PURIIEHK T TR LS098 , MU
BOMATISHEIIRER 5 ), A R RS WD1

"isiErEL 2

MR EIR Lt A& £ I (AR E) K TPk e iEnia)) , NEE
REBSTAWDEZEREME, IRTEETAWTEEEE,
REETWD2,

RET control-visc 1 g8 pli@id 5! IKA & esfliEices = S 45
HEe NS &EERE,

PC1.1554%

AESEARER 9 HHOS5 PG

IEBC

EEEERHIEE R www.ika.com,




NeEd FREEREIRAE B X" (WHIER) KRBT

AT,

INFRTNRESAR KA (R 7 WD - IEFER).
INFR[EIEE HINEESG, I IRERIRIR A E R IRERIFR

PHEEBIT(R T WD - ILEFER),
THRRIE, 18I BRI R K AN ES T LR LIEE(N B2 A (4
TIFRABTEE, W RRETR").

WP

BT BMNEER, 20 WANSBSHITRERRNE, Fithy

[&, BNl ST TIREA BB AU

HIER: HIEE R MR REEMSFEHR

NRMFETEHIF, B AME LGB (IR IRE")
MRS HTIRBE AT L HBREE, IHF SR SRS,

A5

IR RTHIER N R B K EE BRI LU ER

[EPIRES R B/REY R

=it

- BANER TR

- A IKAYEERTIBIA IKA RERARIREER: & & M5TIRY
HKBRNZRER

- A A NEE BN F R,

- AER, BB FIRERE T A ST

- AAR, BN ES.

- SRAHEMIAF KA #ERTAEE, BEE KA BINES
T ARSI N ER

et

TIM& RS, 1R i

- NBES

- IS, TR

- HHEHBTIES, 130 www.ika.com
- BMERRAR (FFRXEsEE —EriE)

e

EIRRERNEE Z B, 1B oA A H RGN T E AN AR

BEIRTRE,

HEET, EME KA REIRE THBRSHRIUER” sUME A Wi
(www.ika.com) FEITEN,

MELEBIRS BERROERZECEFENRFLNRE
ERFEMNIERAEE

BIBIE,

SR PSR [ RS tpE RN HPEHERR
Er2  |iAZ(ERR)IzHl, - TEIRIEAYE], BRI HOFAIHEER 7] - PERIaITRY 8]
FRET WSITINRET: ROEEIR BEREThAE R ) « TEIRITAYE]N, MEBARA 1%
ié?@ﬂl?ﬁ? control-visc [B;}&H |- fﬁﬁ EBMAEOSNES% fﬂlf (EOTU}_WD;@?)
IR R - MEERE SRR
Er3  |[{NESEBEEBIT 80 °C - IR INTBIEER T H HOFAIHEER 7] . 9&@?(%3 FEDSHEER
8 FFEEs
< MEREEBE MIFEE « BTG E
- TR EEEAFEEN
Erd [EERRSEFEIR 8 « D AREDITE TNFINRER ] < RUINREE T, BIANERRVN
BYZE{EAT 300 rpm BIREINAE X 17 Bg%‘;g#%ﬁ .
 BRISERR
Er5 [ BEGREERNEEH RERREERBANRT HOFAIHEER 7] BREERESEANTRT
FUESEFRFMANBEMmE) |- SANHEEd% R ERNRNE
<7 )—Eriéﬂj{f& - ERSHAH LAE%%*HK
- RESSHEIIH - A2 BR RSB ERIERE
- (BB, SR A - 3K 485 "B 5]
Er6 |Z2[OReE o EBJRERITR HOFATHEER 7] - B EIRA
Er 13 [SAFE TEMP P (#R3K) BTE - RRREKIEAAZ 20K INFATHEER ] - FFR{NEEHF 2 SAFE TEMP P (3K)
L0 EHE NS E E S SLPRMERTRT BRI ENREPEEHR, T
Al E B TRIREE
Er14 [BEEREE 1, 128 < BRER AR LIT HOFIHEER 7] . %E@gggﬁﬁ;&
R RRNES AT, e
REE RS IR
Er21 [ NXey HIKE |- 2Bk E HOFIHEER A . %E}ﬁi FEAHEBEER
Er22 |[IIARLE N EIME |- S_CHECK TAF=4FEai HOFATHRER A . %@%ﬁg FEAHIEHEEN
H_S TEMP PN =10
Er24 | EEBEHMEER « F& B RYSAFE TEMP H (INHVAER) JNFATHEE R ] « FINIAES AN
SAFE TEMP H (T030ED) T IAELIREE < IGEE SR SAFE TEMP H (IFED)
« AL R HIE Res IR
Er25 |IERTTiEisE o INFAEIEEFF X TT (Triac) K228 NOFATHEER A . %L;ﬂ?éz;% FEAHIEBEER
HEE8s
- BB T IIFREES
- INEE T ORI
- IR L2 BEERESHRIT
Er26 miﬂuﬁggwﬁgf . ?ﬁ.?%ﬁi%iﬁ%ﬁ%ﬁmumﬁﬁg NNFAThEER A . %L;ﬂ?(%s FEOSHIEBEN
§ 5D?1X /Em\ggiﬂ?lﬂ E > 7F ) 9:FIZI )Z%%
EZid K . EEE%HEJZ;?@E@%EZ%% . %%?Dﬁ%ﬁ@ﬂ%@%%ﬁ,
IR BRSO
Er31  |JINFF 7ol (Triac) BFE NOFATHEER A - BERIKAZARER ]
Erda1  |WiREEFBEF o PEREFESRIDR B F T S TERRERE R ERRRNSEER
GEEREEDT 300 rpm (min.) « PERRV BB T
NNFATHEE XA

BARESH

BIEBEEE VAC | 220..230 +10%

=4 VAC | 115+ 10%

=4 VAC | 100+ 10%
GBS Hz 50/ 60
PEZTPNIES W 650
N TFT
E By h 99 h 59 min 59 sec
fintas
ik BERTRISIA
S SSUITES = 1
SRR ARBANINE W 22
DRI W 12
BiReE rpm | 0; 50 & 1700
KEHRRIRERE rpom | 10
LR R E B rpom | 10
) (B4, 115/230 V, 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
B E (H,0) | 20
AR B (URSEERNEE, =58 +22 °C/ RH:1 /)6 K +17
TEEMEA REEH 1.4301
THERER mm | 135
OGO (100/115/230 V) W 600 + 5%




MFGRE (£ H 15 FI0H0 F+AIH,0) K/min | 7
RESEE °C =8 ... 340
NhmERE IRIEAR) °C 265
WERERERE K 0.1
LIRREETEE

- TN RE K 0.1

-SRNRE K 1
HAEFIAR 2B °C 50 - 380 (£ 5 °C)
REOIRIEERE K 1
mERKEE PT 100 3¢ 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
mERRKES - KT K <==+[0.15 + 0.002°(T)]

(PT 100 ¥ 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
mENE BRI Eh K <=+0.3<100°C
K <=+0.5>100°C
RENEEE + BEER M K <=+0457E 0°C
K <=+0.85 1£ 100 °C
A RE R D K + 3 CINFARAES, BEH R 100 °C
FREREELRSTEFE K +£0.2
(500 ml 7K, 600 ml IFFELEHT, $5HEF 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)

MARERSE K + 3 oA Es, BEA R 100 °C
AIFFIERE °C +5F +40
VFAERTEE % 80
YT IES] % 100
RIPEELR DIN EN 60529 P42
ETHE 10 - 5000
RAMERRT] 5000
MRESEREIEED +(0.3%+2)
[NEE S 2
pu Rl I
BairEaR 1 (EHIRIP)
BRAIRESRSE m 2000
IMNERT (W x D x H) mm | 160 x 270 x 85
B2 kg 2.7

BASHEBLE, M H178A!

VAR NYFE

B &
N—
ZERLFR 3 AZa—E) 96
{RELE 91 AB—=TJx—AEHT 102
B R)IVDEHEE 91 T — 104
TEDIcHDEEEIE 92 IZ>—3—Fk 105
RS#A 93 AT FUREERE 106
ELULMER 93 Rt r—72 106
HR—bOy OIS 93
ZeRFBEDRE 94
BAE 95

R:k
“IKA Terms and Conditions of Sale” (CEDEARIHAMIS 24 H BT I RAAABERIEERD ERFEIL CBALLEET LR
FEETHBOEDE LSV, B TIHICEEAZ X WL O5RIE 5 ERERESSUEBEKBOERLEHET
BEVIEEVTBNAVE TN ERUIBERRDOTEBEBVET,

HiE M. BERDEIREGAE DELEHZTOT ITERLICLICLDHE +DBHEFANPAY TF VY ABRBENTLEDLD
feCEITLBHPRIF AREEDBAINRN LGN ETD TS TEALEEL,

BE YV RIVOBR

E INZEELGEWE RCEIEEBZF I ERIITENDH SR ELB fkRZERLE

fe & 7.

A g . CNAEEBLE NS T Ik B S | SR TN Db D B EN G R A R LET,

E INZREELGWVNE BB I ERITIENDHHBENZERMZRLET,

RO EEZ T HERICTERIITEL,

@p
P
o
B
i




REDHDERFIHR

BB

s 2 4 B B S T AT, BTt
DAFBESRIE > CLTEE0,

. HY?&JEEHE I ENT IV A TCEDEFMIURBE LT

. $7/\4’7\ AR ERIS ARy TDHIMERBLTLEE
. ﬁ%@h@@&%%ﬁ HARZAV BEGE - Z2HLU

$$5ZB)5¢3E%'J0)716750)/£11 o TLES,
- VY MNET R (REEM) TARBHBYET,

/EEE' - Eﬁi—LZEU' E?i%@ﬁfg L/EEE' _g_%)

®x= BENBVES Bl TSR
DN AA—H— &),

AEORIE Erg S PIEIL— ke
fep% HMnzisals T C<EEL,

\ nn%&%—ym@m&rgnzgﬁéza
BHUES, 4 it COmBRIC iR (el
AERET 2 AL SORRA I T
TOBHEERSELTHBICLTTFEL,

A DEARS \ .
BRUED B DRIRTIET /N R
fab& BLENTRED, THIRBRRED

TNV EHA,

BRIEESMDTRENSA R ZR OB ICBEL T
J_tﬂt)a EHREBAIDNEDDIET HIAL ca—LT
—RFORCIEET H75L),
fERRYE % MRS BRI /\’\UDEF%#JJ’\@?E@%BE<
Teh BT PER I FRZ#ELC({fEE

« AT INA RIS KFTCRELTERTHBESELN fﬁa‘%l‘é@a’é
ZRICRBLTLEL, . o

. ﬁgé_\%X@EﬁKti%%'@E{%b\tDJﬁiELZ@'%M\Eb\&B

cEBRI— l\‘\t‘\‘/ FMBRELY—0r—7ILAMEATL —b
AN WK DI LTLEELY,

- BEEA T 2RI AT N ZETBRITIBBHE LD R
UC<T L 1815 T AR R B L N C< 2 L,

CEERWC A DI /53 E / BIRIG

¥ 4= - /\/\7'— > -
Aﬂﬂ: SLIBA| 'V'E)l_lu:ll néTII_cLIZ)I/jf

L\@%‘J@é’ﬂa’rkﬁbfg uoza)%
TRLFICER NS T,

TEREICERT2ERICEELTZEN
Ti%

- {ECUNEB ER 0D BT AL,

- o ADREE,

TJ@@JE@%‘E#/{X
EDEAGBE.

- EEMEIL. %mttz L7—ROTFICBL - REASRR
TOIHUEBLCLfrE

—IcRLCBRERIGE T TEDK
EFAMDFHET, fe & AIEHIRETBFITIEY

ﬁémﬁ F.EN61010-2-010 DI Re-
A §=£ﬂ= quirements for devices that contain or

use flammable liquids (FTMAMERIEE S

O ijﬁ’*@x{&%’i’@ﬁﬁ LTD%*&%&@K@@E#)JE

ICROTHRET DRENDIET,

- BTN TWSRIRMAR DRENRE L BEIDS| X
572%17“ WEDELET, .
ODZEW RN CARRID IR END & ERRE KRR F
LI HIREEDBRVET, .

- ﬂﬂﬁéﬂ%%%ﬁ BIZIE, HXUNHTL/— ) @i%@}%)ﬁti\

KUTHIN TV BB AR DREDIE (t - 25) C(— =7
é@ﬂ%@ /EﬂE)%EZ?;L\‘B@é:LiT TTT t I\ TwiE
DR EERLE, .
BEIDAZARBTMAIND & BRRITIRENKEETS
_Jﬁulﬁb\ FUET (HTRADHIE) .

—H—hHF ELTJE(/ﬁﬁJ@mriﬁ iﬁ%/mr)f =91}
Wli/ﬁﬁut)\ti@ HEBACLE>HE 1% fEk&
HOIRE @P%t(bd)n_mﬂ%%%k?'%%\%b‘&Ui@’
b N e Pia i
;—@%ﬁ@%ﬁﬁ@ﬁﬁié—ﬁfﬁﬁﬁtl I TGS D

o

 FRDTHMELE L ENERRISIT OV TREE ST
- BlEs 9 (R ROEED DA T A SR O E
ICADEIEEM DB E

«PTFE GRUTF NS 7IVAOIFLY,/ T70V) A—T47

NIRRTV MNN\—ZFBRATDHBEIIRDILITIETD
WEDHIET: 300 °C ~ 400 °C ZHEZ 2REDEHARD
/711/ T28X07 I —T3DEBOWMEDEMIFELEL
)RR VARV IV T ESREDEATE  PTFE
U)Tt%)ﬁfﬁb‘%‘ibi@“ ThiE T=R 7 vER. =7 vbiE
R ZLC7IVAVERBUAMNCIFERENEEA,;/\OT b
RIEKRDZEIE Tﬁ:ﬁﬁ@ﬁf BERNBYET,
(4 Rémpps Chemie-Lexikon and “Ulmann’, Volume 19)

SERFIR

AN EE

LEE?‘%&%W@@E%E%’I‘E%%@JT:i U—ITEDWTEA
REEZEBERAL TV LT OBBDORIRENELHIET:
- RIEDORE P UL,
- BRERDZEH.
ﬁﬁﬁjx)@’Tﬁ* EVAPND)i G
LR35 i;jir%éé: LreE
- ﬁgﬁ:ﬁ?i{%fc C@%&b‘bﬁi%b‘ﬁl}ﬁﬂ% ZI=N
- AT INAADFBICEEL TR LG
-BEOMATL— @J:’G%%%ﬁ@“éi%é\
- I5—HRELES,

7oeY)—
. %@EUMKAH)%_"EM&@% ERRY 1=)

ICBWTDI TR/ ERIF
PMREEEN

cESiINcEEICAESREEE Y — 7’:)‘4\7;(&56 20 mm D
REE TR LF@]\*’TVCU%L&%E@ L&,
« 7Y —HEE T BREIIC 46'5'707”77&7*LT<7L
. _"’7‘lZ"j“'J &7 /31 T L’Ji‘)‘UtEXUﬁU’bﬂ Rl TGL\
ICTBRENDVET, 7T —DENIRESTN
f:ﬁ@@ﬂ@”ilﬁﬁﬂ@iﬁ”)?@ho )
« 7T —OBIRERBBE e TLIEE WL

TEEE /A FAT
== B [T A7 U
N BHICE—F B CEiEHLET.

- BRBEFERNT L —MEHINLBEIC—BLTWNS
BEHBIET,

c BERI-FOVT Y MIBBICT VA TEDRELNHVET,

« KT INAAUE %/)?7"7/7§7L EAXRI2—=T ST EHKLTE
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T A RECEF T (TFHAERERE:[000)),

Safe temp HEER (Safe temp confirmation)

EFRICRIROZEBEBZER T 5L OKOSNET,

Er5

MEAZ A F = ANT B T —DRRISE DTV DD R
BT BIeDICZDBREODDIET,

B ETORA L)Y MEZ 1 min~30 minDEEFEIRN T
EITADIENTEET,

BAALVZ Y0 min ICRET HETT—5TORHISHRE
TERLBYET,

A EE

COWHREZ BT DI T DORGZFH LT HEL DI E

3_0
- —BED 50 °CRi
-REREE Y —BEEDEN K LE



FRE (Settings)

=358 (Languages)

rLanguagesM’?"/H VTCIEERTAERTEIRTCEEL T,
S ERL.OEr/ T v/ T 0)ZEILCHLE S, FIvy
R=UMIWTWASEBN VAT LATHREINTWVAER T,

BT (Units)

[Units |7 723> Tl BRI HRTVEEDEMZBEIRTE
£ BRICCUFIFERIFIOWTNHEERL., BlEr/ T
22 /7 D) ZEILTCHRLES, FrvII—IHMILTLSE
MDY AT LTREENTWVAHEMTT,

TA AT LA (Display)
Display |4 73> TlIE BRBEIZIEMBIOVTNHIC
RELI N T7— L0777 —MERIZHERLIZUT

#ij—o FIVII—IDMIWVWTWBIHE A TVavIFEMIC
RETNTVET,

[Sound |74 723> Tl F—BEBMENCTHTENT
CER

HErBFERE (Factory Settings)

[Factory Settings] % #iRT 2155 ElEr/ 7 va/ T 7% [E
LTHLE YT, YRT ALK, TBHERREABEERT S

Du\b\—k&bbnij [OK] /—J—\g /7’2#}33_& /XT[-\@DXELQ:
INTCTIHBHERHICRE SNIZTDIZEBIC )y FENE T
(TAZ2—DEE 1B,

3B (Communication)

WPAN

[WPAN] A4+ 73> Tld. [WPANJKEEEDES), ExhE )Y
BRADHCENTEEXY, FTvIR—UDMIWTWVEEHE F S

TIAVIEBEREITNTWVET,

AEBEHEFEI O—F— Ry ALEREL 10 m SENT
(BEHHZEWNSE)VEFEI FO—F— RV IATCAREBZ
{ETBTENTEET,

ELLLFEEI Y O—F— Ry I RICEATBER< Z17 )1
HEBLTCEW

Eurostar control
]_—DXQ—@ﬁﬁiﬁrb‘ﬁE@rﬂiﬁru—F CEbBleEE
IS e BRETO R 2T EE TN I —ORZ—DES)
%Eﬁ#ﬁbﬁu%ﬂfmtx%tpmbi‘%l OXZ—HAIZ—
REEICH DD RETE I —ORZ—DRE T — 7)) VEFHTS
NEEIEODTEHRETIEMNAT O AEFRILE T,
I—OXZ—IERS 232 #ZATEHUSBEEETERETOO > MO
—IVEDEGOAEE CIERA V2T —RAIE A Z1— T
IENZIFNILEYE A,

ALV AZa1— > FHE > @S > Eurostar control

USBA >R TT—RXHRETEI—OXZ—DETCHDIZ2 =40 —
NI L TED NI EDEELIEFR:

USBT — 7 UL BICERAICRETEZEELTH S I—ORZ—
ICESTENE T,

I—ARZ—DAZ—FREL HEREICY FENEITN
XEVER . AZ—TEEDREBONREREULTTE &
ENE RETONNEAREE (X FET N RETIE T —IRREICZ v b &
N5zElcHEIET,

HAZ 21— L HEBDHDEREL T,

15# (Information)

lnformation]4 <32 CIZ.RET control-visc B HEDH
HBEELG VAT LREDHENMRIEINE T,

A2 —TJ1—AEHN

Micro-USB

102

BNCOx %2 (pHEBA)

PT 100/ PT 1000 /5%

RS 232

oY -aRY%—

B

Pt1000-2

(

NS>

"

Pt1000-1

Pt100

)T IVRS 2324 2 —T1—RAB KTV USB

USBAR—F

2= )77 IUINA (USB) IS8 S PCEEE ST )T L
INAV AT INTY, USBIE SR Z A 9 2 L8 CHIEE
B CEET (RvhT37),
BHINTOVAEBNUOZOTO/NTHEESIICRE N
FIUSBARZ—TTARIEEDVAED labworldsoft®& 35T
LT 7— LI T DEMICEHERTELT,

USBFZ4/\— (Windows 10lcidA/ A R—ILLEWTLEE
[A9)

FTIKASERRF NS /N\— (X 7> O— R http.//www.ika.
com/ika/lws/download/usb-driver.zip) Z#USBA > 2 —2T A A H
S5O—LTev b7y T T771010ERTLRSAN\—& 1
AR—=IVLTLIEE W, RITIKAKLBS Z USB — 7 )L CPCE %
TET,

7T —BEIRIE COMPorti#HE TN £ 9, 148 COMPort
DFRFE. ARV REX. ARV RIE RS 23242 —Tx A XD
NIRRT N CTLE T,

;17

RS 232 U7 VAV R2—T 1A Al AV Ea—2B L@
I1—HY =707 5 L(labworldsoft) EHEH LI EBERIET S
EEIMERTBHTIENTEEY,
PCE{ERALTRETZIRMFTHI5E. TDREMESHBHIC,
EHMNET—270—%2EZ2) 7 TERI+vF VT

ARV FiEX

%(‘F@L‘(’)b\ DRAYVMEIFITEFEIAREOIY Y RV AT
c ORVRIER. OV E1—R(RAZ—)hSERBREBE(X L
—IINEREEINET,

c EREBIX. OVEI 25D I ANERIETHIE
LOTCEEEA.

o ORVRENSA—BZEFERE/INSA—RZDOIHEET) A
DIzl EH—DDANR—ATCKXYBHELNHIE S, (T—
R:hex 0x20),

o INTGA=ERT—Z BLOLTLRARI ZAEEHTELD
O RIE CRLF(O—R:hex 0x0D & Ox0A) TN &
KIONFELETCHRET AHTENTELT,

o Ry MMEIGEFR/ NS BICP N T HER/ L —2—(TER
ITNET(T— F:hex 0x2E),

FEROABIF NAMUREEERZEMSRT /N1 A Rev.1.10D 77+ O

THELUOTIRIVESDIODER ST 4> AXT2—D

THAUICETBNAMURDHESE, | £ 32/1.1) DHER (IS

E{7EEENAMUROR Y FOHIE

E%DD
Xy= BEEFINTA—2(BEE)
m = ZEE, B

n = ZRE FE R

ERENTRTEDNTEFT. (VY F YT 1T avE X - 1 HEEEGSREELH—)
ﬁaﬁ)o X = 2 /—J—\/'\jl-/ '\/JIELJ_‘_
EBREBELIBFIVATLEOBDA >V RZ—T1— XIEIE% X =3/KRvhIL—hLERE
DOEREIZ. DIN 66020 Part1ZEHLDEIA 124 RS 232CIEE X = A ®E
*nmﬁb\b%m*w&@ﬁ’mx /OEUE@%){:. X = 5 $hE{ES
SOBNHCHEERTAHENTEET, X =7 BUREERE
« 1R#ERS 232.DIN 66259 Part|THST B4 >2—TJT—RX X = 80 pHiE
EEEDEFRIELESIREDEHTITBW T, X =90 EEE
< FKETAOCR RS IHREROIEEEES] R, X =54 TS558 DL ARV AZAI\0 <= n <= 30)
- RKEXAT 2TE X =55 BRE—F . #HOTA7IL2A L
o XFETH— VN EFHZERIEREDODIN  660220DEHS (10 <=n<=600)
TR I+ =V MILDNFHEM NAZ— Y b 7Y X = 56 BN E— R EF O R
SRy RN T —EY REH) 1AM TE Y R, (5<=n<=60)
- BEEE 19600 bit/s
. FT=R7O-HE:EL
TV RAFEEENS AV EI—EETCT R mEklE. O
Ea—2H5 U T A NS> eHEDHTHNET,
NAMUR O VF HERE JEEC GBAN)
IN_NAME EELHE)IIAR

IN_PV_X X=1,2;3;4,5;7;80,90 | IRTE(EF i A+

IN_SOFTWARE

VIR T7IDES, I\—=V3 7T

IN_SP_X X=1,2;3;4,7,8,12; RE N BRZEUES T HIAIH

42;54,55;56;
IN_TYPE KEREBHR T T AN
OUT_NAME name FB R — L (EAREF, T 74 /U b LIKARET)
OUT_SP_12@n WDELZEHIIRBENDREED &R
OUT_SP_42@n WDREHIRRENDHREBD R R
OUT_SP_Xn X=1,2;4.7; BEZEDONMDERE
54;55:56
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OUT_WD1@m T FRYTE—R1ARY MWDIARE LIS INEABERES HIHFEEED
BIEEN ERAFRIRENE T, T4+ F Ry T EmQRO~1500FICEREL. T+
VFRYITRANIRMLET, COOAX Y R T4y F Ry It icgL. h
DERTEINTeTAYF RV IEBRIGKETH2RELNHIE T,

OouT_WD2@m IAVFRYTE—R2ANY MWDLAEE LGS BIZREEIZFWDRE
HIREEEIC. BIZEEEIIWDREHIREREICTNETNEEEINE T,
miWDb\%a—i‘hiﬁ WD2A X rZ#OQUT_WD2@0 Tty kg 352D
TEFEI . AFICTAYyF Ry IEESEIEINE T, 71V F Ry T Em(20
~1500)FNCEREL. TV F Ry I ZALIIRMLET, OO R TU+Y
F Ry HEEEARE L. D DRESNIcT4 Y F Ry T EBNIGRET D E
DBIET,

RESET HEEEEEZ A TICLET,

START_X X=1,2;4,5,7 HEHEE A I LE T (=), JE—F

X=80; 90
STOP_X X=1;2;4,5,7 EBEEEEA TICLET(RMRE). ZHERTEOUT_SP_XIZZFDEXREINE | UE—F
X=80; 90 7,
STATUS_90 AT — VAT —BZATRIGLET,
AT =)V AT—ZADEY FDES:
Evbk0 AT—)VEE (1:1&L0: LW R)
Ewvb3 X5—)VABRFET (1:1E0,0: LWOR)
vk 4 ZXT—)bA T (1:1E00: LW R)
vk 9 ZXT—)bi@ERE (1:1EL 0: LW R)
Ewvik 10 XT—IVERA > (1:1E0\0: LYW R)

M4y F v 18EE )7 IVT—270—DE=2) /5 RETIY hO—/LENEREB & DR AT RETE
COMEEERMICT HENAMURIR Y REBRIRES N |, _ e \
Fﬁwi/%rxwﬁ%mLzyel—aﬁazvzrﬁﬁ SHDSUTD /LT Ly T8 7 —TINERAL TR
SN IEE IEAE DR aE 1B n fe [y CERETOY PO—LENERBE T T HCLH CEET,

WF Ry BB TA T ICENB D B LUFBES NI pC 11 =T
E#%ELCE‘%?M&@% ) \
OSOFHAE B vy b O Pa—4LRECO Y bO—)  PASOEY 7y M T 2R EN DI E T,
CDEFAR PCEELGED M T IVICEY T —2DmEHH
KrEnaBNhBIET,

MxyFERyd1-E—F1
T—RBENEINIBEERESNET+vF Ry I RRS
%:LUEL\) MIEAERE DB EE MBS N ERZDAFRENE

MxyFRyT1-E—F2
T—RBENERINIBEERESNET+vF Ry I RRS
FUEWV) BiSEEEISWDRLFIIREEEIC. BiZEEEIL
\LVngi;‘*ﬁIJBEmF EEICFNTNEBINET T, BEWDHERT
NET,

77—

FOT77vH )= DWTIE. www.ika.com HAEIBLTIEELN,
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TEEAREGDREELIEZMSE LE T, MEREN K
AWCA T EIZVET (BIoh: WD RZEER),

I>—3—F

EITENE T, TANDKEDDEEDDEZR VT AL
BENEJ,

FERERETEGVES

WEYMTRREDNBYVET (15

MEAERICRESHRELIHBE BHEEIIEFIICRES TIAZ1—528R), Zh TLRIETELRWMES, SR 2

NICRE TR LKL £ T (BI7L: WD, REER), Y ICTEETEL,

REEDPEELRICAEBZ Y bIBICIE AMVER
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VE T (REARTOMEFLEVWENEHVE T TRAKRIZE
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FRLGWNGRELE|. ARENL T EHRIEENHYE - BROEEBSLLEE
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- BEOMMREELHFEIICHEA BAEAEOCLITELY, _
EENTVSOIEEEDBYE T, c DOABBEEBBIB/ICEAT
- BEORERIMET 5 REM ey,
NaUES P B - TRALT O B EED LT
- BENLNROSE, SEG A <FEEL,
fiﬁhb\k*@ﬂén BEED DY
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REBRRICRIED DD, | BREEFHDBRELIREEH R RIDEYEICEE L CLEEL, b
TOTWVWAHEEENDHIET, 77/|//3\ <ﬁ HENBE.
AEBDA 4/?%’6)]9’(@?
ANBL @ OfERE )2y b
_ ATENT ia’
Er14 /mr*ﬂ/#—m\%ﬂ%%L CBEL Y —TSIH Y a— LT EvELE T TS OEFIVIUCREE
STz GBI EI%\ZBU%’@} ) cBRETVY—ER j:ﬁl/?<7lg
- T=DIVBBVEREL S —HY L
I—bhLICRIREMD B E T,

Er21 Ry TL—rHReE|. B2 L —HEEL TRV A REE [IIEYS1E c REDANYFZTOCORED
AHERRICHELTLE | HdUET, HERETHO>THSBERLA
o vFEAMTLIEEN,

Er22 IRy bTL—HREM|. S_CHECKAH_S_TEMPZ R C & 75 [INFMELE « RBOXA v FEYIOCORED
AERTPICHELTLE S| LEREMADYET, BERE L >THSBERLA
€ vFEAMTLZEN,

Er24 |RvbTL—FDBEN|. ZEBFEE(TO—T)HFRDIR | IIEYZLE « RYMNTL—FDRED TH S
SAFE TEMP H(ZRw 7L i;r&‘)%fﬁ<uyﬁi;ﬂfb\éj FCTDFEMBELCLEEW

—hZEBATLED,

HdEd,
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IEXD DB ED DI E T, O 775 EEERY 255, FAl
Bﬁtzﬁﬂz VCEBIDICLTLEE

Er31  [MnEAGIERIEE (TRIAQD £ fnEv=1E . %?ii‘éz‘tii%ﬁitfu
;L?'JDOb\ELQﬂ’J*L
EY

B4l [BHFHOBRELCLE BRFHLBIRE zjc—tw;tﬁjttzb RERE D] aﬁfﬁﬁr‘g%f&&mzi@hf\@i“&
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AVTFUREER
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- EROBIC, T I\ A R BROONLTLEEN, -
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ANRTIN=Y DTEXEFTIE U T EHHS LS
GBI T L — b ESRBLTIEEL,

- IKAT A ZDBEETE IKADNEEE LT85 (K. E 12150 -ﬂvoﬂ/%ﬁ&XNTﬁ Y DFREA. www.ika.com &5

EERE S AT ETEA Y 7OV T IV A— V) DH%E FRLCCIEE L, i

BRALT T, - V7 Wz?/ \—:/‘ay (BREANTHEMNRICRRENE
- BT INA ADERESICITREFRAEBRL TS ED)

- EROBN T BREBEFEEIOF| erm\nra‘tr o=

(AN Z

BRI AT NAZARITKDDASBENESICLTEE BRI BRICESEMELNSTENTLIRL FFEEFHD

0~ FINA REREFLTLIEEL,

- B PREITHRE NS LN D EEFER T SF1IC
H— i%@jﬁ/ﬁb\T/\’(X%E&T@LEL\L(‘:% IKA [C T HESS

TNITIE IKADBAFCEB FIE KA DT THA b
(www.ika.com)H54 > O— F‘T*%%EDFJ'JH%/ =3l

reE FEBRFEAE | Al E CEALTIEE

CERDRE Eb\ﬂkﬁ%/z\gézﬁ%
T(.. Lﬁ< 7’;

L/\

i — 2

(A 2&7/\47\7&@#@‘5
DHTIEARTDTTY - Péﬁtﬂ?&?iiﬂ%@@@ﬁ%zﬁﬁﬁﬁitf

at m@*@@ﬁ CAN

Bl RERSI

TGP 1
E—42—HhH W 22
T—2—AN] W 12
[ClerEiER rpom | 0;50 ... 1700
RERE DR rom | 10
RIREDERAE rom | 10
TREZEH) (HEETE. 1700 rpm. RT 25 °C. 115/230 V) % 2
RANIEE (H,0) | 20
mETL—bEs
BAEICESRY N L —OBESFEE (RT: 22 °C/ HH5hsE: 1 B5R) | K +17
TL—EM AT VIR 1.4301
[EXES mm | 135
HNERH 7T (100/115/230 V) W 600 + 5%
PR (H15+1 1 H,0) K/min | 7
VR EEHE °C RT ... 340
BmEmeE (BeRlcLD) °C 265
REREDREE K 0.1
RREDREE
- RERE K 0.1
JOvriRE K 1
B ZARDOLTERE °C 50 - 380 (£ 5 °C)
LIS ERTE D ARAE K 1
AIRADREL Y — PT 100 /b 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
BE Y —{RZ (PT 100 or 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A) K <==+[0.15+0.002°(T)]
REAIEED DIRE K <=+0.3<100°C
K <=+0.5>100 °C
ICHITBEREAE + T —EoDRE K <=+0.45, 0 °C
K <=+0.85, 100 °C
FKiREDRE K +3 REG L. L —ROIBE 100 COBS
o —ofiEI> NO—)L K +0.2
(K500 ml, 75X £ —73—600 ml. 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
METL—MEIE X 71X K +3 REG L. L —RDBE100 CORS
SR EERE °C +5 ... +40
SrARETE % 80
A BN R % 100
{RFEY =X DIN EN 60529 IP 42
St=EHE g 10 - 5000
RXAEAEESE (ESATHKE) g 5000
STERE g +(0.3% +2)
ERL A 2
BEEATI— [
s 1 ((REEHEHD)
FHEE m YR 2000m £ T
& (BXETXEE) mm | 160 x 270 x 85
5= kg 2.7

BHE VAC | 220..230 + 10%
a) VAC | 115+ 10%
H VAC 100 + 10%
EDES Hz 50/ 60
ATIE w 650
[ElEr#FT TFT
BAT— h 99 h 59 min 59 sec
T2
T—45— R=IRT I IGET TV L RECE—2—

Fiflir— 23 BEEINBHEDLHVET !
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Indicationes de seguridad

Indicaciones generales

+ Lea por completo las instrucciones de uso antes de poner en servicio el
aparato y observe las advertencias de seguridad.

+ Guarde este manual de instrucciones en un lugar accesible para todos.

« Asegurese de que solo personal cualificado utilice el aparato.

« Observe las advertencias de sequridad, las directivas y las normativas en
materia de sequridad industrial y prevencion de accidentes.

« La toma de corriente debe estar conectada a tierra (conductor protector).

Attention — Magnetism! Effects of the magnetic

@ ATENCION | field have to be taken into account (e.g. data stor-

age media, cardiac pacemakers ...).

Riesgo de quemaduras! Tenga cuidado al tocar par-
SR {0 0 tes de la carcasa y la placa calefactora.
La placa calefactora puede alcanzar temperaturas

peligrosamente altas. Recuerde que el aparato desprende calor residual
una vez apagado.
La unidad solo puede transportarse cuando la placa calefactora se ha enfriado.

Disefio del aparato

No utilice nunca el aparato en atmésferas poten-
S B €] 1{0]] cialmente explosivas, puesto que no esta prote-
gido contra explosiones.

En el caso de sustancias que puedan formar una mezcla inflamable, tome
las medidas de precaucién y proteccion necesarias, como trabajar debajo
de una campana extractora.
Con el fin de evitar que se produzcan lesiones personales o dafios en los
efectos materiales, observe en todo momento las normativas de proteccién
y prevencion de accidentes que sean aplicables a su localidad.

+ Coloque el aparato sin sujecion sobre una superficie plana, estable, limpia,
no resbaladiza, seca e ignifuga.

+ Las patas del aparato deben estar limpias y en perfecto estado.

« Asegurese de que ni el juego de cables de alimentacion ni el cable del sen-
sor de temperatura toquen la placa de calentamiento.

« Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese de que no estén dafia-
dos. No utilice componentes que presenten desperfectos.

Fluidos permitidos / Suciedad / Reacciones secundarias

Procese Unicamente fluidos que no generen una

&ADVERTENGA energia peligrosa durante su procesamiento. Esto

también se aplica a otras entradas de energia,
como es la radiacion incidente de luz.

« Tenga en cuenta los riesgos derivados de los siguientes hechos o elementos:
- Materiales inflamables.
- Fluidos combustibles con una presion de vapor baja.
- Rotura del vidrio.
- Dimensionamiento incorrecto del recipiente.
- Nivel de fluido demasiado alto.
- Inestabilidad del recipiente.

« Procese los materiales patdgenos Unicamente en recipientes cerrados y
bajo una campana extractora adecuada.

La temperatura de seguridad debe ajustarse conforme a lo dispuesto en

el capitulo «Requisitos para los aparatos que

&ADVERTENGA contienen o utilizan liquidos inflamables» de la
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norma EN 61010-2-010.

- La temperatura de superficie del fluido inflamable que estd expuesto al
aire no puede superar su punto de inflamacion.

Por general, existe un riesgo si el fluido se calienta en recipientes abiertos.

- La temperatura de superficie del dispositivo de calentamiento (p. €], la
placa de instalacion) no puede superar el valor de (t - 25) °C (valor de
ajuste del circuito de sequridad) en la superficie del fluido inflamable ni en
contacto con aire, donde «t» es el punto de ignicion del liquido.

Por general, existe un riesgo si el fluido se calienta en recipientes de
vidrio (rotura del vidrio).

Cuando un ajuste del usuario (como la temperatura del fluido o la de

sequridad) puede provocar un estado concreto en un fluido inflamable que

a su vez puede hacer que se superen las condiciones mencionadas, deben

aplicarse medidas adicionales que protejan al usuario de dicho peligro.

« Aunque no esté en el modo de calentamiento, la placa de instalacién también
puede calentarse debido a los imanes de accionamiento si la velocidad es alta.

+ Tenga en cuenta la suciedad y las reacciones quimicas no deseadas que
pueden producirse.

« El producto procedente de la abrasion sufrida por los accesorios rotativos
puede penetrar en el fluido que se va a procesar.

+ Si utiliza varillas magnéticas revestidas de PTFE, tenga en cuenta lo siguiente:
Las reacciones quimicas del PTFE se producen cuando se produce contacto con
metales alcalinos y alcalinotérreos fundidos o disueltos, asi como con polvos de
metal finos pertenecientes al 2° y al 3er grupo del sistema periddico a temper-
aturas superiores al intervalo comprendido entre 300 °C'y 400 °C. Solamente
lo corroen el fltor elemental, el clorotrifluoruro y los metales alcalinos. Los hi-
drocarburos halogenados producen un hinchamiento reversible.

(Fuente: Rompps Chemie-Lexikon (Enciclopedia Rémpss de quimica) y «Ullmann» tomo 19)

Realizacion de ensayos

/N PRECAUCION

Utilice el equipo de proteccion personal de acuerdo con la clase de peligro
del fluido que vaya a procesar. De lo contrario, existe el riesgo de que se
produzca alguno de los siguientes efectos:

- Salpicaduras y evaporacién de liquidos.

- Proyeccion de piezas.

- Liberacion de gases toxicos o inflamables.

Si se produce algunas de las siquientes circunstancias, reduzca la velocidad:

- El fluido salpica fuera del recipiente debido a la alta velocidad.

- El aparato presenta un funcionamiento inestable.

- El recipiente se mueve sobre la placa de instalacion.

- Se produce un error.

Accesorios

+ La sequridad del funcionamiento solo esta garantizada si se utilizan los
accesorios originales de IKA.

« Asegrese de que, durante la conexidn, el sensor de temperatura externo esté sum-
ergido en el fluido a una profundidad de al menos 20 mm.

+ Monte siempre los accesorios con el aparato desenchufado.

» Los accesorios deben estar conectados de forma sequra al aparato y no pueden
descanectarse por si solos. El centro de gravedad de la estructura debe encon-
trarse dentro de la superficie de instalacion.

+ Observe asimismo las instrucciones de uso de los accesorios.

Tension de alimentacion / Desconexion del aparato

Después de una interrupcion en el suministro

&ADVERTEN(]A eléctrico, el aparato arranca de nuevo automati-

camente en el modo B.

« La tension especificada en la placa de caracteristicas debe coincidir con la
tension de la red eléctrica.

« La toma de corriente para el cable de alimentacion debe encontrarse en un
lugar facilmente accesible.

« Para desconectar el aparato de la red eléctrica, basta con desenchufar el
cable de alimentacién de la toma de corriente.

Para proteger el aparato

+ La apertura del aparato debe correr a cargo exclusivamente de personal
técnico debidamente cualificado.

+ No cubra el aparato (ni siquiera parcialmente) con el elementos tales como

planchas metdlicas o laminas de plastico. Silo hace, se producird un sobre-

calentamiento del aparato.

Evite golpes e impactos en el equipo y sus accesorios.

Asegurese de que la placa de instalacion esté limpia.

Mantenga siempre la distancia minima de sequridad:

- entre aparatos: al menos 100 mm,

- entre el aparato y la pared: al menos 100 mm,

- por encima del aparato: al menos 800 mm.

En general:

Elimine rapidamente la suciedad y los liquidos derramados. Si actdan du-

rante un periodo prolongado, pueden provocar decoloraciones o dafios en

la carcasa o en la placa calefactora. Las temperaturas elevadas aceleran

este proceso.

Placas calefactoras recubiertas:

Evite cambios bruscos de temperatura y diferencias de temperatura eleva-

das en las placas calefactoras recubiertas; de lo contrario, puede provocar

dafios en el esmalte técnico.

Si corresponde: los liquidos alcalinos a altas temperaturas atacan con espe-

cial rapidez la placa recubierta de esmalte.
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Veiligheidsaanwijzingen

Algemene aanwijzingen

« Lees voor de inbedrijfstelling de gebruikshandleiding volledig door en neem
de veiligheidsaanwijzingen in acht.

« Bewaar de gebruikshandleiding op een plaats die voor iedereen toegan-
kelijk is.

« Zorg ervoor dat alleen geschoold personeel met het apparaat werkt.

- Neem de veiligheidsaanwijzingen, richtlijnen, arbo- en ongevallenpreven-
tievoorschriften in acht.

« Het stopcontact moet geaard zijn (randaarde).

Let op — magnetisme! Houd rekening met de
@ LET OP effecten van het magneetveld (pacemakers, ge-
gevensdragers ... ).
Gevaar voor brandwonden! Wees voorzichtig bij
(1 2V/AVAN I8 het aanraken van behuizingdelen en de verwarm-
ingsplaat.
De verwarmingsplaat kan gevaarlijk hoge temperaturen bereiken. Houd
rekening met restwarmte na de uitschakeling!

De eenheid mag uitsluitend worden getransporteerd als de verwarmingsp-
laat is afgekoeld.

Opbouw van het apparaat
Gebruik het apparaat niet in omgevingen waar
(€S V/AVAL IS explosiegevaar heerst, want het is niet ex-
plosiebeveiligd.
Bij stoffen die een ontvlambaar mengsel kunnen vormen moeten passende
veiligheidsmaatregelen worden getroffen, zoals bv. het werken onder een
afzuigkap.
Om persoonlijke verwondingen en materiéle schade te vermijden, moet u
bij de bewerking van gevaarlijke stoffen de geldende veiligheids- en on-
gevallenvoorschriften in acht nemen.
Plaats het apparaat vrij op een vlakke, stabiele, schone, slipvaste, droge en
vuurvaste ondergrond.
De poten van het apparaat moeten schoon en onbeschadigd zijn.
Zorg ervoor dat de stroomkabel / temperatuursensorkabel de verwarming-
splaat niet raakt.
Inspecteer het apparaat en de toebehoren voor elk gebruik op beschadigin-
gen. Gebruik geen beschadigde onderdelen.

Toegestane media / verontreinigingen / nevenreacties
Bewerk uitsluitend media waarbij de ener-
AWAARSCHUWWG gieontwikkeling door de bewerking geen gevaar
oplevert. Dit geldt ook voor andere energie-in-
brengen, bijv. door lichtinstraling.
« Let op gevaar door:
- ontvlambare materialen,
- brandbare media met lage dampdruk,
- glasbreuk,
- onjuiste dimensionering van de schaal of kroes,
- te hoog vulniveau van het medium,
- onveilige stand van de schaal of kroes.
« Bewerk ziekteverwekkende materialen uitsluitend in gesloten houders
onder een geschikte afzuiging.
De veiligheidstemperatuur moet conform EN

A WAARSCHUWING | 61010-2-010 Hoofdstuk “Eisen voor apparatuur

die ontvlambare vloeistoffen bevat of gebruikt”

worden ingesteld.
- De opperviaktetemperatuur van het ontvlambare medium dat aan de
lucht is blootgesteld, mag het vlampunt daarvan niet overschrijden.
In de regel bestaat er gevaar wanneer het medium in open vaten wordt verhit.
- De oppervlaktetemperatuur van de verwarmingsinrichting (bijv. de
opzetplaat) mag aan het oppervlak van het ontvlambare medium en
in contact met de lucht niet hoger zijn dan de waarde (t - 25) °C (=
instelwaarde van het veiligheidscircuit), waarbij t het brandpunt van de
vloeistof is.
In de regel bestaat er gevaar wanneer het medium in glazen vaten wordt
verhit (glasbreuk).
Wanneer een instelling van de gebruiker (medium- of
veiligheidstemperatuur) een ontvlambaar medium in een toestand zou
kunnen brengen waardoor niet aan de hierboven genoemde voorwaarden
zou kunnen worden voldaan, dan moeten er aanvullende maatregelen
worden getroffen die de gebruiker beschermen tegen dit gevaar.
De draagplaat kan bij hoge toerentallen ook zonder verwarming warm wor-

ﬁr de aandrijfmagneten.

+ Wees bedacht op eventueel optredende verontreinigingen en ongewilde
chemische reacties.

Eventueel kunnen slijtagedeeltjes van het roterende toebehoren in het te
verwerken medium terechtkomen.

Bij gebruik van magneetstaafjes met PTFE-coating moet op het volgende
worden gelet: chemische reacties door PTFE ontstaan bij contact met ges-
molten of opgeloste alkali- en aardalkalimetalen, alsmede met fijndelige
poeders van metalen uit de 2e en 3e groep van het periodieke stelsel bij
temperaturen boven 300 °C tot 400 °C. Alleen elementair fluor, chloortri-
fluoride en alkalimetalen tasten het aan, halogeenkoolwaterstoffen hebben
een reversibel opzwellende werking.

(Bron: Rompps Chemielexikon en ,Ullmann” deel 19)

Uitvoering van proeven

/N\LET OP

Draag uw persoonlijke beschermingsmiddelen overeenkomstig de gevaren-
klasse van het medium dat bewerkt wordt. Anders bestaat er gevaar door:
- spatten en verdampen van vloeistoffen,

- wegslingerende onderdelen,

- vrijkomen van toxische of brandbare gassen.

Verlaag het toerental als:

- het medium door een te hoog toerental uit de houder spat,

- het apparaat ongelijkmatig draait,

- de houder op de draagplaat beweegt,

- er een fout optreedt.

Toebehoren

« Veilig werken is alleen gewaarborgd met originele IKA toebehoren.

« De externe temperatuurvoeler moet bij de aansluiting minstens 20 mm diep
in het medium worden geduwd.

« Monteer toebehoren alleen wanneer de stekker uit het stopcontact is verwijderd.

« Toebehoren moet veilig het met apparaat verbonden zijn en mag niet spontaan
losraken. Het zwaartepunt van de opbouw moet binnen de draagplaat liggen.

+ Neem de gebruiksaanwijzing van het toebehoren in acht.

Voedingsspanning / uitschakeling van het apparaat
Na een onderbreking van de stroomtoevoer start

A WAARSCHUWING | et apparaat uit zichzelf weer op in de modus B.

+ De spanning die vermeld staat op de typeplaat moet overeenstemmen met
de netspanning.

» Het stopcontact voor aansluiting op het elektriciteitsnet moet gemakkelijk
te bereiken en toegankelijk zijn.

« Het apparaat is alleen gescheiden van het elektriciteitsnet als de stekker uit
het stopcontact is getrokken.

Ter bescherming van het apparaat

» Het apparaat mag uitsluitend door een vakman worden geopend.

« Dek het apparaat niet af, ook niet gedeeltelijk, bv. door metalen platen of
folie. Hierdoor ontstaat oververhitting.

« Voorkom stoten en slagen tegen het apparaat of de toebehoren.

« Let erop dat de draagplaat schoon is.

+ Houd de minimumafstanden in acht:
- tussen apparaten: min. 100 mm,
- tussen apparaat en wand: min. 100 mm,
- boven het apparaat: min. 800 mm.

« Algemeen:
Verwijder onzuiverheden en overlopende vloeistoffen tijdig. Als deze ge-
durende een langere periode inwerken, kan dit leiden tot verkleuring of
beschadiging van de behuizing of de verwarmingsplaat. Verhoogde tempe-
raturen versnellen dit proces.
Beklede verwarmingsplaten:
Vermijd snelle temperatuurschommelingen en hoge temperatuurverschillen
op beklede verwarmingsplaten. Dit kan leiden tot schade aan de technische
email.
Indien van toepassing: basische vloeistoffen bij hoge temperaturen tasten
de met email beklede plaat bijzonder snel aan.

Norme di sicurezza

Avvertenze generali
» Leggere accuratamente le istruzioni per I'uso prima della messa in funzione

e attenersi alle avvertenze per la sicurezza.

» Custodire le istruzioni per I'uso in un luogo accessibile a tutti.

« Accertarsi che |'apparecchio sia utilizzato soltanto da personale apposita-
mente formato.

« Osservare le avvertenze per la sicurezza, le direttive, le norme antinfortunis-
tiche e la normativa sulla sicurezza del lavoro.

+ La presa di corrente deve essere messa a terra (contatto conduttore di terra).

Attenzione — campo magnetico! Fare attenzione

@ ATTENZIONE| agli effetti del campo magnetico (pacemaker, sup-
porti dati ... ).

Pericolo di ustioni! Toccare con cautela le parti
S {[€0JE0) della struttura e la piastra termica.
La piastra termica puo raggiungere temperature

elevate pericolose. Dopo lo spegnimento, prestare attenzione al calore re-
siduo!
L'unita puo essere trasportata solo se la piastra termica si € raffreddata.

Struttura dell'apparecchio

Non utilizzare |"apparecchio in atmosfere a rischio
PERICOLO d'esplosione, non & dotato di protezione antidef-
lagrante.

Con sostanze che possano formare una miscela esplosiva devono essere adot-
tate adeguate misure di protezione, come per es. lavorare sotto a una cappa.
Al fine di evitare danni a persone e cose, nella lavorazione di sostanze peri-
colose occorre rispettare le misure antinfortunistiche e di tutela del lavoro
vigenti.

« Collocare liberamente I'apparecchio su una superficie piana, stabile, pulita,
antiscivolo, asciutta e ignifuga.

+ | piedini dell'apparecchio devono essere puliti e integri.

« Assicurarsi che il set del cavo di alimentazione/il cavo del sensore di tem-
peratura non entrino in contatto con la piastra termica.

« Prima diogni utilizzo, verificare |"eventuale presenza didanni all’apparecchio
e agli accessori. Non utilizzare i componenti danneggiati.

Mezzi ammessi / Imbrattamenti / Reazioni collaterali
Trattare solo le sostanze per le quali I'input ener-

&AWERTENZA getico dovuto alla lavorazione non sia pericoloso.

Cio vale anche per altri input energetici, ad es.

I'irradiazione di luce.
« Attenzione al pericolo causato da:
- materiali infiammabili,
- sostanze combustibili a bassa pressione di vapore,
- rottura di vetri,
- dimensionamento errato del recipiente,
- livello eccessivo di riempimento della sostanza,
- recipiente non stabile.
« Trattare materiali patogeni esclusivamente sotto un un apposito sfiatatoio e
in recipienti chiusi.

La temperatura di sicurezza deve essere

AAWERTENZA impostata conformemente alla EN 61010-2-

010 ,Capitolo “Requisiti degli apparecchi che
contengono o utilizzano liquidi infiammabili”.

- La temperatura superficiale del mezzo infiammabile che e esposto all‘aria
non deve superare il rispettivo punto di infiammabilita.

Di norma sussiste un pericolo se il mezzo viene riscaldato in recipienti
aperti.

- La temperatura superficiale del dispositivo di riscaldamento (per es. della
piastra di appoggio) non deve superare il valore (t - 25) °C (= valore di
impostazione del circuito di sicurezza) sulla superficie del mezzo infiammabile
e a contatto con I'aria, dove t & il punto di incendio del liquido.

Di norma sussiste un pericolo se il mezzo viene riscaldato in recipienti di
vetro (rottura del vetro).

Nel caso in cui un‘impostazione dell'utente (temperatura del mezzo o

temperatura di sicurezza) determini nel mezzo infiammabile uno stato

per cui le condizioni sopra indicate potrebbero essere superate, occorre

adottare misure supplementari che proteggano |'utente da questo pericolo.
« La piastra d'appoggio puo riscaldarsi a causa di un alto numero di giri gen-
erato dai magneti di azionamento, anche se la funzione di riscaldamento
non ¢ attiva.

» Considerare eventuali imbrattamenti e reazioni chimiche indesiderate che
possono insorgere.

« Eventuali schegge degli accessori rotanti possono finire incidentalmente

nella sostanza.

In caso di utilizzo di barrette magnetiche rivestite in PTFE, prestare attenzi-

one a quanto segue: Possono verificarsi reazioni chimiche se il PTFE entra

a contatto con metalli alcalini e alcalino terrosi fusi o saldati, con polveri

sottili di metalli del 2° e 3° Gruppo della tavola periodica a temperature

superiori a 300 °C fino a 400 °C. Solo il fluoro elementare, il trifluoruro di

cloro e i metalli alcalini corrodono il PTFE, gli idrocarburi alogenati produ-

cono rigonfiamento reversibile.

(Fonte: Rompps Chemie-Lexikon e “Ullmann” vol.19)

Esecuzioni di test

/N\ CAUTELA

Indossare i dispositivi di protezione individuali in base alla classe di peri-
colosita del mezzo da trattare. In caso contrario, puo insorgere un pericolo
causato da:
- Spruzzi e evaporazione di liquidi.
- Espulsione violenta di componenti.
- Fuoriuscita di gas tossici o infiammabili.
Ridurre la velocital se:
- A causa della velocita troppo elevata la sostanza spruzza fuori
dal recipiente.
- La corsa diventa instabile.
- Il recipiente si muove sulla piastra d'appoggio.
- Si manifesta un guasto.

Accessori

« L'uso in sicurezza € garantito solo con gli accessori originali IKA.

« Durante il collegamento introdurre il sensore di temperatura esterno ad una
profondita minima di 20 mm.

+ Montare gli accessori solamente quando la di rete e staccata.

» Le parti accessorie devono essere collegate all'apparecchio in modo sicuro
e non devono potersi staccare da sole. Il baricentro della struttura deve
trovarsi all'interno della superficie d'appoggio.

« Attenersi alle istruzioni per I'uso degli accessori.

Alimentazione di tensione / Spegnimento dell'apparecchio

Dopo un'interruzione dellapporto di corrente,

&AWERTENZA I'apparecchio si riavvia automaticamente in mo-

dalita B.

+ Latensione indicata sulla targhetta deve corrispondere alla tensione di rete.

« La presa di corrente per il cavo di alimentazione deve essere facilmente
raggiungibile e accessibile.

« Il distacco dell’apparecchio dalla rete di alimentazione avviene solo es-
traendo la spina o il connettore dell’apparecchio.

Per proteggere |'apparecchio

- L'apertura dell'apparecchio & consentita soltanto a personale tecnico spe-
cializzato.

Non coprire I'apparecchio, neanche parzialmente, ad es. con piastre metal-
liche o pellicole. Ne potrebbe conseguire un surriscaldamento.

Evitare urti e colpi sull'apparecchio o sugli accessori.

Accertarsi che la piastra d'appoggio sia pulita.

Rispettare la distanza minima:

- tra apparecchi: min. 100 mm

- tra apparecchio e parete: min. 100 mm

- sopra I'apparecchio: min. 800 mm

In generale:

Eliminare prontamente le impurita e i liquidi fuoriusciti. In caso contrario
questi possono scolorire o danneggiare I'alloggiamento o la piastra radian-
te. Le temperature elevate accelerano questo processo.

Piastre radianti rivestite:

Evitare brusche variazioni e forti differenze di temperatura sulle piastre radi-
anti rivestite. Queste possono danneggiare lo smalto tecnico.

A temperature elevate, i liquidi basici possono aggredire in modo partico-
larmente rapido la piastra rivestita in smalto.
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Sakerhetsanvisningar

Allmanna anvisningar
« Las hela bruksanvisningen fére drifttagningen och beakta sakerhetsanvis-

ningarna.

« Forvara bruksanvisningen sa att den ar tillganglig for alla.

« Se till att endast utbildad personal arbetar med apparaten.

« Folj sakerhetsanvisningarna, riktlinjer for arbetarskydd och férordningar for
forebyggande av olycksfall.

« Uttaget maste vara jordat (skyddsledare).

Vaming — Magnetism! Tank pa magnetféltets ef-
(® ATTENTION

fekter (pacemakers, harddiskar ...).

Risk for brannskador! Var férsiktig vid berdring av
héljesdelar och vdrmeplattan.
Varmeplattan kan uppnd temperaturer som ar

farligt hoga. Tank pa restvarmen efter avstangning!
Enheten far bara transporteras nar varmeplattan har svalnat.

Apparatkonstruktion

Anvand inte apparaten i explosionsfarliga om-
m givningar. Den ar inte EX-skyddad.

Med dmnen som kan bilda en antandbar bland-
ning maste ldmpliga skyddsatgérder, som t.ex. arbete under ett utsug, vidtas.
For att undvika person- och egendomsskador ska foljande relevanta skydd-
satgarder och olycksforebyggande atgarder vidtas nér du hanterar farliga
amnen.

Stall apparaten pa en plan, stabil, ren, halkfri, torr och brandsaker yta.
Apparatens ben maste vara rena och oskadade.

Se till att strdmanslutningen/kabeln till temperatursensorn inte vidror
varmeplattan.

Kontrollera innan varje anvandning att apparaten samt tillbehér inte up-
pvisar nagra skador. Anvand inte skadade delar.

Tilldtna medier / fororeningar / bireaktioner
Bearbeta endast medier som tal den energitillfor-
AVARN'NG sel som bearbetningen innebar. Detta galler ocksa
energitillforsel i annan form, t.ex. ljusinstralning.
+ Observera risker pa grund av:

- brannbara material,

- brdnnbara medier med 13gt angtryck,

- glasskross,

- felaktig dimensionering av karlet,

- for hog nivd av mediet,

- karl som stdr osdkert.
« Patogena material ska endast bearbetas i slutna behallare under ett lamp-

ligt utsug.

Sakerhetstemperaturen maste stallas in i enlighet
AVARN'NG med EN 61010-2-010, kapitel "Anvisningar

for utrustning vid anvandning av brandfarliga

vatskor”.

- Mediets yttemperatur som kommer i kontakt med luften far aldrig
overstiga den hdr flampunkten.

Risk foreligger nar mediet varms upp i en 6ppen behallare.

- Yttemperaturen pa uppvarmningsanordningen (t.ex. varmeplattan) far
inte Gverstiga vardet (t — 25) °C (= sakerhetskretsens borvarde) pa det
brandfarliga mediets yta och i kontakt med luften, dar ¢ ar vatskans
brannpunkt.

Risk foreligger nar mediet varms upp i en glasbehdllare (glaset kan
spricka).

Ndr anvandaren gor justeringar (av medie- eller sakerhetstemperaturen)

av ett brandfarligt medium som skulle kunna leda till att ovanstdende

villkor dverskrids, maste sarskilda sakerhetsatgarder vidtas for att skydda
anvandaren.

« Varmeplattan kan vid hdg rotationshastighet varmas upp dven utan up-
pvarmningsdrift med magneterna.

« Tank pa eventuellt forekommande féroreningar och odnskade kemiska
reaktioner.
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- Eventuellt kan avnott material fran roterande tillbehdrsdelar komma in i
mediet som ska bearbetas.

« Vid anvandning av PTFE-belagda magnetstavar ska du tanka pa foljande:
PTFE:s kemiska reaktioner uppstar i kontakt med smalta eller losta alka-
limetaller och alkaliska jordartsmetaller, samt med finfordelat pulver av
metaller frdn det periodiska systemets 2:a och 3:e grupper, vid temperaturer
over 300 °C— 400 °C. Endast elementart fluor, klortrifluorid och alkalimet-
aller angriper det. Halogenerade kolvaten verkar reversibelt slackande.
(Kalla: Rompps Chemie-Lexikon och “Ullmann”, band 19)

Genomférande av forsok
/N FORSIKTIGT

Bar din personliga skyddsutrustning i enlighet med farokategorin for det

medium som ska bearbetas. Annars foreligger det risker i och med:

- besprutning och indunstning av vatskor,

- utslungade delar,

- utsldpp av giftiga eller brandfarliga gaser.

Minska rotationshastigheten om:

- medium sprutar ut ur karlet pa grund av for hig
rotationshastighet,

- driften dr ojamn,

- karlet ror sig pa plattan,

- ett fel intraffar.

Tillbehor

« Arbetssakerheten kan bara garanteras om IKA originaltillbehdr anvands.

» Se till att yttertemperatursensorn har satts in i mediet med minst 20 mm
djup vid anslutning.

« Natkabeln ska vara utdragen nar tillbehdr monteras.

« Tillbehorsdelar maste vara ordentligt anslutna till apparaten och far inte
lossna av sig sjalva. Strukturens tyngdpunkt maste ligga inom uppstallning-
sytan.

- Folj tillbehdrets bruksanvisning.

Apparatens strdmf6rsorjning / avstangning
Apparaten startar om automatiskt i laget B efter

A VARNING | stomavbrott.

« Spanningen som anges pa typskylten maste dverensstémma med natspan-
ningen.

- Uttaget for natkabeln ska vara ldtt tillgangligt och atkomligt.

« Ifrdnkoppling av apparaten fran strémforsdrjningsnatet ska endast ske ge-
nom att dra ut nat- eller apparatstickkontakten.

For att skydda apparaten

« Apparaten far endast dppnas av kompetent fackpersonal.

« Tack inte dver enheten, ens delvis, med t.ex. metallplattor eller -filmer. Re-
sultatet ar dverhettning.

Se till att apparaten eller tillbehéren inte utsdtts for stotar eller slag.

Se till att plattan ar ren.

Beakta minimiavstandet:

- mellan apparater: min. 100 mm,

- mellan apparat och vagg: min. 100 mm,

- Over apparaten: min. 800 mm.

Allmant:

Ta omedelbart bort froreningar och spillda vétskor. Om dessa ldmnas kvar
under en ldngre tid kan det leda till missfargning eller skada pa héljet eller
varmeplattan. Forhojda temperaturer paskyndar denna process.

Belagda varmeplattor:

Undvik snabba temperaturférandringar och stora temperaturskillnader pa
belagda varmeplattor. Det kan leda till skador pa den tekniska emaljen.

| forekommande fall: sérskilt alkaliska vatskor angriper den emaljbelagda
plattan snabbt vid hoga temperaturer.

Sikkerhedshenvisninger

Generelle henvisninger
+ Laes hele driftsvejledningen fer ibrugtagningen og overhold sikkerhedshen-

visningerne.

« Driftsvejledningen skal opbevares tilgaengeligt for alle.

« Sarg for, at kun skolet personale arbejder med apparatet.

« Overhold sikkerhedshenvisninger, direktiver og bestemmelser om arbejds-
beskyttelse og forebyggelse af uheld.

« Stikdasen skal veere jordet (jordledningskontakt).

Obs — magnetisme! Vaer opmaerksom pd magnet-

@ OBS feltets effekter (pacemakere, datamedier osv ... ).
0g varmepladen berares.

Forbraendingsfare! Vaer forsigtig, nar dele af huset
Varmepladen kan nd op pa heje temperaturer,
der udger en fare. Vaer opmaerksom pa resterende
varme efter frakobling!

Enheden ma kun transporteres, nar opvarmningspladen er kalet ned.

Apparatets opbygning

Apparatet ma ikke bruges i omrader med eksplo-
m sionsfare, det er ikke EX-beskyttet.

Ved stoffer, der kan danne en antaendelig bland-
ing, skal der tages egnede beskyttelsesforanstaltninger, f.eks. arbejde under
et aftraek.

For at undga personskader og materielle skader skal der ved bearbejdning
af farlige stoffer tages hensyn til de relevante beskyttelsesforanstaltninger
og foranstaltninger til forebyggelse af ulykker.

Apparatet skal opstilles frit pa en jaevn, stabil, ren, skridsikker, ter og ildfast
flade.

Apparatets fedder skal vaere rene og ubeskadigede.

Serg for, at stramledningssaettet / temperatursensorkablet ikke rarer ved
opvarmningspladen.

Apparatet og tilbeharet skal kontrolleres for beskadigelser fer hver brug.
Brug ikke beskadigede dele.

Tilladte medier / forureninger / bivirkninger
Der md kun bearbejdes medier, hvor energit-

&ADVARSEL ilferslen fra bearbejdningen er harmlgs. Dette

galder ogsa for andre energitilfersler, f.eks. fra

lysindstraling.
« Var opmarksom pa fare pga:
- antendelige materialer,
- breendbare medier med lavt damptryk,
- glasbrud,
- forkert dimensionering af beholderen,
- for hejt pafyldningsniveau af mediet,
- usikker placering af beholderen.
+ Sygdomsfremkaldende materialer ma kun forarbejdes i lukkede beholdere
under et egnet aftraek.

Sikkerhedstemperaturen skal vaere indstillet iht.
&ADVARSEL EN 61010-2-010 kapitlet ,Krav til udstyr, der
indeholder eller anvender brandfarlige vaesker”.
- Overfladetemperaturen pa det braeendbare medium, der udsattes for luft,
ma ikke overstige dets flammepunkt.
Der kan normalt vaere en risiko, nar mediet opvarmes i dbne beholdere.
- Varmeapparatets overfladetemperatur (f.eks. bundpladen) mé& pa
overfladen af det breendbare medie og i kontakt med luften ikke overstige
veerdien (t - 25) °C (= sikkerhedskredsens indstillingsvaerdi), hvor ¢ er
vaeskens antaendelsestemperatur.
Der kan normalt veere en risiko, nar mediet opvarmes i glasbeholdere
(glasset kan springe).
Hvis en brugers indstilling (medie- eller sikkerhedstemperatur) kan bringe
et breendbart medium i en tilstand, hvor ovenstaende betingelser kan
overskrides, skal der treeffes yderligere foranstaltninger for at beskytte
brugeren mod denne fare.
+ Ved hgje omdrejningstal kan opstillingspladen ogsa opvarmes uden varme-
drift pga. drevmagneten.
« Var opmaerksom pa eventuelt optreedende forureninger og ugnskede ke-
miske reaktioner.

<D,

- Friktionsstev fra roterende tilbeharsdele kan eventuelt nd ind i det medium,
der skal bearbejdes.

+ Ved brug af PTFE-indkapslede magnetstave skal man vaere opmaerksom pa
felgende: Kemiske reaktioner af PTFE forekommer ved kontakt med smelt-
ede eller opleste alkali- og jordalkalimetaller samt med findelte pulvere af
metaller fra 2. og 3. gruppe af det periodiske system ved temperaturer over
300 °C til 400 °C. Kun elementart fluor, klortrifluorid og alkalimetaller an-
griber det, halogenkulbrinter virker reversibelt opsvulmende.

(Kilde: Rompps Chemie-Lexikon og ,Ullmann” bind 19)

Forszgsprocedurer
/\ FORSIGTIGT

Brug personligt sikkerhedsudstyr svarende til fareklassen af det medium,
der skal bearbejdes. Ellers er der fare pga:

- steenk fra og fordampning af vasker,

- dele, der slynges ud,

- udslip af giftige eller braendbare gasarter.

Sat omdrejningstallet ned, hvis:

- medium sprajter ud af beholderen pga. for hejt omdrejningstal,

- apparatet karer uroligt,

- beholderen bevaeger sig pa opstillingspladen,

- der opstar en fejl.

Tilbeher

« Sikkert arbejde er kun garanteret med originaltilbeher fra IKA.

+ Den eksterne temperatursensor skal ved tilslutning senkes mindst 20 mm
ned i mediet.

« Tilbehar ma kun monteres, nar netstikket et trukket ud.

« Tilbehgrsdele skal vaere forbundet med apparatet pa en sikker made og
ma ikke kunne lasne sig af sig selv. Opbygningens tyngdepunkt skal ligge
indenfor opstillingsfladen.

« Vaer opmarksom pa driftsvejledningen til tilbeharet.

Spandingsforsyning / frakobling af apparatet
Efter en afbrydelse af stramforsyningen starter ap-

&ADVARSEL paratet igen af sig selv i tilstand B.

« Typeskiltets spaendingsvaerdi skal stemme overens med netspaendingen.

« Stikdasen til netledningen skal kunne nas let og vaere let tilgaengelig.

« Apparatet kan kun kobles fra stramforsyningsnettet ved at net- hhv. ap-
paratstikket traekkes ud.

Beskyttelse af apparatet

« Apparatet ma kun abnes af fagpersonale.

« Apparatet ma ikke tildaekkes helt eller delvist med f.eks. metalplader eller
folier. Det medfarer overophedning.

+ Undga sted eller slag pa apparatet eller tilbeher.

« Serg for, at opstillingspladen er ren.

« Vaer opmarksom pa mindsteafstanden:
- mellem apparater: min. 100 mm,
- mellem apparat og vaeg: min. 100 mm,
- over apparatet: min. 800 mm.

- Generelt:
Fjern straks snavs og spildte vaesker. Hvis disse bliver siddende i leengere
tid, kan det fordrsage misfarvning eller beskadigelse af huset eller varme-
pladen. Forhgjede temperaturer accelererer denne proces.
Belagte varmeplader:
Undga hurtige temperaturaendringer og store temperaturforskelle pa belag-
te varmeplader. Dette kan fere til skader pa den tekniske emalje.
Hvis relevant: basiske vaesker angriber den emaljebelagte plade meget hur-
tigt ved haje temperaturer.
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Sikkerhetsveiledning

Generell informasjon
« Les hele bruksanvisningen fer du tar enheten i bruk og felg sikkerhets-

veiledningen.
« Hold bruksanvisningen tilgjengelig for alle.
« Sorg for at kun opplaert personale arbeider med utstyret.
« Falg sikkerhetsinstruksjonene og retningslinjene, samt regler for yrkesmes-
sig sikkerhet og forebygging av ulykker.
« Stikkontakten ma jordes (beskyttende jordkontakt).
Forsiktig — Magnetisme! Pass pa eventuelle pa-
@ FORSIKTIG virkninger fra magnetfeltet (pacemakere, datame-
dia ...).

Fare for forbrenning! Veer forsiktig nar du berarer
husdeler og varmeplaten.
Varmeplaten kan na farlig haye temperaturer. Pass

pa restvarme etter frakopling!
Enheten kan bare transporteres nar varmeplaten er avkjglt.

Enhetens komponenter

lkke bruk enheten i omrdder med eksplosjonsfar-
m lig luft, det er ikke eksplosjonsbeskyttet.

For stoffer som kan danne en antennelig bland-
ing, ma det treffes passende beskyttelsestiltak, som arbeid under et avtrekk.
For & unnga person- og eiendomsskader, felg de relevante beskyttelses- og
ulykkesforebyggende tiltakene ved behandling av farlige stoffer.

Plasser apparatet pa en flat, stabil, ren, sklifri, tarr og brannsikker overflate.
Fottene pa enheten ma vaere rene og uskadde.

Serg for at stremledningssettet / temperatursensorkabelen ikke berarer
varmeplaten.

For hver bruk av enheten og tilbeharet kontroller disse for skade. Ikke bruk
skadde deler.

.

Tillatte medier / urenheter / sidevirkninger

Kun behandle media hvor energitilfersel ved be-
AADVARSEL handlingen er ufarlig. Det gjelder ogsa for andre
energitilfarsler, som lysbestrdling.
« Pass pa risikoer pa grunn av:

- brennbare materialer.

- brennbare medier med et lavt damptrykk.

- glassbrudd.

- feil utforming av beholder.

- for hay fyllingsgrad av mediet.

- usikker tilstand av beholderen.

+ Kun behandle sykdomsfremkallende materialer i lukkede beholdere under
en passende avtrekkshette.

Sikkerhetstemperaturen ma stilles inn iht.

AADVARSEL EN 61010-2-010 kapittel “Krav til enheter som

inneholder eller bruker brennbare vaesker”.

- Overflatetemperaturen pa det brennbare mediet som eksponeres for
luft, ma ikke overskride mediets flammepunkt.

Det er vanligvis en risiko nar medium varmes opp i dpne beholdere.

- Overflatetemperaturen til varmeanordningen (f.eks. oppsettplaten)
pa overflaten av det brennbare mediet og i kontakt med luft ma ikke
overstige verdien (t - 25) °C (= innstillingsverdi for sikkerhetskretsen), der
t er vaeskens brannpunkt.

Det er vanligvis en risiko nar medium varmes opp i glassbeholdere
(glasset sprekker).

Nar en bruker foretar en innstilling (medium- eller sikkerhetstemperatur)

som kan sette et brennbart medium i en tilstand der de ovennevnte

betingelsene overskrides, ma ekstra tiltak iverksettes for & beskytte brukeren
mot denne faren.

« Ved haye hastigheter kan monteringsplaten ogsa bli varm uten oppvarming
pa grunn av drivmagnetene.

« Var oppmerksom pa at forurensninger og ugnskede kjemiske reaksjoner
kan oppsta.

« Muligens kan slitasje fra roterende utstyr havne i mediet som behandles.
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* Ved bruk av PTFE-belagte magnetstaver ma du veere oppmerksom pa
felgende: Ved temperaturer over 300 °C — 400 °C forekommer kjemiske
reaksjoner med PTFE i kontakt med smeltede eller oppleste alkali- og jordal-
kalimetaller, samt med findelte pulvere fra metaller fra den andre og tredje
gruppe i det periodiske systemet. Bare elementzr fluor, klortrifluorid og
alkalimetaller angriper det, halogenkarboner virker reversibelt hevende.
(Kilde: Rompp Chemie-Lexikon og Ulmann Bd.19)

Forsgksprosedyrer
/\ FORSIKTIG

Bruk ditt personlige verneutstyr i henhold til farekategorien av mediet som
skal behandles. Ellers er det fare for:

- Spruting og fordampning av vaesker.

- Utslynging av deler.

- Frisettelse av giftige eller brennbare gasser.

Reduser hastigheten dersom:

- Mediet spraytes ut av beholderen pd grunn av hey hastighet.

- Det oppstar urolig drift.

- Beholderen beveger seg pd monteringsplaten.

- Det oppstar en feil.

Tilbeher

« Trygt arbeide sikres bare med originalt IKA tilbeher.

« Den eksterne temperaturfaleren ma settes minst 20 mm inn i mediet ved
tilkobling.

« Kun installere tilbehar nar stikkontakten er trukket ut.

« Tilbehor ma vaere godt festet til enheten og ma ikke kunne lasnes av seg
selv. Tyngdepunktet av konstruksjonen skal ligge pa oppstillingsflaten.

« Falg bruksanvisningen for tilbeharet.

Stremforsyning / slukke enheten
Etter et stramforsyningsavbrudd kjerer enheten i

AADVARSEL modus B av seg selv igjen.

« Spenningen angitt pa typeskiltet ma stemme overens med nettspenningen.

« Stikkontakten for stramtilfarselskabelen ma vaere lett tilgjengelig.

« Frakobling av enheten fra stramforsyningen ma kun skje ved a trekke ut
nett- eller apparatkontakten.

For & beskytte enheten
« Enheten ma kun dpnes av en autorisert elektriker.

Ikke dekk til enheten, selv delvis, med for eksempel metallplater eller folier.
Resultatet vil bli overoppheting.

Unnga stet og vibrasjoner pa enheten eller tilbeharet.

Pass pa at monteringsplaten er ren.

Vaer oppmerksom pa minsteavstand:

- Mellom enheter: minst 100 mm,

- Mellom enheten og veggen: minst 100 mm,

- Over enheten: minst 800 mm.

Generelt:

Fjern forurensninger og vaeskelekkasjer s fort som mulig. Hvis dette far vir-
ke over en lengre periode, kan det oppsta misfarging eller skader pa huset
eller varmeplata. @kte temperaturer gjer at denne prosessen gar fortere.
Belagte varmeplater:

Unnga raske temperaturendringer samt heye temperaturforskjeller pa be-
lagte varmeplater. Dette kan fere til skader pa den tekniske emaljen.

For eksempel: basiske vaesker med hgy temperatur angriper emaljen pa be-
lagte plater ekstra raskt.

.

.

Turvallisuusohjeet

Yleisia ohjeita
» Lue kayttoohjeet ennen laitteen kayttdonottoa ja noudata turval-
lisuusohjeita.
« Sdilyta kdyttoohjeet kaikkien kayttajien saatavilla.
« Varmista, ettd laitetta kdyttavat vain kayttoon koulutetut henkilot.
+ Noudata turvallisuusohjeita, maardyksia seka tyoturvallisuus- ja
tapaturmantorjuntaohjeita.
» Kaytettdvan pistorasian on oltava maadoitettu (suojamaadoitettu).
Huomio — Magneettisuus! Huomioi mag-
@ HUOMIO | neettikentan vaikutukset (sydamentahdis-
tin, tiedonsiirtovalineet ... ).
Palovaara! Ole varovainen, kun kosketat
VAARA kotelon osia tai kuumennuslevya.
Kuumennuslevyn lampatila voi nousta vaar-
allisen korkeaksi. Varo jalkilampda laitteen pysaytyksen jalkeen!
Laite voidaan siirtaa vain, kun lampolevy on jaahtynyt.

Laitteen rakenne

Laitetta ei saa kdyttaa rajahdysalttiissa ti-

loissa, se ei ole EX-suojattu.

Aineiden kohdalla, jotka voivat muodostaa
syttyvan seoksen, on ryhdyttava asianmukaisiin varotoimenpitei-
siin, esim. tydskentely vetokaapin alapuolella.

Noudata vaarallisia aineita kasitellessasi asiaankuuluvia turva- ja
tapaturmantorjuntamaarayksia henkild- ja esinevahinkojen valt-
tamiseksi.

« Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavalle, kuivalle ja
paloturvalliselle alustalle.

- Laitteen jalkojen tulee olla puhtaat ja ehjat.

« Varmista, etta virtajohto / lampétila-anturin kaapeli eivat kosketa
lampolevya.

« Tarkasta aina ennen kayttda, etta laite ja lisdvarusteet ovat ehijia.
Ala kayta vahingoittuneita osia.

Sallitut aineet / epdpuhtaudet / sivuvaikutukset
Kasittele laitteella vain aineita, jotka eivat
&VARO'TUS reagoi vaarallisesti kasittelyn aikana muo-
dostuvaan energiaan. Tama koskee myos

muita energialisayksia kuten valon sateilya.
- Vaaraa voivat aiheuttaa:

- syttyvat materiaalit.

- helposti syttyvat materiaalit.

- lasin rikkoutuminen.

- vaarankokoisen astian kaytto.

- liian taynna oleva astia.

- epavakaa astia.
« Tautia aiheuttavia aineita saa kasitella ainoastaan suljetussa asti-

assa asianmukaisessa vetokaapissa.
Turvalampdtila on asetettava EN 61010-
A\IAROlTUS 2-010 -standardin luvun "Anforderungen
an Gerate, die entflammbare FlUssigkeiten
enthalten oder nutzen” (Syttyvia nesteita sisaltavia tai kayttavia
laitteita koskevat vaatimukset) mukaisesti.
- llman korvaavan syttyvan nesteen pintalampatila ei saa ylittaa
leimahduspistettaan.
Vaara on olemassa silloin, kun nestettd kuumennetaan
aukinaisessa astiassa.
Lammityslaitteen (esim. levyn) pintalampotila ei saa nesteen
pinnalla ja kosketuksissa ilman kanssa ylittaa arvoa (t - 25) °C
(= turvapiirin asetusarvo), jossa t on nesteen syttymispiste.
Vaara on olemassa silloin, kun nestettd kuumennetaan
lasiastiassa (lasi voi rikkoutua).
Jos kayttdja asettaa syttyvan nesteen neste- tai turvalampotilan
sellaiseksi, etta edella mainitutehdotsaattavatylittya, lisatoimenpiteisiin
on ryhdyttdava kayttajan suojaamiseksi vaaratilanteelta.
Levy voi kuumentua myos ilman lammityskayttda kayttdmag-
neettien vaikutuksesta suurilla pyérimisnopeuksilla.

» Ota huomioon mahdollisesti esiintyvat epapuhtaudet seka
toivotut kemialliset reaktiot.

+ On mahdollista, etta pyorivien lisavarusteiden jaamia joutuu ku-
lumisen seurauksena kasiteltavan aineen joukkoon.

 PTFE-pinnoitettuja magneettisauvoja kaytettdessa tulee huo-
mioida seuraava: PTFE reagoi kemiallisesti, jos se on kosketuk-
sissa sulassa tai liuenneessa muodossa olevien alkali- tai maa-
alkalimetallien kanssa seka jaksollisen jarjestelman ryhmiin 2 ja 3
kuuluvien metallien kanssa, kun ne on jauhettu hienojakoisiksi ja
lampdtila on yli 300 °C - 400 °C. Vain alkuainefluorilla, klooritri-
fluoridilla ja alkalimetalleilla on syodvyttava vaikutus, halogeenihi-
ilivedyt vaikuttavat palautuvasti laajentavasti.
(Ldhde: Rompps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)

Kokeiden suorittaminen

/\ VARO

Kayta kasiteltavan aineen vaaraluokitusta vastaavia hen-
kilokohtaisia suojavarusteita. Sen ohella vaaraa voivat aiheuttaa:
- nesteiden roiskuminen ja héyrystyminen.

- osien irtoaminen.

- myrkyllisten tai palavien kaasujen vapautuminen.

Pienenna pydrimisnopeutta, jos:

- nestetta roiskuu astiasta liian suuren kierrosluvun seurauksena.
- laite ei kay tasaisesti.

- astia liikkuu levylla.

- ilmaantuu virhe.

Lisatarvikkeet

« Turvallinen tyéskentely on taattu ainoastaan kaytettaessa IKA:n
alkuperaisia tarvikkeita.

« Varmista, etta jarjestelmaan kytketty ulkoinen lampétila-anturi
on vahintdan 20 mm:n syvyydessa valiaineessa.

- Irrota pistoke pistorasiasta ennen lisatarvikkeen asennusta.

« Lisatarvikkeiden pitaa olla lujasti kiinni laitteessa eivatka ne saa
|6ystya itsestadn. Astian painopisteen tulee olla levyn alueella.

+ Noudata lisatarvikkeen kayttoohjeita.

Virtalahde / kytkeminen pois paalta
Sahkokatkoksen jalkeen laite kaynnistyy it-

&VAROlTUS sestaan B-tilaan.

- Tyyppikilven jannitemerkinnan on vastattava verkkojannitetta.

- Verkkojohdon pistorasian pitaa olla helposti ulottuvilla.

- Laite voidaan irrottaa sahkdverkosta vain irrottamalla verkkojoh-
to pistorasiasta tai laitteesta.

Laitteen suojaamiseksi

- Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

« Ala peitd laitetta edes osittain esim. metallilevylla tai foliolla. Laite
saattaa ylikuumentua.

Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.

Pida levy puhtaana.

Huomioi vahimmaisetaisyys:

- laitteiden valilla: vah. 100 mm,

- laitteen ja seinan valilla: vah. 100 mm,

- laitteen ylapuolella: vah. 800 mm.

Yleistd:

Poista epapuhtaudet ja vuotaneet nesteet ajoissa. Jos ne vaikuttavat pi-
demmadn ajan, ne voivat aiheuttaa varjaytymista tai vaurioita koteloon tai
lammityslevyyn. Korkeammat lampdtilat nopeuttavat tata prosessia.
Paallystetyt lammityslevyt:

Valta nopeita lampatilan muutoksia ja korkeita lampatilaeroja paallystetyil-
18 lammityslevyilla. Tamd voi johtaa teknisen emalin vaurioitumiseen.
Tarvittaessa: emaksiset nesteet korkeissa lampdtiloissa syovyttavat emali-
pinnoitetun levyn erityisen nopeasti.
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Indicacoes de seguranca

Observacbes gerais
« Leia 0 manual de instrucdes na integra antes da colocacéo em funciona-

mento e observe as indicacoes de sequranca.
« Guarde o manual de instrucdes em local acessivel para todos.
« Certifique-se de que somente pessoal treinado trabalhe com o aparelho.
« Observe as indicaces de seguranca, diretrizes, normas de protecdo no tra-
balho e de prevencao de acidentes.
- Atomada tem de estar ligada ao terra (contato de protecao).
= Atencao — Magnetismo! Observe os efeitos do
@ ATENCAO campo magnético (marca-passos, portador de da-
dos ...).
Risco de queimaduras! Tenha cuidado ao encostar
m em pecas da carcaca e na placa de aquecimento.
A placa de aquecimento pode alcancar temperatu-
ras perigosamente elevadas. Observe o calor residual depois do desligamento!
A unidade somente pode ser transportada depois que a placa de aqueci-
mento tiver arrefecido.

Estrutura do aparelho
Nao opere o aparelho em atmosferas sujeitas a
m explosao, ele ndo possui protecao EX.

No caso de operar com substancias que possam
gerar misturas inflamaveis, medidas de protecdo adequadas devem ser to-
madas, tais como trabalhar debaixo de um exaustor.

Para evitar danos pessoais e materiais, respeite as respectivas medidas de
protecdo e prevencdo de acidentes ao processar substancias perigosas.

« Coloque o aparelho sobre uma superficie plana, estavel, limpa, antider-
rapante, seca e refratdria.

« 0s pés do aparelho devem estar limpos e ndo apresentar danos.

» Certifique-se de que o conjunto do cabo elétrico / cabo do sensor térmico
nao encostem na placa de aquecimento.

« Antes de cada utilizacdo, verifique o aparelho e acessorios quanto a danos.
Nao use pecas danificadas.

Meios permitidos / Impurezas / Reacbes secundarias
= Somente devem ser processados 0s meios cujo o
AATENCAO consumo de energia para o processamento for ir-
relevante. Isto também se aplica para outros con-
sumos de energia, como p.ex. a incidéncia de luz.
« Observe o perigo causado por:
- materiais inflamaveis,
- meios combustiveis com baixa pressao de vapor,
- quebra de vidro,
- dimensionamento errado do recipiente,
- nivel de enchimento excessivo do meio,
- posicao instavel do recipiente.
- Materiais patogénicos somente devem ser processados em recipientes
fechados e com exaustor apropriado.
= A temperatura de seguranca deve ser ajustada
/I\ ATENCAO | de acordo com EN 61010-2-010 capitulo
“Requisitos para aparelhos que contém ou
utilizam liquidos inflamaveis”.
- Atemperatura de superficie do meio inflamavel que é exposto ao ar, nao
deve ultrapassar o ponto de inflamagao do mesmo.
Via de regra, ha perigo quando o meio é aquecido em recipientes abertos.
- A temperatura de superficie do dispositivo de aquecimento (p. ex. da
placa de montagem) nao pode exceder o valor (t - 25) °C (= valor de
ajuste do circuito de seguranca) na superficie do meio inflamavel e em
contato com o ar, onde t é o ponto de combustéo do liquido.
Via de regra, ha perigo quando o meio é aquecido em recipientes de
vidro (quebra de vidro).
Quando um ajuste do usuario (temperatura do meio ou de seguranca)
poderia levar um meio inflamavel para um estado em que as condi¢bes
acima mencionadas poderiam ser excedidas, é necessario tomar
providéncias adicionais que protejam o usuario desse perigo.
« A placa de montagem pode aquecer mesmo sem o aquecimento ligado,
devido ao acionamento magnético com elevadas rotacdes.
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« Considere a ocorréncia de eventuais contaminagdes e reagdes quimicas in-
desejadas.

« Eventualmente, fragmentos de pecas em rotacao podem penetrar no meio
a ser processado.

« Em caso de utilizacdo de barras magnéticas revestidas com PTFE, o se-
guinte deve ser observado: Reacdes quimicas do PTFE ocorrem em contato
com metais alcalinos e alcalino-terrosos fundidos ou dissolvidos, bem como
com pos finos de metais do 2° e 3° grupo do sistema periodico com tem-
peraturas acima de 300 — 400 °C. E agredido somente por flior elementar,
trifluoreto de cloro e metais alcalinos, enquanto hidrocarbonetos halogena-
dos tém acdo reversivel de expansao.

(Fonte: Dicionario de Quimica Rémpps e «Ulimanns Vol. 19)

Realizacdo de ensaios

/\ CUIDADO

Use seu equipamento de protecao individual, de acordo com a classe de
perigo do meio a ser processado. Caso contrario, ha perigo devido a:

- respingos e vapores de liquidos,

- ejecao de pegas,

- liberacdo de gases toxicos ou inflamaveis.

Reduza a velocidade, no caso de:

- respingos do meio serem lancados para fora do,

- recipiente devido ao excesso de velocidade,

- ocorrer funcionamento irregular,

- 0 recipiente se movimentar sobre a placa de apoio, ocorrer um erro.

Acessorios

« A operacdo segura somente esta garantida com acessorios originais IKA.

+ O sensor térmico externo deve ser submerso a, no minimo, 20 mm de pro-
fundidade no meio.

+ Monte os acessorios somente com o plugue desligado da tomada.

« As pecas de acessorios devem estar conectadas com seqguranca ao aparelho
e nao devem soltar-se por si s6. O centro de gravidade da estrutura deve
estar dentro da area de apoio.

+ Observe o manual de instrucdes dos acessorios.

Alimentacao elétrica / Desligamento do aparelho

Apbs uma interrupcao da alimentacdo elétrica, o

A ATEN(;AO aparelho reinicia automaticamente no modo B.

« Aindicacdo de tenséo constante na placa de identificacdo deve estar de
acordo com a tensao de rede.

+ Atomada para o fio de conexdo a rede deve ser de facil acesso.

+ O isolamento do aparelho da rede de alimentacao elétrica somente é ga-
rantido mediante retirada da tomada ou do plugue do aparelho.

Para a protecao do aparelho

« 0 aparelho somente pode ser aberto por um especialista.

« Nao cubra o aparelho, nem mesmo parcialmente, por exemplo com placas
ou folhas metalicas. A consequéncia é o sobreaquecimento.

Evite golpes e impactos no aparelho ou acessorios.

Observe a limpeza da placa de apoio.

Observe a distancia minima:

- entre aparelhos: min. 100 mm,

- entre 0 aparelho e a parede: min. 100 mm,

- acima do aparelho: min. 800 mm.

Em geral:

Remova imediatamente as impurezas e os liquidos derramados. Se forem
deixados por um longo periodo de tempo, podem causar descoloragao ou
danos a carcaca ou a placa de aquecimento. Temperaturas elevadas ace-
leram esse processo.

Placas de aguecimento revestidas:

Evite mudancas rapidas de temperatura e grandes diferencas de tempe-
ratura em placas de aquecimento revestidas. Isso pode causar danos ao
esmalte técnico.

Se aplicavel: liquidos alcalinos em altas temperaturas atacam de modo par-
ticularmente rapido a placa revestida de esmalte.

.

Wskazowki bezpieczenstwa

Uwagi ogdlne
* Przeczyta¢ cafg instrukcje eksploatacji przed uruchomieniem; przestrzegac

wskazéwek bezpieczenstwa.

+ Instrukcje obstugi przechowywac w miejscu dostepnym dla wszystkich.

« Pamieta¢, ze praca przy urzadzeniu dozwolona jest wyfacznie dla przesz-
kolonego personelu.

* Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa, dyrektyw oraz prz-
episow BHP.

+ Gniazdo elektryczne musi by¢ uziemione (styk przewodu ochronnego
uziemiajacego).

Uwaga — pole magnetyczne! Prosimy uwzgledniac
@ UWAGA | oddzialywanie pola magnetycznego (ma ono

wplyw na prace rozrusznika serca, stan nosnikow

danych, itp.).
p Niebezpieczenstwo oparzenia! Nalezy zachowac
[0 MI ostroznose przy dotykaniu czesci obudowy i piyty
grzewczej.
Plytka moze nagrzewac sie do niebezpiecznie wysokich temperatur. Nalezy
uwazac na ciepto pozostajace po wylaczeniu urzadzenia.
Transport modutu jest dozwolony tylko po wystygnieciu ptytki grzewczej.

Konstrukcja urzadzenia

Urzadzenia nie uzywac w obszarach zagrozonych
N|EBEZP|ECZENSTWO wybuchem — nie posiada ochrony przeciwwybu-
chowej.

W przypadku substancji, ktére mogg tworzy¢ mieszanine zapalna, koniec-
zne jest podjecie odpowiednich $rodkéw ochronnych, np. prowadzenie
pracy pod odciagiem.

Aby unikna¢ obrazen ciata i szkdd materialnych podczas obrobki substandji
niebezpiecznych nalezy przestrzega¢ odpowiednich $rodkéw ochronnych i
zapobiegajacych wypadkom.

Urzadzenie ustawi¢ na rownej, stabilnej, czystej, antyposlizgowej, suchej i
ogniotrwatej powierzchni.

N&zki urzadzenia musza byc czyste i nieuszkodzone.

Uwazac, aby przewdd zasilania / przewdd czujnika temperatury nie dotykat
plytki grzewcze].

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy urzadzenie lub jego wyposazenie nie
s uszkodzone. Nie uzywac uszkodzonych czesci.

Dopuszczone media / Zanieczyszczenia / Reakcje uboczne

: Nadaje sie wylacznie do przetwarzania substancji,

A OSTRZEZENIE | dla ktorych doprowadzenie energii podczas ob-

robki nie jest szkodliwe. Dotyczy to rowniez innych
sposobdw doprowadzanie energii, np. w postaci o$wietlenia.

+ Pamietac o zagrozeniu zwiazanym z:

- substancjami tatwopalnymi,

- substancjami fatwopalnymi z niska temperaturg wrzenia,
- peknieciem szkia,

- zlym doborem rozmiaru naczynia,,

- zbyt wysokim poziomem napetnienia naczynia substancja,
- niestabilnym ustawieniem naczynia.

+ Materialy chorobotwdrcze poddawac obrdbce tylko w zamknietych naczyn-
iach i z uzyciem odpowiedniego odciagu.

: Temperatura bezpieczenstwa musi by¢ ustawiona

A OSTRZEZENIE zgodnie z normg EN 61010-2-010, rozdziat

,Wymagania dotyczace urzadzen zawierajacych

lub wykorzystujacych ciecze palne”.

- Temperatura powierzchni czynnika palnego wystawionego na dziatanie
powietrza nie moze przekraczac jego temperatury zaptonu.
Niebezpieczenistwo wystepuje zwykle, gdy medium jest podgrzewane w
otwartych naczyniach.

- Temperatura powierzchni urzadzenia grzewczego (np. plytki do
ustawiania) nie moze przekraczac wartosci (t - 25)°C (= warto$¢ nastawy
obwodu bezpieczeAstwa) na powierzchni medium palnego i w kontakcie
z powietrzem, gdzie t jest temperatura spalania cieczy.
Niebezpieczenstwo wystepuje zwykle, gdy medium jest podgrzewane w
szklanych naczyniach (pekniecie naczynia).

Jezeli ustawienie uzytkownika (temperatura medium lub temperatura

bezpieczehstwa) moze spowodowac, ze medium palne znajdzie sie w stanie,

ktory moze spowodowac przekroczenie powyzszych warunkow, nalezy podjac
dodatkowe $rodki w celu ochrony uzytkownika przed tym zagrozeniem.

« Plyta robocza moze sie rozgrza¢ takze bez wigczenia trybu podgrzewania,
na skutek wysokiej predkosci obrotowej napedu.

Nalezy uwazac na ewentualne zanieczyszczenia i niepozadane reakcje chemiczne.
Czastki powstajace w wyniku Scierania obracajacych sie acesoriow moga
przedostac sie do poddawanej obrobce substandji.

Podczas korzystania z mieszadetek magnetycznych z powtoka PTFE nalezy
wzia¢ pod uwage co nastepuje: PTFE wchodzi w reakcje chemiczne w
zetknieciu z roztopionymi lub rozpuszczonymi metalami alkalicznymi i meta-
lami ziem alkalicznych, a takze z bardzo rozdrobnionymi proszkami metali
grupy 2 i 3 ukfadu okresowego w temperaturze powyzej 300 °C — 400
°C. Agresywnos¢ chemiczng wobec PTFE wykazuja tylko fluor elementa-
rny, fluorochlorki i metale alkaliczne, a weglowodory chlorowcopochodne
wykazuja odwracalne dziatanie speczniajace.

(zr6dto: Rompps Chemie-Lexikon i “Ulmann”, tom 19)

Przeprowadzanie doSwiadczen

/N OSTROZNIE

Stosowa¢  osobiste  wyposazenie ochronne odpowiednie do klasy
niebezpieczenstwa uzywanej substancji. W przeciwnym wypadku istnieje
zagrozenie spowodowane:

- pryskaniem lub parowaniem cieczy,

- wypadnieciem czesci,

- uwalnianiem sie gazéw toksycznych i palnych.

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotows, jezeli:

- substancja wylewa sie z naczynia na skutek zbyt duzej predkosci obrotowe],
- urzadzenie pracuje nieréwno,

- naczynie porusza sie na plycie grzewczej,

- wystapi bfad.

Akcesoria

» Bezpieczenstwo eksploatacji gwarantowane jest wytacznie pod warunkiem
uzycia oryginalnego osprzetu IKA.

- Zewnetrzny czujnik temperatury przy podigczeniu nalezy zanurzy¢ w sub-
stancji na gtebokos¢ co najmniej 20 mm.

+ Akcesoria montowa¢ wytacznie wowczas, gdy urzadzenie nie jest
podfaczone do sieci elektrycznej.

* Akcesoria muszg byc dobrze przymocowane do urzadzenia i nie moga
samoczynnie sie odlgcza¢. Srodek ciezkosci zestawu musi znajdowac sie
ponad powierzchnig plyty gérne;.

« Postepowac zgodnie z instrukcja obstugi akcesoriow.

Zasilanie elektryczne / Wytaczanie urzadzenia
Po przerwie w zasilaniu energig elektryczng

& OSTRZEiEME urzadzenie samoczynnie uruchamia sie w trybie B.

» Dane napiecia podane na tabliczce znamionowej musza by¢ zgodne z
napieciem sieciowym.

+ Gniazdo do podfaczenia przewodu zasilajacego musi by¢ tatwo dostepne.

« Urzadzenie mozna odfaczy¢ od sieci elektrycznej tylko poprzez wyjecie wty-
czki z gniazda lub wtyku z urzadzenia.

W celu ochrony urzadzenia

« Urzadzenie moze byc¢ otwierane tylko przez wykwalifikowany personel.

« Nie przykrywac urzadzenia, nawet czesciowo, np. ptytami metalowymi lub
foliami. W przeciwnym razie nastapi przegrzanie.

« Nalezy chroni¢ urzadzenie i akcesoria przed obiciami i uderzeniami.

« Nalezy utrzymywac ptyte robocza w czystosci.

+ Nalezy zachowywac minimalne odlegtosci:

- pomiedzy urzadzeniami min. 100 mm,

- pomiedzy urzadzeniem a $ciang min. 100 mm,

- nad urzadzeniem min. 800 mm.

Informacje ogdlne:

Natychmiast usuwac zanieczyszczenia i rozlane plyny. W przypadku po-

zostawienia ich na diuzszy czas moga one spowodowac odbarwienia lub

uszkodzenia obudowy albo ptyty grzejnej. Podwyzszona temperatura przy-

spiesza ten proces.

Powlekane piyty grzejne:

Unika¢ gwattownych zmian temperatury i duzych roznic temperatur na

powlekanych plytach grzejnych. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia sz-

kliwa technicznego.

Jesli dotyczy: ptyny alkaliczne w wysokiej temperaturze szczegélnie szybko

niszcza emaliowane piyty.




Bezpecnostni pokyny

VSeobecné pokyny
« Pfed uvedenim zafizeni do provozu si pfectéte cely navod k pro-

vozu a respektujte bezpecnostni pokyny.
+ Navod k provozu uloZte na misté dostupném vsem.
« Respektujte, Ze se zafizenim smi pracovat pouze vyskoleny personal.
* Respektujte bezpecnostni upozornéni, smérnice, predpisy na
ochranu zdravi pfi praci a prevenci nehod.
« Zasuvka musi byt fadné uzemnéna (ochranny vodic).
Pozor — Magnetismus! Méjte na védomi
@ POZOR mozné vlivy magnetického pole (kardios-
timulatory, datové nosice ... ).
1] Nebezpedi popaleni! Dbejte opatrnosti pfi
NEBEZPECI kontaktu s dily krytu a topnou deskou.
Topnd deska mlze dosdhnout nebezpecné
vysokych teplot. Uvédomte si pfitomnost zbytkového tepla po vypnuti.
Jednotka se smi pfepravovat aZ po vychladnuti ohfevné desky.

Konstrukce pfistroje

™| Zafizeni neprovozujte v prostiedi s
NEBEZPECI nebezpecim vybuchu, neposkytuje ochra-
nu proti vybuchu.
V pfipadé latek, které mohou vytvofit zapalnou smés, je tfeba pfijmout
vhodnd ochrannd opatfeni, napf. pracovat pod odtahem vypard.
Pro zamezeni riziku zranéni osob a vzniku materialnich $kod
dodrzujte pfi zpracovani nebezpecnych latek pfislusna ochranna
opatfeni a opatfeni pro prevenci nehod.
« Pristroj postavte volné na rovnou, stabilni, Cistou, neklouzavou,
suchou a nehoflavou plochu.
« Podstavné patky pristroje museji byt Cisté a bez jakéhokoli poSkozeni.
+ Dbejte na to, aby se sestava sitové snlry / kabel teplotniho
snimace nedotykaly ohfevné desky.
« Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda zafizeni a pfislusenstvi
nejevi znamky poskozeni. Nepouzivejte poskozené dily.

Pripustna média / znecisténi / vedlejsi reakce

7 7] Zpracovavejte pouze média, u kterych je

A VAROVANI | privod energie zpracovanim bez nebezpeéi.

To plati rovnéz pro jiné vstupy energie
napfiklad svételnym zafenim.

« Vyvarujte se nebezpeci vyvolaného:

- hoflavymi materialy,

- hoflavymi médii s nizkym tlakem pary,
- prasknutim skla,

- chybnym nadimenzovanim nadoby,

- prilis vysokou hladinou naplnéni méda,
- nezajisténym stavem nadoby.

+ Materialy, které vyvolavaji nemoci, zpracovavejte jen v zavienych
nadobach pfi zajisténi vhodného odtahu.

T 7| Bezpecnostni teplota musi byt nastavena

A\ VAROVANI | podie EN 61010-2-010, kapitola

,PoZadavky na zafizeni, které obsahuiji

nebo vyuZivaji vznétlivé kapaliny”.

- Teplota povrchu vznétlivého média, které je vystaveno vzduchu,
nesmi prekrocit jeho bod vzplanuti.

Nebezpeci vyvstava zpravidla tehdy, kdyz se médium zahfiva v
otevrenych nadobach.

- Teplota povrchu topného zafizeni (napf. podkladné desky) nesmi
na povrchu vznétlivého média a v kontaktu se vzduchem prekrocit
hodnotu (t - 25) °C (= hodnota nastaveni bezpecnostniho okruhu),
pficemz t je bod pozaru dané kapaliny.

Nebezpeci vyvstava zpravidla tehdy, kdyz se médium zahfiva ve
sklenénych nadobach (prasknuti skla).

Pokud by nékteré uzivatelské nastaveni (teplota média nebo

bezpelnostni teplota) mohlo uvést vznétlivé médium do stavu,

kvdli kterému by mohly byt pfekroceny dfive uvedené podminky,
musi se pfijmout doplfujici opatreni, které ochrani uzivatele pred
timto ohrozenim.

Podstavna deska se i bez provozu s ohfevem mze pfi vysokych

otackach zahfivat prostfednictvim hnacich magnetd.

« Zohlednéte eventualni vyskyt zneCisténi a nezadouci chemicke reakce.

+ Material vznikly otérem otacejicich se dilli pfislusenstvi se mlze
eventualné dostat do média urceného k zpracovani.

« PFi pouZiti magnetickych tycek s povlakem z PTFE je tfeba mit na
védomi nasledujici body: Chemické reakce PTFE nastavaji v kon-
taktu s roztavenymi nebo rozpusténymi alkalickymi kovy a kovy
alkalické zeminy a s jemnozrnnymi prasky kovl z 2. a 3. skupiny
periodické soustavy prvkd pfi teplotach pres 300 °C — 400 °C.
Narusuji jej pouze prvek fluor, fluorid chlorecny a alkalické kovy,
zatimco halogenové uhlovodiky plsobi opacnym zptsobem.
(Zdroj: Rompps Chemie-Lexikon (Lexikon chemie Rémpps) a ,Ullmann” obr. 19)

Provedeni pokusu

/N\POZOR

Pouzivejte své osobni ochranné pracovni pomucky a vybaveni
podle tfidy nebezpecnosti zpracovavaného média. Jinak vznika
nebezpedi vyvolané:

- stfikanim a odpafovanim kapalin,

- uvolnénim a vymrsténim casti,

- uvolfiovanim toxickych nebo hoflavych plynd.

SniZte pocet otacek v téchto pfipadech:

- médium v dusledku pfilis vysokého poctu otacek vystfikuje z nadoby,
- vznikl neklidny chod,

- nadoba se pohybuje na podstavné desce,

- doslo k zavade.

PfisluSenstvi

+ Bezpelna prace je zajisténa pouze s originalnim pfislusenstvim IKA.

« Zajistéte, aby externi teplotni snimac¢, kdyz je pfipojeny, byl do
meédia ponofen do hloubky alespor 20 mm.

« PFislusenstvi instalujte pouze s vytaZenou sitovou zastrékou.

« Dily prislusenstvi museji byt jisté pfipojené k zafizeni a nesmi se
podstavné plochy.

+ Respektujte navod k poufziti pfisluSenstvi.

Elektrické napajeni / vypnuti pfistroje
7] Po ukonceni preruseni pfivodu elektrické
AVAROVANl energie se pfistroj v rezimu B opét auto-
maticky spusti.
- Udaj o napéti na typovém stitku musi odpovidat napé&ti v siti.
« Zasuvka pro pfipojeni k elektricke siti musi byt snadno dosazitelna
a pristupna.
« Odpojeni zafizeni od elektrické sité se provadi pouze vytazenim
sitové zastrcky, resp. zastreky zafizeni.

Ochrana pfistroje

« Zafizeni smi otevirat pouze kvalifikovany pracovnik.

« Zafizeni nezakryvejte, ani castecné, napf. kovovymi deskami
nebo foliemi. Disledkem by bylo prehfivani.

Zamezte tvrdym narazlim nebo Uderlim na zafizeni nebo pfislusenstvi.
Dbejte na udrZzovani podstavné desky v Cistém stavu.
Respektujte minimalni vzdalenost:

- mezi pfistroji: min. 100 mm,

- mezi pfistrojem a sténou: min. 100 mm,

- nad pristrojem: min. 800 mm.

Obecné informace:

Co nejdFive odstranite necistoty a rozlité kapaliny. Pokud ziistanou na misté
del3i dobu, mohou zplisobit zménu barvy nebo poskozeni krytu ¢i topné
desky. Zvy3ené teploty tento proces urychluji.

Topné desky s povrchovou Upravou:

Zabrarite nahlym zménam teplot a velkym teplotnim rozdilim na potaZenych
topnych deskach. To miZe vést k poskozeni technického smaltu.

Pipadné: alkalické kapaliny pfi vysokych teplotach obzvlasté rychle napa-
daji smaltovanou desku.

Biztonsagi utasitasok

Altalénos informéciok

« Az iizembe helyezés el6tt olvassa el a kezelési Utmutatot, és Ugyeljen a
biztonsagi tudnivalokra.

* A kezelési Gtmutatét mindenki szamdra kénnyen elérhet6 helyen tarolja.

« Ugyeljen arra, hogy csak képzett munkatarsak dolgozzanak a készilékkel.

« Tartsa be a biztonsagi tudnivalokat, iranyelveket, munkavédelmi és baleset-
védelmi elGirasokat.

« Az aljzatnak foldeléssel (véddérintkezdvel) kell rendelkeznie.

Figyelem — magnesesség! Vegye figyelembe a

@ FIGYELEM magneses mezd hatasait (szivritmus-szabalyozo,

adathordozok stb.).

2 Veszély — égési sérilés veszélye! Legyen dvatos,
VESZELY ha megérinti a burkolatot és a fiit6lapot.
A f(it6lap veszélyesen magas hémérsékletet is

elérhet. Figyeljen arra, hogy a kikapcsolas utan tovabbra is forré lehet!
Az egységet kizarélag a f(itélap leh(ilését kovetden szabad szallitani.

A kész(ilék felépitése
z A készliléket ne hasznalja robbandsveszélyes hely-
VESZELY eken, mivel nem robbanasvédett kiviteld.

Olyan anyagok esetén, amelyek gyulékony elegyet
képeznek, megfelel6 intézkedéseket kell hozni, példaul elszivas melletti
munkavégzés.

A személyi és anyagi sérilések elkertlése érdekében veszélyes anyagokkal
végzett munkak esetén forditson figyelmet a vonatkozo védelmi és baleset-
megel6zési intézkedésekre.

« A késziiléket sik, stabil, tiszta, cstiszasmentes, szaraz és t(izallo felliletre
allitsa.

« Akésziilék Iabait tiszta és sértetlen allapotban kell tartani.

+ Gy6zddjon meg rola, hogy a haldzati vezetékek/a hémérséklet-érzékeld ka-
bel nem ér hozza a melegitélemezhez.

« Minden hasznalat el6tt ellendrizze a késziilék és a tartozékok épségét.
Sértilt alkatrészeket ne hasznaljon.

Megengedett kézegek / Szennyezddések / Mellékhatasok
Csak olyan anyagokkal dolgozzon, amelyeknél
A FIGYELEM] : feldolgozas kdzbeni energiatermelddés nem
aggalyos. Ez az energiabevitel mas formaira, pl. a
fénysugarzasra is érvényes.
« Ugyeljen az alabbi veszélyre:
- gyulékony anyagok.
- éghetd kozegek alacsony géznyomassal.
- livegtorés.
- a tartdly hibas méretezése.
- a kdzeg tdl magas szintje.
- a tartaly instabil allapota.
» Betegségeket el6idéz6 anyagokat csak zart edényben és megfeleld elszivas
mellett dolgozzon fel.

Az EN 61010-2-010 szabvany , Gyulékony
A FIGYELEM folyadékokat tartalmazo vagy felhasznalo
berendezésekre vonatkozd kdvetelmények” cimi
fejezetében el6irt biztonsagi hémérsékleteket be kell tartani.
-A levegGvel érintkez6 gyulékony kozeg felilleti hdmérséklete nem
haladhatja meg annak lobbanaspontjat.
Ha a kozeget nyitott edényben melegitik, az tobbnyire kockazattal jar.
-A fiitdberendezés (pl. a tartofeliilet) feliileti hémérséklete, a gyulékony
kozeg feliiletével és a levegdvel érintkezd részeken nem Iépheti tdl a (¢
- 25) °C értéket (azaz a biztonsagi aramkdrben beallitott értéket), ahol a
" a folyadék gyulladaspontjat jelenti.
Ha a kozeget (ivegedényben melegitik, az tdbbnyire kockdzattal jar
(livegtorés).
Ha a felhaszndlo altal elvégzett bedllitdsok (kdzeg- és biztonsdgi
hémérséklet) a gyulékony kdzeget olyan allapotba hozhatjak, amelynek
eredményeképpen a fent emlitett értékek tullépése fordulhat el, kiegészité
intézkedéseket kell tenni, amelyek a felhasznalot megvédik ezektdl a
veszélyektdl.

+ Nagy fordulatszamon a hajtdmagnesek miatt a lap akkor is fel tud hevlni,
ha nincs fitési izemmodban.

« Vegye figyelembe az esetlegesen fellépd szennyezddéseket és nem szan-
dékos vegyi reakciokat.

« Aforgo tartozékok belestrlédhatnak a feldolgozott kdzegbe.

+ PTFE-bevonatl magnesrudak esetén a kdvetkezékre kell gyelni: a PTFE
kémiai reakcioba 1ép megolvadt vagy oldott alkali és foldalkali fémekkel,
illetve finomszemcsés fémporokkal a periddusos rendszer 2. és 3. cso-
portjabal 300 °C — 400 °C feletti hdmérsékleten. Csak az elemi fluor, klor-
trifluorid és az alkalifémek tdmadjdk meg, a halogénezett szénhidrogének
forditottan hatnak.

(Forras: Rompps vegyi lexikon és ,Ulimann”, 19. kép)

A tesztek elvégzése
/N VIGYAZAT

Viseljen a feldolgozott anyag veszélyességi osztalyanak megfeleld egyéni
védBeszkozt. Ellenkezd esetben veszélyt idézhet eld:

- a folyadékok kispriccelése és elparolgasa.

- a kirep(il6 alkatrészek.

- a mérgezd vagy éghetd gazok felszabadulasa.

Csokkentse a fordulatszamot, ha:

- az anyag a tal magas fordulatszam miatt kifréccsen az edénybdl.

- a készlilék jarasa egyenetlenné valik.

- a tartdly a lapon mozog.

- hiba lép fel.

Tartozékok

+ A biztonsagos munkavégzés csak az IKA eredeti tartozékokkal biztosithatd.

+ Gy6z6djon meg réla, hogy csatlakozaskor a kiilséhémérséklet-érzékeld le-
galabb 20 mm mélységig bele van illesztve a kozegbe.

» Tartozékokat csak a csatlakozddugd kihizésa utan szabad felszerelni.

« A tartozékoknak mindig a készilékhez csatlakoztatva kell lennitk, és nem
lazulhatnak ki. A szerkezet sulypontjanak a tartofellilet felett kell lennie.

- Vegye figyelembe a tartozékok Uzemeltetési Utmutatojat.

Energiaellatas / A készllék kikapcsolasa
Az dramellatas megszakitasa utan a készilék a B

& FIGYELEM| msdban automatikusan Gjra elindul.

+ A tipustablan szerepld fesziiltségnek meg kell egyeznie a halézati fesziilt-
séqggel.

« Atapvezeték csatlakozdaljzatanak konnyen elérhetd és megkézelithetd
helyen kell lennie.

* A készillék aramtalanitasa csak a halézati csatlakozodugo, ill. a késziilék
csatlakozddugdja kihizasaval torténhet.

A késziilék védelme érdekében

« A készilléket csak szakember nyithatja fel.

» Akésziiléket még részben se takarja le, pl. fémlemezzel vagy félidval. Ennek
kovetkeztében ugyanis tulheviilhet.

« Keriilje a késziiléket és a tartozékokat érg lokéseket és iitéseket.

« Ugyeljen a tartofeliilet tisztasagara.

« Kérjiik, tartsa be az alabbi minimalis tavolsagokat:

- készulékek kozott: min. 100 mm,

- a készllék és a fal kozott: min. 100 mm,

- a kész(ilék folott: min. 800 mm.

Altalanos:

Id6ben tavolitsa el a szennyezédéseket és a kiomlott folyadékokat.

Ha ezek hosszabb ideig a feliileten maradnak, az a haz vagy a f6z6lap

elszinez6déshez vagy karosodasahoz vezethet. A  megemelkedett

hémérséklet felgyorsitja ezt a folyamatot.

Bevonatos f6z6lapok:

Kertilie a gyors h6mérséklet-valtozasokat, valamint a magas hémérséklet-

killonbségeket a bevonatos féz6lapokon. Ez a technikai zomanc karoso-

dasahoz vezethet.

Ha szlikséges: a magas hémérséklet( ligos folyadékok kiilondsen gyorsan

tamadjak meg a zomancbevonatos fézélapot.
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Varnostna navodila

SploSna navodila
« Preden zacnete napravo uporabljati, v celoti preberite navodila za

uporabo in upostevajte varnostne napotke.

- Navodila za uporabo shranite na vsem dostopnem mestu.

« Pazite, da napravo uporablja le za to usposobljeno osebje.

+ Upostevajte varnostne napotke, smernice in predpise za varstvo
pri delu ter preprecevanje nesrec.

« Vti¢nica mora biti ozemljena (ozemljitveni kontakt).

Pozor — Magnetizem! UpoStevajte vplive
@ POZOR magnetnega polja (sréni spodbujevalniki,
nosilci podatkov itd.).
Nevarnost opeklin! Ko se dotikate delov
NEVARNOST ohisja in grelne plosce, bodite previdni.
Grelna plosca lahko doseZe nevarno visoke

temperature. Upostevajte, da je naprava po izklopu topla!
Enoto se lahko prevaza samo, ko se grelna plo3ca ohladi.

Namestitev naprave

Naprave ne uporabljajte v eksplozivnih
NEVARNOST okoljih, ker ni zas¢itena za delo v poten-
cialno eksplozivnih obmogjih.
Pri snoveh, ki lahko tvorijo vnetljivo zmes, je treba izvesti ustrezne
varnostne ukrepe, npr. delo pod odzracevalnim sistemom.
Za preprecevanje poSkodb oseb in predmetov pri obdelavi ne-
varnih snovi, upostevajte zadevne zascitne ukrepe in ukrepe za
prepreCevanje nesreC.
 Napravo postavite na ravno, stabilno, cisto, nedrseco, suho in
ognjevarno podlago tako, da bo okrog nje dovolj prostora.
« Podstavki naprave morajo biti Cisti in neposkodovani.
« Zagotovite, da se komplet napajalnega kabla/kabla temper-
aturnega tipala ne dotika ogrevalne plosce.
« Pred vsako uporabo preverite, ali sta naprava in oprema
poskodovani. Ne uporabljajte poSkodovanih delov.

Dovoljeni mediji / necistoce/stranske reakcije
Obdelujte le snovi, pri katerih je energija,
A OPOZORILO | ki se dovaja pri obdelavi, neznatna. To velja
tudi za druge dovode energije, npr. zaradi
svetlobnega obsevanja.
- Pazite na nevarnost zaradi:
- vnetljivih materialoy,
- gorljivih snovi z nizkim parnim tlakom,
- loma stekla,
- napacne velikosti posode,
- previsokega nivoja polnjenja snovi,
- nestabilno postavljene posode.
+ Materiale, ki povzrocajo bolezni, obdelujte le v zaprtih posodah
in z ustreznim odzracevalnim sistemom.
Varnostno temperaturo je treba nastavit
/I\ OPOZORILO | skladno z EN 61010-2-010, poglavje
.Zahteve za naprave, ki vsebujejo ali
uporabljajo vnetljive tekocine”.
- Temperatura povrsine vnetljivega medija, ki je izpostavljena
stiku z zrakom, ne sme presegati njegovega plamenisce.
Nevarnost praviloma obstaja, Ce medij segrevate v odprtih posodah.
- Temperatura povrsine grelne naprave (npr. plo3¢e) na povrsini
vnetljivega medija in v stiku z zrakom ne sme preseci vrednosti
(t - 25) °C (= vrednost nastavitve varnostnega kroga), pri Cemer
je t pozarna tocka tekocine.
Nevarnost praviloma obstaja, ¢e medij segrevate v steklenih
posodah (steklo poci).
Ce bi lahko uporabnikova nastavitev (temperature medija ali
varnostne temperature) vnetljiv. medij postavila v stanje, v
katerem bi bila lahko zgoraj navedena pogoja prekoracena, je
treba sprejeti dodatne ukrepe, ki bodo uporabnika zascitili pred
opisano nevarnostjo.
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« Odlagalna plo3¢a se lahko segreje zaradi pogonskih magnetov
pri visokem Stevilu vrtljajev, tudi kadar gretje ni vklopljeno.

+ UpoStevajte moZnost pojava necistoC in nezelenih kemicnih reakcij.

« Delci, ki nastanejo pri obrabi vrtecih se delov pribora, lahko
pridejo v obdelovano snov.

« Pri uporabi magnetnih palic, prevleCenih s PTFE, upoStevajte
naslednje: PTFE kemi¢no reagira v stiku s staljenimi ali raztopljen-
imi alkalijskimi in zemljoalkalijskimi kovinami ter drobnimi praski
kovin iz 2. in 3. skupine periodnega sistema pri temperaturah
nad 300 °C do 400 °C. Agresivno delujejo le elementarni fluor,
klorov trifluorid in alkalijske kovine, halogenski ogljikovodiki pa
povzroCajo reverzibilno nabrekanje.

(Vir: kemijski leksikon Rémpp Chemie-Lexikon in enciklopedija »Ullmanns, 19. zvezek)

Poskusno delovanije

/\ PREVIDNO

Osebno zas¢itno opremo nosite skladno z razredom nevarnosti
snovi, ki jo obdelujete. Sicer obstaja nevarnost:

- brizganja in izparevanja tekocin.

- hitrega izmeta delov.

- sproscanja strupenih ali vnetljivih plinov.

Zmanj3ajte Stevilo vrtljajev, Ce:

- snov zaradi previsokega $tevila vrtljajev brizga iz posode.

- naprava tece neenakomerno.

- se posoda na odlagalni plo3¢i premika.

- se pojavi napaka.

Oprema
+ Varno delo je zagotovljeno samo z originalno opremo IKA.

+ Zunanje temperaturno tipalo mora biti pri priklopu vstavljeno vsaj
20 mm globoko v snov.

+ Opremo namestite le, ko je omrezni vtic izvleCen.

+ Deli opreme morajo biti varno povezani z napravo in se ne smejo
samodejno lociti od naprave. TeZisCe sestavljene naprave mora
biti znotraj odlagalne povrsine.

+ Upostevajte navodila za uporabo opreme.

Napajanje/izklop naprave

Po prekinitvi elektricnega napajanja se

AOPOZOR"-O naprava samodejno ponovno zazene Vv

nacinu B.

+ Nazivna napetost na tipski ploscici se mora ujemati z omrezno
napetostjo.

« Vticnica napajalnega kabla mora biti lahko dostopna in dosegljiva.

+ Napravo izkljucite iz elektricnega omreZja le, Ce izvleCete omrezni
vti¢ oziroma vti¢ naprave.

Za zasCito naprave
+ Napravo lahko odpre le strokovno osebje.

 Naprave ali delov naprave ne pokrivajte denimo s kovinskimi
plos¢ami ali folijami, saj se lahko pregreje.

« Preprecite sunke ali udarce ob napravo ali opremo.

« Zagotovite Cisto odlagalno plosco.

« Prosim, upoStevajte najmanjso razdaljo:

- med napravami: min. 100 mm,

- med napravo in zidom: min. 100 mm,

- nad napravo: min. 800 mm.

Splosno:

Takoj odstranite umazanijo in razlite tekocine. Ce u¢inkujejo dalj

Casa, lahko povzrocijo obarvanje ali poSkodbe ohisja ali grelne

plosce. Visje temperature to pospesijo.

Grelne plodce s prevleko:

Izogibajte se hitrim spremembam temperature ter velikim tem-

peraturnim razlikam na grelnih ploscah s prevleko. To lahko

povzroc¢i poskodbe tehni¢nega emajla.

Na primer: bazi¢ne tekocine pri visoki temperaturi so Se posebej

Skodljive za emajlirano plosco.

Bezpecnostné pokyny

VSeobecne pokyny
« Precitajte si cely navod na obsluhu uz pred uvedenim zariadenia

do prevadzky a reSpektujte bezpecnostné pokyny.

+ Navod na obsluhu uloZte tak, aby bol pristupny pre kazdého.

- Dbaijte, aby so zariadenim pracovali iba zaSkoleni pracovnici.

» Dodrziavajte bezpecnostné pokyny, smernice, predpisy na ochra-
nu zdravia pri praci a prevenciu Urazov.

« Sietova zasuvka musi byt uzemnena (s ochrannym kontaktom).

Pozor — magnetizmus! U¢inky magnetick-
@ POZOR €ho pola (kardiostimulatory, média ... ).
v Nebezpecenstvo popalenial Opatrne pri
NEBEZPECENSTVO dotyku dielov telesa a ohrievacej dosky.
Ohrievacia doska moZe dosiahnut nebezpecne

vysoké teploty. Po vypnuti dajte pozor na zvyskové teplo!
Jednotka sa m6ze prepravovat len po vychladnuti ohrievacej dosky.

Konstrukcia zariadenia

v Zariadenie neprevadzkujte v prostredi s
|17 WY nebezpedim vybuchu, nie je chranené
podla EX.
S materialmi, ktoré moézu vytvorit zapalnu zmes sa musia prijimat
vhodné ochranné opatrenia, napr. praca pod digestorom.
Aby nedollo k Urazom ani vecnym Skodam, pri spracovani
nebezpecnych latok reSpektujte platné bezpecnostné opatrenia
a opatrenia na prevenciu Urazov. )
« Zariadenie uloZte volne na rovny, stabilny, Cisty, neklzavy, suchy
a nehorlavy povrch.
+ Nohy zariadenia musia byt Cisté a neposkodeneé.
» Zabezpeclte, aby sa sUprava napajacieho kabla a snimaca teploty
nedotykala ohrievacej dosky.
« Pred kazdym pouZitim skontrolujte, ¢i nie je zariadenie ani
prislusenstvo poskodené. Nepouzivajte Ziadne poskodené diely.

Povolené média / necistoty / vedlajsie reakcie
B Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych

AWSTRAHA zvySenie energie pri Uprave nespdsobuje

Ziadne nebezpecenstvo. Plati to aj pre ostat-
né priciny zvySenia energie, napr. dopadajucimi sineCnymi lu¢mi.

» Pozor na zvy3ené riziko, ktoré spbsobuju:

- horlavé materialy,

- horlavé kvapaliny s nizkym tlakom par,
- rozbitie skla,

- chybné dimenzovanie nadoby,

- prilis vysoka uroveri naplne média,

- nestabilna pozicia nadoby.

+ Materidly spésobujice ochorenia spracovavajte len v uzavretych
nadobach pod vhodnym digestorom.

z Bezpecnostna teplota sa musi nastavit

/N VYSTRAHA | podis normy EN 61010-2-010, kapitola

,Poziadavky na zariadenia obsahujuce

alebo pouZivajuce horlavé kvapaliny”.

- Povrchova teplota horlavého média pri pristupe vzduchu
nesmie prekrocit jeho bod vzplanutia.

Pri- zahrievani média v otvorenych nadobach zvycajne hrozi
nebezpecenstvo.

- Povrchova teplota ohrievacieho zariadenia (napr. pracovne;
platne) nesmie prekrocit hodnotu (t - 25) °C (= nastavovacia
hodnota bezpecnostného obvodu) na povrchu horlavého média
a v kontakte so vzduchom, kde t je bod horenia kvapaliny.

Pri zahrievani média v otvorenych nadobach zvycajne hrozi
nebezpeclenstvo (prasknutie skla).

Ak by sa horlavé médium pri pouzivatelskom nastaveni (teplota

média alebo bezpelnostnd teplota) mohlo uviest do stavu

spdsobujuceho prekrocenie vyssie uvedenych podmienok, musia
byt prijaté dodatocné opatrenia na ochranu pouZivatela pred
tymto nebezpecenstvom.

Montaznu dosku pri vysokych otackach mézu zohriat aj hnacie

magnety bez zapnutia ohrevu obezného kolesa.

« Prihliadajte na pripadny vyskyt necist6t a neZiaduce chemické reakcie.

- Castice uvolfiované odieranim z rotujucich dielov prislusenstva sa
mo7u dostat do spracovavaného média.

- Pri pouziti magnetickych tyciek s oplastenim z PTFE prihliadajte
na tuto skutocnost: Pri kontakte s roztavenymi alkalickymi kovmi
alebo kovmi alkalickych zemin, ako aj jemne dispergovanych
praskoch kovov z 2. a 3. skupiny periodického systému pri teplo-
tach 300 °C a7z 400 °C dochadza k chemickym reakcidm PTFE.
Agresivne posobi iba elementarny fludr, fluorid chlority a alkalické
kovy, halogénuhlovodiky sposobuju reverzibilné napuciavanie.
(Zdroj: Rompps Chemie-Lexikon a ,Ullmann” Diel 19)

Vykonavanie pokusov

/N\POZOR

PouZivajte osobné bezpecnostné pomdcky zodpovedajuce trie-
de nebezpecenstva upravovaného meédia. Nedodrzanim tejto
poziadavky vznika ohrozenie v désledku moznosti:

- vystrekovania a odparovania kvapalin,

- vymrstovania dielov,

- uvolfiovania toxickych alebo horlavych plynov.

Rychlost otacania zniZte, ak:

- médium v dosledku prilis vysokej rychlosti otacania vystrekuje z nadob,
- chod zacina byt nepokojny,

- nadoba sa pohybuje na montaznej doske,

- vyskytne sa chyba.

PrisluSenstvo

 Bezpecna praca je zaruCena len s origindlnym prislusenstvom
znacky IKA.

« Zabezpecte, aby externy teplotny snimac bol pri pripojeni pono-
reny do média do hlbky aspon 20 mm.

« PrisluSenstvo namontujte iba po vytiahnuti sietovej vidlice.

« PrisluSenstvo musi byt bezpecne pripojené k zariadeniu a nes-
mie sa samovolne uvolfovat. TaZisko konstrukcie sa vzdy musi
nachadzat vnutri pédorysnej plochy, na ktorej zariadenie stoji.

« ReSpektujte poziadavky navodu na obsluhu prisludenstva.

Privod napajacieho napdtia / vypinanie zariadenia

z Po vypadku dodavky elektrickej energie

&WSTRAHA sa zariadenie v rezime B uvedie znova

samocinne do prevadzky.

« Udaj o napéti na typovom titku sa musi zhodovat s napatim v
elektrickej sieti.

» Elektricka zasuvka pre sietovy napajaci kabel musi byt volne pristupna.

« Odpojenie zariadenia od napajacej siete sa dosiahne iba vytiahn-
utim sietovej alebo pristrojovej vidlice.

Na ochranu zariadenia

« Zariadenie m6ze otvarat iba kvalifikovany odbornik.

- Zariadenie nezakryvajte, ani Ciastocne, napr. kovovymi doskami
alebo foliami. Dosledkom je prehrievanie.

Vyhybajte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia alebo
prisluSenstva.

Dbajte na Cistotu montaznej dosky.

Dodrziavajte minimalnu vzdialenost:

- medzi zariadeniami: min. 100 mm,

- medzi zariadenim a stenou: min. 100 mm,

- nad zariadenim: min. 800 mm.

Vieobecne:

Necistoty a rozliate kvapaliny okamZite odstrante. Pri dlhodobejSom
posobeni méZe dojst k sfarbeniu alebo poskodeniu krytu, pripadne
vyhrevnej dosky. Zvysené teploty tento proces urychluju.

Vyhrevné dosky s povrchovou Upravou:

Zabrante rychlym zmendm teploty a vysokym teplotnym rozdie-
lom na vyhrevnych doskach s povrchovou Upravou. To moZe viest
k poskodeniu technického smaltu.

V pripade potreby: alkalické kvapaliny pri vysokych teplotach
zvlast rychlo napadaju dosku so smaltovou povrchovou Upravou.




Ohutusjuhised

Uldinformatsioon
« Enne seadme kasutuselevéttu lugege kogu kasutusjuhend labi ja
jargige ohutusjuhiseid.
+ Hoidke kasutusjuhendit koigile ligipadsetavas kohas.
« Jalgige, et seadmega t0dtaks vaid valjadpetatud personal.
« Jargige ohutusjuhiseid, direktiive, tdokaitse- ja dnnetuste ennet-
amise eeskirju.
« Pistikupesa peab olema maandatud (kaitsejuhiga Uhendatud kontakt).
Tahelepanu — magnetism! POdrake tahelepanu magnetvalja
- mojudele (sidamestimulaatorid, andme-
(® TAHELEPANU | kandjad jne).
Poletuste oht! Ettevaatust korpuse osade ja
kuumutusplaadi puudutamisel.
OHT Kuumutusplaat voib saavutada ohtlikult
korge temperatuuri. Parast valjaltlitamist
pOdrake tahelepanu jadksoojusele!
Seadet vOib transportida ainult siis, kui kuumutusplaat on jahtunud.

Seadme ulesehitus
Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus
OHT keskkonnas, sellel pole plahvatuskaitset.
Ainete puhul, mis vdivad moodustada
sUttivaid segusid, tuleb votta sobivaid kaitsemeetmeid, naiteks
tootada valjatdmbeventilatsiooni all.
Isiku- ja varakahjude valtimiseks jargige ohtlike ainetega tootamisel
asjaomaseid kaitse- ja dnnetuste arahoidmise meetmeid.
+ Asetage seade tasasele, stabiilsele, puhtale, libisemiskindlale,
kuivale ja tulekindlale pinnale.
« Seadme jalad peavad olema puhtad ja terved.
+ Veenduge, et toitekaabli komplekti / temperatuurianduri kaabel
ei puutu kuumutusplaati.
« Kontrollige enne iga kasutuskorda seadet ja tarvikuid voimalike
kahjustuste suhtes. Arge kasutage kahjustunud detaile.

Lubatud ained / reostus / korvalreaktsioonid

Toodelge ainult selliseid aineid, mille kor-
A HOIATUS ral on tootlemisel tekkiv energia ohutu. See

kehtib ka teiste sisendenergiate kohta, nt

valguskiirguse tottu.
+ Arvestage ohte, mis on tingitud:
- sUttivatest materjalidest,
- madala aururbhuga sUttivatest ainetest,
- klaasi purunemisest,
- anuma valest suurusest,
- aine liiga korgest taitetasemest,
- anuma ebastabiilsusest.
« T6Odelge haigusttekitavaid materjale vaid suletud anumates so-
biva aratdmbetoru all.
Ohutustemperatuur peab olema
A HOIATUS | seadistatud vastavalt EN 61010-2-010
peatukile ,Nouded seadmetele, mis
sisaldavad voi kasutavad tuleohtlikke vedelikke™.
- Ohuga kokku puutuva tuleohtliku meediumi pinnatemperatuur
ei tohi Uletada selle leekpunkti.
Reeglina esineb oht meediumi avatud mahutites kuumutamisel.
- Kitteseadme (nt alusplaadi) pinnatemperatuur ei  tohi
tuleohtliku meediumi pinnal ja 6huga kokku puutumisel
Uletada vaartust (t - 25) °C (= ohutusringluse seadevaartus),
kus t on tulekahju punkt.
Reeglina esineb oht meediumi klaasmahutites kuumutamisel
(klaasi purunemine).
Kui kasutajapoolne seadistus (meediumi voi ohutustemperatuur)
vOib viia tuleohtliku meediumi seisundisse, milles voidakse Uletada
Ulalnimetatud tingimused, tuleb kasutusele votta tdiendavad
meetmed kasutaja selle ohu eest kaitsmiseks.
+ Alusplaat voib suurel poodrlemiskiirusel magneti téttu ka ilma
kuumutamata soojeneda.
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« Poorake tahelepanu voimalikele reostustele ja soovimatutele
keemilistele reaktsioonidele.

« POorlevate tarvikute kuljest voib toddeldavasse ainesse osakesi
sattuda.

« PTFE-mantliga magnetpulgakeste kasutamisel tuleb tahelepanu
pOodrata jargmistele asjaoludele. PTFE keemilised reaktsioonid
tekivad siis, kui see puutub kokku sulanud véi lahustunud leelis-
vOi leelismuldmetallidega voi perioodilisusstisteemi 2. voi 3. grupi
metallide peenestatud puruga temperatuuril tle 300 °C — 400 °C.
Vaid elementaarne fluor, kloortrifluoriid ja leelismetallid kahjustavad
seda, halogeensusivesinikud mojuvad reversiivselt tursutavalt.
(Allikas: Rompp Lexikon Chemie ja ,Ullmann” 19. kd.)

Katsed

/I\ ETTEVAATUST

Kandke t6odeldava aine ohuklassile vastavat isikukaitsevarustust.
Vastasel juhul tekivad ohud, mis on tingitud:

- vedelike pritsimisest ja aurustumisest,

- osade valjapaiskumisest,

- toksiliste voi suttivate gaaside eraldumisest.

Vahendage pdoérlemiskiirust, kui:

- ainet pritsib anumast valja, kuna anum podrleb liiga kiiresti,

- seade ei t66ta enam rahulikult,

- anum liigub alusplaadil,

- esineb viga.

Tarvikud

« Ohutu t66 on tagatud vaid IKA originaaltarvikutega.

« Valine temperatuuriandur tuleb Uhendamisel ainesse sisestada
vahemalt 20 mm sligavusele.

« Paigaldage tarvikuid ainult siis, kui toitepistik on vooluvérgust la-
hutatud.

« Tarvikud peavad olema seadmega kindlalt (ihendatud ega tohi ise
seadme kuljest lahti tulla. Seadme raskuspunkt peab asuma aluspinnal.

- Jargige tarvikute kasutusjuhendit.

Toitepinge / seadme valjalUlitamine
Parast voolukatkestust kaivitub seade is-

A HOIATUS | escisvalt reiimis B,

« TUUbisildil margitud pinge peab vastama vorgupingele.

+ Seadme vooluvorku Uhendamiseks kasutatav pistikupesa peab
olema kergesti ligipaasetav.

+ Seadme saab vooluvdrgust lahutada ainult toite- voi seadmepis-
tiku valjatdmbamisega.

Seadme kaitse

» Seadet voivad avada vaid spetsialistid.

- Arge katke seadet nt metallplaatide vai fooliumiga kinni (ka mitte
osaliselt). Tagajarjeks on Ulekuumenemine.

Valtige mukse ja 166ke seadme voi tarvikute pihta.

Jalgige, et seadme alusplaat oleks puhas.

Jatke minimaalne vahekaugus:

- seadmete vahele: min 100 mm,

- seadme ja seina vahele: min 100 mm,

- seadme kohale: min 800 mm.

Uldist

Koérvaldage mustus ja Ulevoolanud vedelikud kohe. Pikemal kok-
kupuutel voivad need pdhjustada korpusel voi kuumutusplaadil
varvimuutusi voi kahjustusi. Koérge temperatuur kiirendab seda
protsessi.

Pinnakattega kuumutusplaadid

Valtige kuumutusplaatidel kiireid temperatuurimuutusi ja suuri
temperatuurierinevusi. Vastasel juhul voib tehniline email kahjus-
tada saada.

Aluselised vedelikud véivad kdrge temperatuuri korral emailkat-
tega plaati eriti kiiresti kahjustada.

Drosibas noradijumi

Vispariga informacija

« Pirms ierices izmanto3anas pilniba izlasiet lietosanas instrukciju
un ievérojiet drosibas noradijumus.

+ Glabajiet lieto3anas instrukciju visiem pieejama vieta.

« Nodrogsiniet, lai ar ierici strada tikai apmacits personals.

« leverojiet drosibas noradijumus, direktivas, darba aizsardzibas un
nelaimes gadijumu novérsanas noteikumus.

« Kontaktligzdai jabat iezemétai (zeméjuma kontakts).

Uzmanibu — magnétisms! Nemiet véra
@® ATTENTION

magnétiska lauka ietekmi (elektrokardios-
Risks — apdagumu risks!

timulatori, datu neséji ... ).
= Nelietojiet ierici spradzienbistama vidé, jo
I RRPALY tai nav EX aizsardzibas.

Tadu materialu gadijuma, kas var radit
viegli uzliesmojo3u maisijumu, ir jaievéro attiecigie aizsardzibas
pasakumi, piem., jastrada zem velkmes atveres.

So iekartu var transportét tikai tad, kad sildisanas plaksne ir at-

dzisusi.

Lerices uzbuve

= Nelietojiet ierici spradzienbistama vidé, jo
I RIVAUWY tai nav EX aizsardzibas.

Tadu materialu gadijuma, kas var radit
viegli uzliesmojoSu maisijumu, ir jaievéro attiecigie aizsardzibas
pasakumi, piem., jastrada zem velkmes atveres.

Lai izvairitos no personu traumesanas un ipasuma bojasanas,
apstradajot bistamas vielas, ieverojiet attiecigos droSibas un
negadijumu novérsanas pasakumus.

Novietojiet ierici uz brivas, stabilas, tiras, neslidosas, sausas un
ugunsdro3as virsmas.

lerices kajinam jabut tiram un nebojatam.

Nodrosiniet, ka savienotajvads/temperaturas sensora kabelis
nesaskaras ar karsesanas plaksni.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai ierice un tas piede-
rumi nav bojati. Nelietojiet bojatas detalas.

Pielaujamas vielas / piemaisijumi / blakus efekti
—— Apstradajiet tikai tadu elementu, kam
&BRIDINA‘IUMS apstrades laika nerodas bistama energija.
Tas pats attiecas arl uz citiem energijas
piepltdes veidiem, pieméram, gaismas starojumu.
+ Nemiet véra apdraudéjumu, ko rada:
- uzliesmojosi materiali,
- vielas ar zemu degosi elementi tvaika spiedienu,
- saplésts stikls,
- nepareizs trauka izmers,
- parak liels vielas daudzums,
- nestabils trauka novietojums.
« Apstradajiet patogéno materialu tikai sslegta trauka zem
atbilstosa gaisa nosucéja.
—— Drosibas temperatUra ir jaiestata saskana
/I\ BRIDINAJUMS | 2 standarta EN 61010-2-010 nodalu
“Prasibas iericem, kas satur vai izmanto
uzliesmojoSus skidrumus”.
- Uzliesmojoso skidrumu, kas ir saskaré ar gaisu, virsmas
temperatUra nedrikst parsniegt $o uzliesmo3anas punktu.
Parasti risks pastav tad, ja viela tiek karséta valejas tvertnés.
Sildierices (piem., montaZzas plaksnes) virsmas temperatlra
pie uzliesmojosas vielas virsmas un kontakta ar gaisu nedrikst
parsniegt (t — 25) °C (= drosibas kedes iestatijuma vértiba)
vertibu, kur t ir 5T Skidruma uzliesmoSanas punkts.
Parasti risks pastav tad, ja viela tiek karséta stikla tvertnés (stikls
saplist).
Ja lietotaja iestatijums (vielas temperatiras vai drosibas temperaturas
iestatijums) uzliesmojoSam Skidrumam var radit tadus apstak|us,
ka ieprieks minétie nosacijumi var tikt parkapti, ir javeic papildu
darbibas, lai pasargatu lietotaju no Sada apdraudéjuma.
» Sildvirsma var sakarst ari bez uzsildisanas, piedzinas magnétiem
sasniedzot augstu apgriezienu skaitu.

- Nemiet véra, ka var rasties sarni un nevélamas kimiskas reakcijas.

« lespéjams, apstradajama viela var iek|ut rotgjoso detalu nodilusas
dalinas.

« Izmantojot PTFE parklajuma magnétiskos stienisus, nemiet véra,
ka PTFE kimiskas reakcijas rodas saskare ar izkausetu vaiizskidinatu
sarmu un sarmzemju metalu, ka ari saskare ar periodiskas tabulas
2. un 3. grupas metalu smalku pulveri temperatara virs + 300
°C lidz + 400 °C. PTFE ietekmé tikai elementars fluors, hlora
trifluorids un sarmu metali. Halogénie ogludenrazZi izraisa at-
griezenisku piebrieSanu.

(Avots: Rompps kimijas leksikons un “Ullmann” 19. séj.)

Eksperimentu veikSana

/N UZMANIBU

« Izmantojiet personigo aizsargaprikojumu atbilstodi apstradajamas
vielas bistamibas kategorijai. Pretéja gadijuma pastav risks, kas
var rasties no:

- Skidrumu slakatam un tvaika,
- dalinu izmeSanas,
- toksiskam vai uzliesmojosam gazem.

- Samaziniet atrumu gadijuma, ja:

- pie augsta apgriezienu skaita viela sak $lakstities,
- darbiba ir nevienmeériga,

- trauks uz sildvirsmas kustas,

- rodas kluda.

Piederumi

« Dro3s darbs ir garantéts tikai ar IKA originalajiem piederumiem.

- Pieslédzot aréjo temperatlras sensoru, tas jaievieto viela vismaz
20 mm dzili.

« Uzstadiet piederumus, kad ierice ir atvienota no stravas.

» Piederumu detalas kartigi janostiprina pie ierices, un tas nedrikst
patvaligi atdalities. Konstrukcijas smaguma centram ir jaatrodas
uz pamatnes virsmas.

- levérojiet piederumu lietoSanas noradijumus.

Stravas padeve/ierices izslégsana

Péc stravas partraukuma ierice darbosies B

&BR")WAJUMS rezima, pasai atkartoti ieslédzoties.

« Uz tehniska marké&uma plaksnites noraditajam spriegumam
jasakrit ar tikla spriegumu.

- Vada kontaktligzdai ir jabut viegli sasniedzamai un pieejamai.

- lerice tiek atvienota no stravas avota tikai tad, ja tiek atvienots tas
elektribas vads.

lerices aizsardziba

« lerici drikst atvért tikai kvalificets personals.

 Neapsedziet ierici, pat ne da|éji, pieméram, ar metalisku platni vai
foliju. Rezultata ierice var parkarst.

- Sargajiet ierici vai piederumus no triecieniem un sitieniem.

« Uzraugiet, lai sildvirsma ir tira.

» Ludzu, ieverojiet minimalo attalumu:

- starp iericém: min. 100 mm,

- starp ierici un sienu: min. 100 mm,

- virs ierices: min. 800 mm.

Visparigi

Pec iespejas atrak notiriet netirumus un izlijusos Skidrumus. Pa-

liekot ilgaku laiku, tie var izraisit korpusa vai sildvirsmas krasas

izmainas vai bojajumus. Paaugstinata temperatura 50 procesu

paatrina.

Parklatas sildvirsmas

Izvairieties no straujam temperatlras izmainam un lielam

temperatUras atskirilbam uz parklatam sildvirsmam. Tas var izraisit

tehniskas emaljas bojajumus.

Pieméram, baziski skidrumi augsta temperatdra ipasi atri iedar-

bojas uz virsmas emaljas parklajumu.
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Saugos nurodymai

Bendrieji nurodymai

« PrieS pradédami naudoti prietaisa perskaitykite visa naudojimo
instrukcija ir laikykités joje pateikty saugos nurodymuy.

« Laikykite naudojimo instrukcijg visiems lengvai pasiekiamoje vietoje.

« Pasirtpinkite, kad su prietaisu dirbty tik iSmokyti darbuotojai.

« Laikykités saugos nurodymy, direktyvy bei darby saugos
nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.

« Kistukinis lizdas turi buti jZemintas (apsauginio laido kontaktas).

X Démesio — magnetizma!l Atsizvelkite |

@ DEMESIO | magnetinio lauko daroma poveikj (pvz.,

asmenims, turintiems Sirdies stimuliatoriy,

duomeny laikmenoms ir kt.).

Pavojus nudegti! Bukite atsargls liesdamiesi

PAVOJUS prie korpuso daliy ir kaitinimo ploksteés.
Kaitinimo ploksté gali jkaisti iki pavojingai
aukstos temperatdros. 15junge atkreipkite demesj | liekamaja Siluma!
|renginj gabenti galima tik tuomet, kai kaitinimo plok3telé atvésta.

r

Prietaiso montavimas

Nenaudokite prietaiso galimoje sprogioje
PAVOJUS aplinkoje, jis néra atsparus sprogimams.
Su medziagomis, kurios gali sudaryti de-
gius misinius, privaloma imtis atitinkamy apsaugos priemoniy,
pvz., dirbti traukos spintoje.
Kad nesusizeistumeéte ir nepadarytuméte materialinés Zalos,
dirbdami su pavojingomis medziagomis, laikykites apsaugos ir
atitinkamy nelaimingy atsitikimy prevencijos priemoniy.
« Pastatykite prietaisg laisvai ant lygaus, stabilaus, $varaus, nesli-
daus, sauso ir ugniai atsparaus pavirsiaus.
- Prietaiso kojelés turi bati Svarios ir nepazeistos.
« Jsitikinkite, kad maitinimo laidai / temperatUros jutiklio laidas
nesiliecia prie kaitinimo ploksteles.
+ Prie$ naudodami kaskart patikrinkite prietaisa ir priedus, ar jie
nepazeisti. Nenaudokite pazeisty daliy.

Leistinos terpeés / neSvarumai / Salutines reakcijos

: Apdorokite tik tokias medZziagas, kurias ap-

& lSPEJlMAS dorojant saugiai tiekiama energija. Tas pats

taikoma kitai tiekiamai energijai, pvz., dél
spinduliuojamos Sviesos.

« Atkreipkite démesj j pavojy, kurj kelia:

- degios medziagos,

- degios terpés su mazu gary slégiu,

- suduzes stiklas,

- netinkami indo matmenys,

- per didelis terpés pripildymo lygis,

- nestabili indo padetis.

- Ligas sukeliancias medziagas apdorokite tik uzdaruose induose
po iStraukiamosios ventiliacijos jtaisu.
2U00s temperatira turi bati nustatyta vadovaujantis standarto
: EN 61010-2-010 skyriumi ,Reikalavimai
A ISPE'"MAS prietaisams, kuriuose yra degiujy skysciy
arba yra juose naudojami”.

- Oro veikiamos degiosios terpés pavirsSiaus temperatlra neturi
virdyti terpés plidpsnio temperataros.

Paprastai pavojus kyla tuomet, kai terpé kaitinama atviruose
induose.

- Sildymo jrenginio (pvz., pastatymo plokstés) pavirsiaus
temperatlra degiosios terpés pavirsiuje ir esant salyciui su oru
neturi virSyti vertes (t - 25) °C (= saugos grandines nustatomasis
parametras), Cia t yra skysCio uzsidegimo temperatdra.

Paprastai pavojus kyla tuomet, kai terpe kaitinama stikliniuose
induose (stiklo skilimas).

Jei naudoto atliktas nustatymas (terpés ar saugos temperaturos)

nulemty tokig degiosios terpés busena, kai gali bati pazeistos

auksciau jvardytos salygos, butina imtis papildomy priemoniy,
apsauganciy naudotoja nuo Sio pavojaus.

- Pastatymo plokste, esant dideliam sukiy skaiciui, del pavaros
magnety gali jkaisti ir nekaitinant.

+ Nepamirskite, kad galiatsirastineSvarumuyir jvyktinepageidaujamy
cheminiy reakcijy.

+ Nuo besisukanciy priedy nusitrynusios dalelés gali patekti j terpe,
kuria reikia apdoroti.

« Naudojant magnetinius strypelius su PTFE danga, reikia atkreipti
demesj j tokius dalykus: cheminiy PTFE reakcijy jvyksta kontak-
tuojant su iSsilydziusiais arba istirpusiais Sarminiais ir Sarminiais
zemeés metalais bei su periodines elementy sistemos 2 ir 3 grupiy
metaly milteliais su smulkiomis dalelémis. Periody sistemos grupe
aukstesneéje nei 300 °C—400 °C temperaturoje. Pazeidimus suke-
lia tik elementarusis fluoras, chloro trifluoridas ir Sarminiai meta-
lai, halogeniniai angliavandeniliai sukelia grjztamajj brinkima.
(Saltinis: ,Rémpps Chemie-Lexikon” ir ,Ullmann”, 19 t.)

Bandymai
/\ DEMESIO

Naudokite asmenines apsaugos priemones, atsizvelgdami j terpés,
kurig reikia apdoroti, pavojingumo klase. Kitaip kyla pavojus del:
- skysciy pursly ir gary,

- iSsviedZiamy daliy,

- i8siskirianciy toksisky arba degiujy dujy.

Sumazinkite sukiy skaiciu, jei:

- del didelio sukiy skaiciaus terpé purskiama is indo,

- eiga tampa netolygi,

- indas juda ant pastatymo plokstés,

- jvyksta klaida.

Priedai

- Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant IKA originalius priedus.

« |sitikinkite, kad prijungus iSorinis temperaturos jutiklis yra jkistas |
terpe bent 20 mm.

+ Montuokite priedus tik iStrauke tinklo kistuka.

« Priedai turi buti saugiai sujungti su prietaisu ir neturi atsijungti savaime.
Konstrukcijos svorio centras turi buti pastatymo ploto ribose.

- Laikykites priedo naudojimo instrukcijos.

Maitinimo jtampa / prietaiso iSjungimas
Nutraukus elektros srovés tiekima prietai-

A !SPE"MAS sas vél savaime pradeda veikti B rezimu.

« Specifikacijy lenteléje nurodyta jtampa turi sutapti su maitinimo
tinklo jtampa.

« Prijungimo prie tinklo laido kiStukinis lizdas turi buti lengvai
pasiekiamas.

« Nuo elektros sroves tiekimo tinklo prietaisas atjungiamas tik
istraukus tinklo arba prietaiso kistuka.

Prietaiso apsauga

* Prietaisa leidZiama atidaryti tik specialistui.

« Neuzdenkite prietaiso, netir jo daliy, pvz., metalinemis plokStéemis
arba folija. Taip jis perkais.

Saugokite prietaisa ir priedus nuo smagiy ir ju nestumdykite.
Pasirpinkite, kad pastatymo pavirsius baty Svarus.

Laikykités maziausio atstumo:

- tarp prietaisy: min. 100 mm,

- tarp prietaiso ir sienos: min. 100 mm,

- vir§ prietaiso: min. 800 mm.

Bendrai:

Nedelsdami pasalinkite priemaisas ir iSsiliejusius skyscius. Juos pa-
likus ilgesniam laikui, gali pakisti korpuso arba kaitinimo plokstés
spalva arba jie gali buti pazeisti. AukSta temperatura §j procesa
pagreitina.

Dengtos kaitinimo plokstes:

Venkite staigiy temperatiros pokyciy ir dideliy temperatdros
skirtumy ant dengty kaitinimo ploksciy. Del to gali buti pazeistas
techninis emalis.

Jei taikoma: Sarminiai skysciai aukstoje temperaturoje ypac grei-
tai pazeidzia emaliu padengta plokste.

YKa3aHuA 3a 6e3onacHoOCT

001K ykazaHns
. I'Ipeﬂm BbBEXIAAHETO B eKCroatTauma nqueTeTe BHUMATENHO pbKOBO,D,CTBOTO

33 eKcnoarauua v B3eMeTe Npeasuz ykasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

+ CbXpaHsBailTe pbKOBOACTBOTO 3a eKCMI0aTaUNs OCTbIHO 3a BCHYKY.

* Wwvaiite npenBua, Ye C YCTPOACTBOTO MOXe [a pabotu camo 0byyeH
nepcoHarn.

+ B3emeTe npedBua ykasaHuATa 33 0E30MacHOCT,  AMPeKTUBHTE,
NpeANnnCcaHuATa 3a OXpaHa Ha Tpyaa v Npefna3BaHe oT 3M10MONYKY.

+ KoHTakTHOTO rHe3no TpAbBa fa Obhe 3a3eMeHO (KOHTAKT CbC 3alLyTeH
NPOBOAHMK).

BHumaHue — marnetnsbm! B3ewmerte npedu
@ BHUMAHWE| sv3peiictausta  Ha  marhutHotO  mone

(neicMenkbpy, HOCUTENN Ha AAHHN ... ).

OnacHocT oT u3rapaHe! BHumaHue npu JokocBaHe
ONACHOCT prERmterty Kopryca 11 HarpesaTesiHaTa nioya.
HarpesatenHata nno4a MOXe fa [LOCTUMHe

0MacHoO BWCOKW Temnepatypu. B3emerte npedug ocCTaTbyHata TOMIUHA
cnep n3kntoYsaHe!
Ypembr Moxe fa Obae TPaHCMOPTMPaH CaMo KOraTo HarpeBaTefHaTa
na04a e oxNafeHa.

KoHCTpyKLNA Ha YCTPONCTBOTO

He w3nom3BaiiTe ypema B MOTEHUMANHO
0] /A€ [0]€F] s3pusoonacku atmocchepw, Toi He e 3aLmTeH oT
eKCM03MML.

Mpv BeLLeCTBa, KOWTO MOraT fia 0bpa3yBar 3ananuTenHa cMec, Tpabsa Aa
ObaaT B3eTH HYXXHIUTE MEPKHA, KaTo HanpuMep Aa ce paboTin ¢ acnupaums.
3a [a ce W3berHar TenecHn M MarepuanHu nospeau npu obpabotkata
Ha ONaCcHM BelleCTBa, CnasgaiiTe CbOTBETHUTE MepKM 33 6e30MacHOCT U
NpenoTBpaTABAHE HA NPOM3LLECTBUA.

Pa3nonoxeTe yCTPOIACTBOTO CBOOOAHO BbPXy PaBHa, CTabwiHa, YWUCTa,
HEMJTb3ralLla Ce, CyXa U OrHeyCTONY1MBa MOBBPXHOCT.

KpakaTa Ha ycTpoicTBOTO TpAGBA Aa Ca YMCTH 1 HENOBPeaEHMU.

YBepeTe e, Ye 3aXpaHBaLLMAT kaben/kabenst Ha TemnepaTypHIA CeH30p
He Ce [LONMPaT [0 HarpeBaTesiHaTa niova.

MNpesy Bcska ynotpeba npoBepsABaiiTe yCTPONCTBOTO U MPUHAANEXHOCTITE
3a NoBpean. He n3non3eaiite NoBpefeHy YacTy.

Paspeluenu arenT / 3amMbpCABaHUA /CTPaHNYHM peakunm
ObpaboTBaiiTe  CaMo  areHT, Npu  KOWUTO
A [IPEQYMPEXIERME| sracavero wa ereprus npu opatorkara e
6e30nacHo. Toa e BaAHO 1 3a ipyri BHACAHNA
Ha eHeprus, Hanpumep T CBETIMHHO JTbYeHMe.
+ B3ewmeTe npeaBuz, 0NacHoCTTa OT:
- 3ananumMn Matepuani,
- TOPUMW areHTI C HUCKO HanAraHe Ha napure,
- CYynBaHe Ha CTbKO,
- HeNpaBWHO opa3mepsABaHe Ha CbAa,
- TBbPZE BNCOKO HUBO Ha MbHEHeE Ha areHTa,
- HeCTabuNHO MOMOXeHNe Ha Cbaa.
+ ObpaboTBailTe NatoreHHW MaTtepuanu Camo B 3aTBOpeHM ChbaoBe C
noaxoaALa acnupauma.

be3onacHara Temneparypa Tpsbga aa ce

/I\ PEMVIPEKAEHME| +acroow curn. EN 61010-2-010, rraa

L, VI31CKBaHNA 3a YCTPONCTBATA, ChAbPXALLM U
113M0N13BALLIA 3aNanUMKU TEYHOCTI" .

- TemneparypaTa Ha NOBLPXHOCTTA Ha 3aNanNMus areHT, KOWTO e U3NI0KeH
Ha Bb3MyX, He TPAOBA [a NPeBULLABA TOYKATa Ha Bb3riaMeHABaHe.
OOMKHOBEHO CbLLECTBYBA PIUCK, KOraTo areHTbT Ce HarpABa B 3aTBOPEHMU
Cbl0Be.

TemnepaTypaTa Ha MOBbPXHOCTTA Ha HarpeBaTens (Hanp. MOHTaXHaTa
nnoya) He mMoxe aa npesnwasa (t — 25) °C (3apazeHa CTOMHOCT Ha
3alLMTHaTA Bepura) BbpXy NOBBLPXHOCTTA Ha 3anafuMUA areHT n B
KOHTAKT C Bb3[yXa, KbeTo & e To4KaTa Ha NOXap Ha TeYHOCTTa.
OOMKHOBEHO CbLLUECTBYBA PUCK, KOTATO AreHTbT C& HarpsiBa B CTbKIEHU
CbI0Be (C4ynBaHe Ha CTbKIO0).

Korato HacTpoiikata Ha noTpebutens (cpegHata wan  bGesonacHata
TeMnepatypa) MoXe [ia J0Befe 3ananumMus areHT 4o CbCToAHNe, Npu KOeTo
€ Bb3MOXHO NPEBULIABAHE Ha TOPHUTE CTOMHOCTH, TpsibBa [a Ce B3emar
LOMBAHUTESNHI MEPKM, KOUTO [1a NPEeANa3BaT NoTpebuTens ot Ta3n 0nacHoCT.
MoHTaXHaTa nnoya Moxe fia ce Harpee 11 0e3 pexum Ha HarpsBaHe OT
3a[1BXBALLMA MarHnT Npu BUCOKN 060poTy.

« B3emete npefBuf eBEHTyasHO Bb3HMKBALLM 3aMbPCABAHNA 1 XenaHu
XUMUYECKM peakLinn.

EBEHTYaNHO 4acTLW, NPUYMHEHI OT M3TbPKBAHE Ha POTUpALLMTe YacTh Ha
NPUHALNEXHOCTUTE, MOraT [ NonajHaT B Nofnexallna Ha 06pabotka areHT.
Mpn ynotpeda Ha nokputit ¢ PTFE MarHuTHU npbyuuy Tpabea fa ce uma
npeaBuL, C1efHOTo: XuMnyecku peakumn Ha PTFE BAn3at B KOHTaKT C
pa3ToneHy nnn 0CBOOOAEHN ankaHu NN ankano3emMHn MeTanm, Kakto U
€ (MHNA NpaxoByW YacTALKM Ha MeTanu oT 2. 1 3. rpyna Ha nepuoanyHara
cuctema npu Temnepatypu Hag 300 °C go 400 °C. Camo enemeHTapeH
hayop, XNOpTPUENYOPUL 1 ankaHy MeTau ro pa3pyLUIaBar, XanoreH1paxu
BbI/1€BOSOPOAN Npeau3BuKBaT 00paTm ecekT Ha nogysaHe.

(W13104HMK: RGMpps Chemie-Lexikon u , Ullmann” Tom 19)

[poBexnaHe Ha onuty

/N BHUMAHVE

HoceTe BaluuTte NWMYHN NPEANasHU CPEACTBA CbIIacHO Kaca Ha omacHoCT
Ha mopnexallna Ha 06paboTka areHT. B mpoTvBeH Clyyail CbLieCTBYBa
0NacHoCT Nopagu:

- NPbCKaHe U U3napsBaHe Ha TeYHOCTH,

- M3XBPbKBaHe Ha YacTu,

- 0CB06OX/aBaHe Ha TOKCUYHI WK TOPUMM Ta30Be.

Hamanete obopotuTe, ako:

- OT Cbfla NPbCKa areHT Nopaau BUCOKNTe 060poTH,

- Ce NOABYM HEPaBHOMEPEH X0,

- Cb/IbT Ce [IBUXY BbPXY MOHTaXHaTa Noya,

- Ce NOABY rpeLLKa.

[puHaanexHocty
« be3onacHata paboTa e rapaHTHpaHa camo C OPUTMHANHY NPUHALNEXHOCTH

IKA.

* YBepere (e, Ye CEH30PbT 3@ BbHLLUHA TemMnepaTtypa e BKapaH B areHta Ha
Jb100YNHA OT Hal-Manko 20 mm, KOraTo e CBbp3aH.

+ MoHTMpanTe NPUHALNEXHOCTU CaMO NPY U34bPNAH MPEXOB LLences.

* Yactnte Ha NpUHAONEXHOCTUTE TpAbBa [i@ Ca CBbP3aHW CUMYpHO C
YCTPOWCTBOTO M He TpAGBa [a ce 0CBOOOX[AABAT cami. MOHTaXHUAT
LIEHTbP Ha TexecTTa TpsAbBa Aa Obfle BLTPE B MOHTAXHATA NOBLPXHOCT.

+ B3emerte npesBuL pbKOBOLCTBOTO 3@ KCMI0ATaLNA HA NPUHALNEXHOCTUTE.

EnekTpuyecko 3axpaHBane / U3knoyBaHe Ha yCTPOACTBOTO

Korato nogasaHeto Ha Tok Obae MpekbCHaTo,

&HPEHVHPE)KHEHME YCTPOWCTBOTO CaMo 3anoyBa Aa paboTu OTHOBO

B pexum B.

» [laHHWTe 33 HanpexeHueTo Ha abpuyHaTa Tabenka TpabBa fa
CbOTBETCTBAT Ha MPEXOBOTO HanpexeHue.

« KOHTaKTHOTO rHe3d0 3a CBbp3BaHe KbM Mpexara TpAbea Aa ce JocTura
NIECHO 11 [ia e JOCTBMHO.

* /3kN04YBaHETO Ha YCTPOICTBOTO OT eNleKTpUYeckaTa Mpexa ce M3BbpLLBA
(amo Ype3 M3ObprBaHe Ha MPeXoBWA Luencen, CbOTB. Liencena Ha
YCTPOWCTBOTO.

3a 3alllnTa Ha YCTPOUCTBOTO

+ YCTpONCTBOTO MOXe fia Ce 0TBapsA camo OT CMeLuancr.

+ He nokpuBaiTe LANOTO YCTPOWCTBO, HUTO YacTu OT Hero, Hanpumep ¢
MeTanHu NAoYN unn hoano. Tosa BOAM A0 NperpaBaHe.

136srBaitTe ynapy v BuOpaLLm Ha YCTPORCTBOTO MAVM NPUHALNEXHOCTUTE.
florpuxeTte ce MOHTaXHATa M104a A e BUHAr YucTa.

Mong, cnassalite C1eJHOTO MUHUMAJTHO Pa3CTOAHNE:

- Mexay ycrponcrsata: MuH. 100 mm,

- MeXay YCTPOMCTBOTO W CTeHata: MuH. 100 mm,

- Haf, ycTporcTBoTo: MUH. 800 mm.

06wa uHdbopmaums:

OTcTpaHsABaiTe He3abaBHO 3aMbpCABAHNATA U Pa3NeTUTe TeYHOCTU. AKO
Te Ce 0CTaHaT 3a Mo-AbJIbr Nepuog, OT Bpeme, ToBa MoxXe Aa foBede [0
NPOMAHA Ha LiBETa WK NOBPEAA Ha KOpMyca UK HarpeBaTesHata nioya.
BucokuTe Temnepatypu yckopsBaT 1031 NpoLec.

HarpesatesiHu Mnoun ¢ NoKpuTHe:

V136arsaiiTe 6bp3n NpoMeHW B TemnepaTypara v ronemu TemnepatypHin
Pa3Nnku BbPXy HarpeBaTesiHuTe NoYN C NoKpUTUe. ToBa MOXe [a JoBefe
[0 YBpexaaHe Ha TeXHUYeCKna eman.

Kbaeto e npunoxumo: npu BUCOKW TeMnepatypu asKajHute TeyHoCTn
rnopassear 0cobeHo Obp30 Noyata ¢ eMainoBo NoKpuTHe.
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Instructiuni de siguranta

Indicatii generale
- Cititi integral instructiunile de utilizare Tnainte de punerea in functiune si

respectati indicatiile de sigurantd.
« Pastrati Instructiunile de utilizare intr-un loc accesibil tuturor.
« Asigurati-va ca numai personalul instruit lucreaza cu aparatul.
« Respectati indicatile de sigurantd, directivele si prevederile privind
siguranta la locul de munca si prevenirea accidentelor.
» Priza trebuie sa fie legatd la pamant (contact de pamant de protectie).
Atentie — Magnetism! Luati in calcul efectele

@ ATENT'E campului magnetic (stimulatoare cardiace, medii

de stocare a datelor ... ).

Pericol de arsuri! Atentie la atingerea elementelor
PERICOL g si a plitel.
Plita poate atinge temperaturi periculos de ridi-

cate. Tineti cont de caldura reziduala dupa oprire!
Unitatea poate fi transportata numai dupa ce placa de incalzire se rdceste.

Structura aparatului
Nu utilizati aparatul in atmosfera potential
PERICOL exploziva, nu este prevazut cu protectie la ex-
plozie.
In cazul materialelor care formeaza un amestec inflamabil, sunt necesare
masuri de protectie adecvate, cum ar fi ventilatia corespunzatoare.
Pentru a evita vatamarile persoanelor si daunele materiale, la procesarea
substantelor periculoase respectati masurile relevante de protectie si privind
accidentele.
Asezati aparatul pe o suprafatd pland, stabila, curatd, antiderapants,
uscata si rezistentd la foc.
Picioarele aparatului trebuie sa fie curate si nedeteriorate.
Asigurati-va ca nu exista contact intre setul de cabluri de alimentare/cablul
senzorului de temperatura si placa de incdlzire.
Tnaintea fiecdrei utilizari, verificati ca aparatul si accesoriile sa nu fie dete-
riorate. Nu folositi piese deteriorate.

Fluide permise / contamindri / reactii secundare
Procesati numai substante a caror randament en-
AAVER'HZARE ergetic in timpul procesarii este inofensiv. Acest
lucru este valabil si in privinta energiei produse
sub alte forme, de exemplu prin iradiere luminoasa.
« Tineti cont de pericolele cauzate de:
- materialele inflamabile,
- materialele combustibile cu presiune joasa a vaporilor,
- spargerea sticlei,
- dimensionarea gresita a recipientului,
- umplerea la un nivel prea ridicat cu fluid,
- pozitia instabild a recipientului.
« Prelucrati substante patogene numai in recipiente inchise si sub o hota cu
aspiratie corespunzatoare.
Temperatura de sigurantd trebuie setatd conf. EN
AAVER“ZARE 61010-2-010, capitolul , Cerinte privind aparatele
care contin sau folosesc lichide inflamabile”.
- Temperatura de suprafatd a mediului inflamabil, expus la aer, nu trebuie
sa depdseasca punctul de aprindere al acestuia.
De requld, exista un pericol dacd mediul se incdlzeste in recipiente deschise.
- Temperatura de suprafatd a echipamentului de incdlzire (de exemply,
a suportului) nu trebuie sa depaseasca valoarea (t - 25) °C (= valoarea
configurata a circuitului de siguranta) pe suprafata mediului inflamabil
siin contact cu aerul, unde ¢ reprezinta punctul de ardere al lichidului.
De regula, exista un pericol daca mediul se incalzeste in recipiente din
sticla (spargerea sticlei).
Daca o setare a utilizatorului (temperatura de sigurantd sau a mediului) ar
putea aduce un mediu inflamabil intr-o stare prin care conditiile mentionate
mai sus ar putea fi depasite, trebuie adoptate masuri suplimentare, care sa
protejeze utilizatorul Tmpotriva acestui pericol.
» Sub actiunea magnetilor de antrenare la viteze mari, plita se poate incdlzi si
atunci cand nu functioneaza incalzirea.
« Tineti cont de posibile contamindri aparute si reactii chimice nedorite.
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« Este posibil ca produsele rezultate in urma uzurii acesoriilor rotative sa
ajunga in mediul de procesare.

+ La utilizarea barelor magnetice, acoperite cu PTFE, retineti urmdtoarele:
Reactiile chimice ale PTFE apar la contactul cu metale alcaline sau alcalino-
pamantoase, topite sau dizolvate, precum si cu pulberi metalice fine din
grupa 2 si 3 ale tabelului periodic al lui Mendeleev, la temperaturi peste 300
°C— 400 °C. Numai fluorul elementar, trifluorura de clor si metalele alcaline
0 atacd, hidrocarburile halogenate au un efect de umflare reversibil.

(Sursa: Dictionarul de chimie Rompps si ,Ullmann” volumul 19)

Realizarea de experimente

/N ATENTIE

Purtati echipamentul individual de protectie in functie de clasa de pericol a
mediului care urmeaza s fie prelucrat. In caz contrar, exista risc de:

- stropire cu lichide si evaporare,

- proiectare in afard a unor piese,

- eliberare de gaze toxice sau inflamabile.

Reduceti viteza, daca:

- substanta stropeste din recipient din cauza vitezei prea mari,

- apar turbulente in functionare,

- recipientul se misca pe plita,

- apare o defectiune.

Accesorii

« Operarea sigura este garantata numai cu accesoriile originale IKA.

« La conectare, senzorul extern de temperatura trebuie scufundat la cel putin
20 mm in mediu.

+ Montati accesoriile numai cand fisa de alimentare este scoasa din prizd.

« Accesoriile trebuie sd fie bine fixate pe aparat astfel incat sa nu se desprinda
singure. Centrul de greutate al constrctiei trebuie sa se afle in interiorul
suprafetei plitei.

« Respectati instructiunile de utilizare ale accesoriilor.

Alimentarea cu tensiune / oprirea aparatului

Dupd intreruperea alimentarii cu energie, aparatul

A AVERTIZARE porneste automat in modul de functionare B.

« Tensiunea indicatd pe placuta de identificare trebuie sa corespunda cu cea
a retelei de alimentare.

« Priza de alimentare a aparatului trebuie sa fie usor accesibila.

« Deconectarea aparatului de la reteaua de alimentare cu tensiune se
realizeaza numai prin tragerea stecherului de retea sau a celui apartinand
aparatului.

Pentru protectia aparatului

- Aparatul poate fi deschis numai de personal calificat.

« Nu acoperiti aparatul, nici chiar partial, de exemplu cu placi metalice sau
folii. Consecinta ar fi supraincdlzirea.

- Evitati socurile si loviturile asupra aparatului sau accesoriilor.

« Aveti grijd ca plita sd fie curata.

+ Respectati distanta minima:
- Intre aparate: min. 100 mm,
- Intre aparat si perete: min. 100 mm,

- deasupra aparatului: min. 800 mm.

+ Generalitati:
Indepartaﬂ murddria si lichidele varsate in timp util. Dacd actioneaza pe
0 perioadd mai Iunga de timp, pot provoca decolorarea sau deteriorarea
carcasei sau a placii de incalzire. Temperaturile crescute accelereazd acest
proces.
Placi de Tncalzire acoperite:
Evitati schimbarile rapide de temperatura si diferentele mari de temperatura
pe placile de incalzire acoperite. Acest lucru poate duce la deteriorarea
smaltului tehnic.
Daca este cazul: lichidele alcaline la temperaturi ridicate ataca placa
acoperita cu smalt deosebit de repede.

Ymodeielc acpalsiag

Tevikeq umodei€elc

« Alapacte oto 00voAd Toug TIC 0dnyiec Xpriang, Tpotol Béaete T cUOKELR
o€ Aettoupyia kat AaBete unogn tig urodeitel; aopaAelac.

+ ®uhagte ¢ 0dnyieg xpriong o€ KépPOg aTo oTIoio Exouv TIPOTPacn GAoL.

+ Alaodahiote 611 n Aettoupyia NG ouokeurC dle§ayetal amokAEloTKA ard
EKTTAUOEVEVO TIPOOWTTIKO.

+ AaPete umoyn Ti¢ umodeitelq aodpaleiag, 1 odnyieg, kabwe emiong T¢
TpodiaypadeC mpootasiag twv epyalopevwy Kal TPoANPNC atuxnuatwy.

+ 0 peupatodOTNC TPEMeL va eivat yelwpevog (emadn aywyol mpootaciag).
Mpoooyh — Mayvntiopog! Aaupavete umoPn TIC EMMTIWOELC TOU LayvnTIKOD
nediou (Pnpatodoteg, dopeic dedopevwy ... ).

Kivbuvog eykavpatog! Mpoooyry otav ayyiete

@ MPOXZOXH] efaptuata tou mepiBAfpatoc kat e Beppaviikic

TAGKag.

H Oepuaviikhy mAdka pmopel va  avartogel
KINAYNOZ e upnAéc  Beppokpaoie¢.  AapPdvete
umoyn v umoAeupatikiy Bepudtnia petd v

amevepyortoinan ¢ ouokeunc!
H povada propei va petadepBei povo dtav n mhaka BEppavang Ba exel kpuwaoeL

Aoy TN 0LOKEVAC
Mnv XpNOILOTIOIEITE TN OUCKEUR Of€ XWPEOUC,
LV TANANL003 ] omou umapyer kivBuvoc ékpnénc. H ouokeur Sev
dlabEtel avtiekpnKTikr Tipootacia.

la ouoieg, ol OTOIEC UTTOPOLY Va aXNHaTicovy avapAECIHo pelypa, TpEmeL va
AapBdavovtal katdAAnAa pétpa mpoatasiag, omwg, .., €pyacia oe anaywyo.
NMa v anoduyy owpatkwyv BAaPwv kat VAKwy (uiwv tnpeite kata
v enefepyaoia emkivouVWY OUOIWY Ta OXETIKA HETPA TIPOCTACIAC Kal
TPOANYNC ATUXNHATWY.

« TortoBetote ) ouokeun oe emimedn, otabepn, kabapr, avtioAioBntikr,
OTEYVN KAl TIUPAVTOXN EMAPAVELD.

+ Ta méApaTa T oLOKEVRC TIPEMEL val elval kabapd Kat va pnv éouv UmoaTel
®Bopa.

* BeBawBeite ot 10 o€t kaAwdiou pedpato / kaAwdiov aobntipa
Beppokpaactag dev ayyiCel tn Beppavdpevn mAGka.

« Mpw amd kaBe xpnon, EAEYXETE TN GUOKELN Kal Ta E€APTAUATA Yia TUXOV
(npiec. Mn xpnolporoleite eAATTWHATIKA £60pTrpaTaL.

Erurpenopeva vAika / purol / averbounte avudpaoelg
Emtpénetal n ene€epyaoia LAWY, n ekALOpEVN
& [POEIAOMOIHZH | evépyeia twv omoiwv kaa 1 Sidpkeia e
eneepyaoiac eival akivduvn. Auto LoxLel kat yla
GANov T0TIoU EKAUOHEVNC EVEPYELTS, TLY., AKTIVOBOAID GWTOC.
+ Evdéyetat va mpok0el kivéuvog amo:
- ehpAekTa VAIKG,
- e0AEKTA LAIKA YapnAoL anueiou Bpacpon,
- Bpabon yuaAiov,
- eahalpévn dlaotaaloAdynan tou doxeiov,
- uTtepPoAIKT 0Tabun TARPWONC TOU UAIKOU,
- aotafr) otpiEn tou Soxeiov.
+ Ta maBoyova VAIka Tipémet va urtofardoval o€ emeCepyacia eviog KAEIOTWY
doxeiwv katw and katdAAnAo amoppodntipa.
H Beppokpaaia aodaleiac mpémet va
& MPOEIAOMOIHEH | avtartokpivetar. To kedhato EN 61010-2-010
«Analtr']oac yla OUOKEUE'( kal e€oTIALOO TTOU
neplsxouv f} TTOU XPNOIHOTIOlo0Y EOPAEKTA LYPA» TIPETIEL VA TIPOOUPHOOTEL.
H Beppokpacia g emgaveiaq v e0PAEKTOL UAKOU 1 péGOU TIoU
extifetal otov agpa Gev mpémel va umepPaivel (tn Bepuokpacia) oto
onueio avapre€ng avtol.
TuvhBwg o kivbuvog mapouoadetal 6tav 1o VAKO 1} péco Beppaivetal
péoa e avolxtd doxeia.
- H Beppokpaocia emdavelac g ouokeung Béppavong (. n mAdka
Baonq) otnv emdaveld Tou EDPAEKTOU VAIKOU 1} HETOU Kal O €MD HE
Tov aépa Sev TIpEMeL va uttepPaivel v Tn (- 25) °C (= 1R pudpiong
00 KUKAWHAToG aodaleiag), omou ¢ eival to £0tiakd onpeio (eikevipo)
TTIUPKAYLAC TOU LYPOO.
TuvABwg o kivbuvog mapouotaletal otav Beppaivetal o VAIKO 1} pédo
Héoa o€ yuahva doxeia (omaoto yuaAiov).
Eav pa puBuion tou xpriotn (UAKKo, péao 1) Beppokpaoia aodaleiag) pmopei
EVOEXOPEVWE Va Gépel eva eUDAEKTO UAIKO 1} €00 g€ Katdotaon uméppaong
Twv Tapamdvw owvBnkwy, mpérel va AndBolv onwadAmote mpoabeta péTpa
(aodaleiag) pe okoTO TV TMPOOTAGia TOU XProTh amd autdv Tov kivduvo.
+ H mAdka otipi§ng pmopei emiong va BeppavBel amod tov kwntiplo payvitn

o€ mepimwon vPnAol apiBuol otpodwy, akdpa kal xwpi va Ppioketal oe
Aertoupyia B¢puavong.

AGBete umogn 0T evdéxetal va TipokuPouv puTol kat va TipokAnBolv
EMBUUNTEC XNHIKEC QvTIBPAOELC.

Ta tpiupata amo tuxov dbopd twv TEPIOTPEPOPEVWY  €CAPTNHATWY
evbéxetal va Tiepaoouy aTo UTO EMeCepyaia UAIKO.

Kata tn xpnon payvnukwy paBdwv pe emévduon PTFE AdPete umogn oag
10 €0 MpokaAeital ynuikr avtibpaon, otav 1o PTFE épyetal o€ emadn
e Typeva iy SlaAupéva aAkalika petara A petalAa aAkaAiKwy yaiwy,
KaBwC Kal pe AETTOKOKKO Koviapua HetaMwy amd ) 2n kat v 3n opdda
00 TEpLodIkoL Tiivaka o€ Beppokpaoiec avw twv 300 °C — 400 °C.
MpooBarAetal pévo amoé 1o otolxelakd dBoplo, 1o TpIPBoplolxo ¥AwpLo
kat Ta aAkaAikd petarda, evw ol aloyovwpévol udpoyovavBpake Exouv
avaoTtpEPipn Sloykwtikh Spaan.

(Mnyn: Rémpps Chemie-Lexikon and “Ulmann”, top0¢ 19)

A€aywyn dokiuwv
/N\ NPOZOXH

XpNOILOTIOIE(TE PéTa ATOLIKNC TIpOaTaciag avioya e Tn OXETIKI Katnyopia
EMKVOLVOTNTAC Tou TIpog e€epyania LAkoL. e avtiBetn mepimwon,
evbéxeTal va avakOpet kivduvoc aro:

- €KTOCEVON OTaYoVISIWY Kal EEATHION UypWY,

- EKOhEVOOVIONO owpaTdiwy,

- ekAuon To€ikwv 1} e0dAEKTWY agpiwv.

Melwote tov apibuo atpodwy, av:

- 10 UAIKO ektoéevetal amd 1o doyeio Adyw uPnAol apiBou atpodwy,

- onpelwOel avwpaAn Asitovpyia,

- 10 boyelo kiveital entvw oty TAAKa oTrAPIENG,

- TIPOKUYEL KATI010 OAAa.

Npoobeta e€aptuata

« H aodaAic epyacia eivat eyyunuévn kat SlaodaAiletal povo pe ta
TpwIoTUTIa £€apTrpata Tou IKA.

* BePawbeite ot 0 alobntrpag e€wtepikig Bepuokpaoiag €xel torobetnOe
katd tn obvdean oto péco o€ BaBog TouAdyiotov 20 mm.

* Yuvappoloyeite ta Tipooheta e€apTipaTa Povo 6Tav 0 PEVLATOAATTNG dev
eivat ouvOESENEVOC JUE TO PEUNATOSOT.

+ Ta e€aptripata mpémel va eivatl otabepd ouvbedepéva e T OUOKELN Kal
va £X0UV AoGaAIOTE! £101, WOTE va Unv arooTobvial and auvtr. To KEVipo
Bapoug ¢ dldtaéng mpémet va Ppioketal evioc e emadavelag othpiEng.

+ AapPavete vmogn T¢ 0dnyieg xprong Twv ipooheTwy eaptnuaTwy.

Tpododoaia téanc / amevepyomoinan GUOKEUNS

Meta and tuxov dlakom nAektpikol pedparog,

A MPOEIAOMOIHEZH n ovokeuy Ba petaPel fava auvtépata otny

katdotaon Aetoupyiag B.

* H évdei€n téong oty vakida Tomou mpémel va TauTiCetal pe Ty Taon SIKTou.

+ O pevpatoAqmng tou kaAwdiov olvdeong yia v mapoxn nAektpikol
peLpaTOC TTPETEL vVl Efval 0koAd TIPOOPAGILOC.

+ Hamoolvean t¢ ouokeung armo to Giktuo mapoy ¢ pevpatoc e€aodaliletal
HOVO L€ aTI00UVOEDN TOU PEUMATOARTITN TNC CUOKEUNAC.

[0 TNV Tpoatacia g OUOKEUNAS

+ H ouokeun Titpénetat va avoiBei ovo amd €161ko TEXVIKO.

* H ouokeur| 6ev Tpemel va KaAUTITETal 00TE KAV €V HEPEL, TLY., ME METAANIKE
ehdoparta 1 dpuAAa. Aadopetikd, Ba pokAnBei umepbéppavan.
ATIOdELYETE TPAVTAYMATA KA KTUTIATA 0T GUOKEUN 1) 0Ta 6apTApata.
BeBawbeite ot n mAdka othpiEng eival kabapr.

Aappavete uroPn v eAGYIOTN andoTaon: PETAL) GUOKEUWV:

- ToUAdyiotov 100 mm,

- ETakl ouokeun¢ kal Tofyou: TouAdyiotov 100 mm,

- EMAVW aro T oUOKELN: TouAdyiotov 800 mm.

fevikd: AmopakpOvete Ti¢ akaBapoie¢ kal T¢ Slappoe vypwy eykaipwe. Edv
Tiapageivouy yia peyaAo ypovike diaatnua, mopei va pokAnBouv amoypwpatiopol
N ®Bopec a0 mepiPAnua 1 oty Beppavuiky mAdka. Ot udnAé Beppokpaoieg
emtayOvouy auty t dladikasia.

Oepuavtikeg MAAKE e emtiotpwon: AodUyETe TIC ypryopeg aAayéc Beppokpaaiag
kabw¢ kar T peydhec dladopec Beppokpaoiac ot Bepuaviike TAAKEC e
emiotpworn. Mmnopei va pokAnBolv ¢Bopég aTo GUAATO TEXVIKWY EQAPUOYWVY.
Katd mepimwan: ta aAkakika vypd oe udnAy Beppokpacia dBeipouv 1biaitepa

ypAyopa Ty TAGKa e ermiotpwan oudAtou.
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